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Prefazione

L'obiettivo del presente elaborato ¢ quello di fornire un contributo significativo
alla costruzione di un repertorio terminografico italiano-cinese delle macchine
per cucire e di fornire inoltre un quadro generale del mercato italiano e cinese in
questo settore. La tesi si trova quindi suddivisa in due parti: la prima parte sulla
storia delle macchine per cucire, dagli albori ai giorni nostri, con un riferimento
specifico a due aziende leader nel settore delle macchine da cucire industriali,
I’italiana Vi.Be.Mac. S.p.A. di San Giovanni Lupatoto (VR), e la cinese Jack
Sewing Machine Co. Ltd. di Taizhou, Zhejiang. La seconda parte ¢ una raccolta
terminografica di tutto cid che concerne le macchine per cucire, analizzando
anche molti dei macchinari delle aziende descritte nella prima fase.

La prima parte del lavoro si apre con un quadro generale della nascita e
dello sviluppo delle macchine per cucire, un’invenzione che ha fatto molto
discutere e ha creato non pochi scontenti tra 1 lavoratori dell’epoca; inoltre, dopo
aver analizzato 1 principali pionieri di questo settore, si pud evincere che
I’invenzione stessa non si puo attribuire a uno solo, bensi a piu creatori, perché,
come disse James E.A. Gibbs, <<Nessun macchinario veramente importante e
stato costruito grazie agli sforzi di un solo uomo; e tutti i primi tentativi di
svolgere con un macchinario un lavoro precedentemente fatto a mano sono stati
dei fallimenti. E solo dopo che vari abili inventori hanno fallito nel tentativo,
che qualcuno con il potere cognitivo di mettere insieme gli sforzi degli altri
riesce finalmente a creare un macchinario efficace. Le macchine da cucire non

fanno eccezione.>> !

! James Edward Allen Gibbs (1829-1902). Fu uno dei pionieri dell’industria delle macchine da cucire, insieme a
James Willcox fondo la Willcox & Gibbs sewing machine company.

Citazione contenuta in “Un po’ di storia’: https://lamacchinapercucire.wordpress.com/2015/11/30/un-po-di-
storia-2/.
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Dopo un breve quadro generale del settore, I’attenzione si sposta sull’azienda
italiana Vi.Be.Mac. S.p.A. di San Giovanni Lupatoto (VR), leader nel settore
delle macchine da cucire industriali automatiche specializzate nei pantaloni
jeans cinque tasche; essa opera in questo campo dagli anni Ottanta ¢ fin da
subito si ¢ scelto di operare nel campo del denim, all’epoca considerata come
una scelta azzardata, perché era ancora un mercato in via di sviluppo. Grazie ai
materiali forniti dall’azienda stessa, si ¢ potuto analizzare il mercato italiano
delle macchine per cucire, conoscere I’ampia gamma di unitd automatiche
dell’azienda e scoprire i Paesi dove esporta maggiormente.

Oltre al mercato italiano, in quest’elaborato vi ¢ un’analisi del mercato
cinese, il primo al mondo nel settore delle macchine per cucire. A differenza
dell’Italia, in Cina le macchine per cucire si sono sviluppate tardi, verso gli anni
Novanta, dove si registra un boom del settore. Una delle piu significative
aziende a operare in tale campo ¢ proprio Jack Sewing Machine Co. Ltd., che
negli ultimi anni, dopo varie acquisizioni e partnership, ¢ diventata un vero
colosso: il loro obiettivo ¢ quello di diventare un’azienda specializzata in tutti 1
settori di macchinari per cucire, acquisendo imprese specializzate in un
determinato campo e che abbiano una solida storia aziendale alle spalle.

L’ultimo argomento trattato nella prima fase sono gli accordi presi tra
Vi.Be.Mac. S.p.A. e Jack Sewing Machine Co. Ltd. lo scorso 4 luglio. Essendo
una partnership molto recente, si sono potuti analizzare solo gli obiettivi
prefissati da entrambe le parti e osservare come entrambe le societa ne traggano
beneficio.

La seconda parte della tesi ¢ il repertorio terminografico riferito al settore
delle macchine per cucire, con I’obiettivo di fornire un’ampia gamma di termini
utili per coloro che vogliano addentrarsi in questo mercato. Le fonti del presente
lavoro sono state per la maggior parte fornite da Vi.Be.Mac. S.p.A., si tratta

quindi di manuali e cataloghi di cucitrici. Tutti 1 termini presenti in tale



elaborato sono interpretati secondo la codifica Standard Generalized Markup

Language (SGML).
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1. LA NASCITA DELLE MACCHINE
PER CUCIRE

1.1 Prima delle macchine per cucire: il mestiere sartoriale?

Il mestiere del sarto si manifesta gia nel secolo XII come attivita prettamente
maschile. Nel medioevo questa figura € riservata ai benestanti delle classi sociali
mercantili che, viaggiando, sono entrati in contatto con nuove mode e nuovi
materiali e necessitano di qualcuno in grado di riprodurre queste nuove
tendenze.

Verso I'inizio del Settecento s’identifica un settore esclusivamente
riservato alle sarte: in Francia si delineano nuove figure, punto di riferimento per
la moda: le modiste o les marchandes de modes che <indicavano 1 cambiamenti
sulla scena sociale, i loro comportamenti e quelli dei clienti>>.? Questa nuova
figura ha un forte spirito imprenditoriale e ci0 permette ’entrata a far parte di
circoli esclusivi. Una famosa modista dell’epoca ¢ stata Rose Bertin,* in servizio
presso la regina Maria Antonietta, conosciuta a Versailles come ministro della
moda. In ogni caso, Bertin ¢ da considerarsi un’eccezione, perché era ancora
considerato un lavoro maschile.

Nella seconda meta del Settecento le modiste diventano 1’espressione del
cambiamento sociale e verso la fine del secolo istituiscono la prima
corporazione, nata per contestare il monopolio detenuto dalla corporazione dei
sarti. E importante considerare il contesto storico: siamo nell’era

dell’Illuminismo, periodo di rivoluzione culturale e di pensiero, dove si cercava

2 Informazioni contenute in “La sartoria italiana attraverso gli occhi della sarta”, Bologna 2011-2012 e
“Tenere la fila. Sarte, sartine e cambiamento sociale” 1860-1960, Torino 2007.

3 Vanessa Maher, “Tenere la fila. Sarte, sartine e cambiamento sociale 1860-1960”, Torino, Rosenberg&Seller,
2007 p. 36.

* Marie-Jeanne Rose Bertin (1747-1813) ¢ stata una stilista e modista francese.



di modificare i capisaldi della societa, Chiesa e Stato, ma anche la visione
androcentrica che consisteva nella subordinazione della donna.

Nonostante questi progressi, si pud dire che nel secolo XVIII il settore
sartoriale vede perlopiu figure maschili, mentre alle donne spetta il lavoro di
manodopera, ossia il cucito, sempre in subordinazione agli uomini: solo ’'uomo
puo tessere la seta o confezionare gli abiti, la donna al massimo lavora a maglia
o cuce, il proprio contributo in lavori piu importanti ¢ ben accetto solo in qualita
di moglie del sarto. Successivamente, con il processo di Restaurazione,’ il
progresso dell’emancipazione femminile ¢ bruscamente interrotto, con essa
anche I’affermazione della figura della sarta, fino alla fine dell’Ottocento.

Nel corso del secolo XIX ¢ valorizzato il lavoro femminile domestico a
discapito di quello extradomestico, cid vuol dire che il lavoro femminile al di
fuori delle mura di casa ¢ considerato antietico. La moda italiana si ¢
contraddistinta grazie alle sartorie che hanno prediletto il lavoro artigianale, le
donne possono lavorare per le sartorie pitt importanti esclusivamente da casa, in
questo modo si ¢ diffuso il lavoro a domicilio. Nel frattempo in Francia sono
nati 1 Grandi Magazzini, dove si possono trovare abiti a buon mercato
confezionati tramite la macchina per cucire. Siamo verso la seconda meta
dell’Ottocento e I’introduzione di questo nuovo macchinario nel settore tessile
ha portato a non pochi scontenti: numerosi sono stati gli scioperi da parte dei
sarti, che hanno temuto di vedere il loro mestiere sostituito dalle macchine. Esse
sono conosciute anche come “macchina da donna” perché considerate adatte a
un ambiente domestico: lo scopo della propaganda ¢ quindi d’incoraggiare il
lavoro casalingo, un altro modo per tenere la donna lontana dal mondo sartoriale

extradomestico.

3 Processo di ristabilimento del potere dei sovrani assoluti in Europa in seguito alle sconfitte militari di
Napoleone, e il ritorno all’ Ancien Régime precedente la Rivoluzione francese.
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1.2 La macchina per cucire: simbolo di emancipazione

femminile o di sfruttamento??

Nella seconda meta dell’Ottocento [I’Italia registra il maggior tasso di
emigrazione transoceanica in tutta Europa. I comuni rurali abitati per la maggior
parte da donne, anziani e bambini, hanno visto sempre piu donne di eta
compresa trai 15 e 25 anni in fuga in cerca di lavoro. Esse sono caratterizzate da
una forte determinazione e¢ una buona dose di coraggio per abbandonare il
proprio nucleo famigliare per 1’ignoto della citta.

E da questo sentimento di coraggio che possiamo cominciare a parlare di
emancipazione femminile: le giovani donne iniziano a pensare in termini di
guadagno e d’investimento di tempo per un futuro migliore. La maggior parte
delle donne intende trasferirsi nel milanese e nelle zone limitrofe a Torino, dove
si ¢ verificato un forte sviluppo di grandi sartorie, come conseguenza di un
processo di trasformazione nel settore d’abbigliamento e dell’idea di moda, che
ha a sua volta portato a un incremento di abiti confezionati, di produzione di
biancheria e capi d’alta moda. Tutto ci0 ¢ stato possibile grazie alla diffusione
della macchina per cucire, che ha permesso di aumentare la produttivita e la
regolarita del lavoro, di ridurre i1 costi e di favorire una produzione in serie
d’indumenti. Lo sviluppo di questo settore ha dato lavoro a innumerevoli sarte,
ma soprattutto la possibilita alle donne, dopo aver frequentato dei corsi di cucito,
di diventare delle piccole imprenditrici e aprirsi dei propri laboratori di cucito.

Con lo sviluppo dell’industria delle confezioni le fasi della lavorazione si
possono svolgere a domicilio, quindi le donne si ritrovano a lavorare nella

propria abitazione. Potrebbe sembrare un vantaggio, perché puo lavorare senza

¢ Informazioni contenute in “La sartoria italiana attraverso gli occhi della sarta”, Bologna 2011-2012 € in
“Mestieri da donna, le italiane al lavoro tra ‘800 e ‘900 :
http://medea.provincia.venezia.it/est/frulli/marginali/sarte/sarte.htm.
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dover interrompere gli impegni di casa, in realta ¢ un forte simbolo di
sfruttamento: non hanno la stessa protezione legislativa degli stessi colleghi in
fabbrica, nessun limite d’orario lavorativo e nessun potere contrattuale. La
macchina per cucire in questo senso aggrava lo sfruttamento perché ¢ richiesto
un certo livello di produttivita che, se non raggiunto, si traduce in mancato
guadagno per la lavoratrice.

Inoltre, I’ingresso delle donne nel settore, come sarte vere e proprie, non ¢
stato ben visto inizialmente perché c’era una netta supremazia maschile,
soprattutto nel settore della confezione di abiti su misura; coloro che riuscivano
a lavorare in settori prettamente maschili erano collocate in zone secondarie e

adibite a funzioni meno qualificate.

1.3 Struttura della macchina per cucire’

La macchina per cucire, anche detta cucitrice o macchina per cucire

(ZEZ)HL “féngrénjT”), & un dispositivo meccanico o elettromeccanico che,

mediante 1’oscillazione dall’alto verso il basso di un ago, produce una cucitura
con uno o due fili unendo due pezzi di tessuto.

Si distinguono due principali tipi di cucitrice: a uso industriale
(LMY 22201 “Gongye yong féngrénjT”) e a uso domestico (5 HZEZAL

“Jiayong féngrenjT’). I modelli per uso industriale sono macchinari sofisticati
che permettono maggiore automazione nel processo di lavorazione di varie
stoffe, inoltre si ha la possibilita di cucire qualsiasi tipo di materiale e prodotto,

dai vestiti alle tende e persino calzature. Sono macchinari molto piu grandi e

7 Informazioni contenute in Dentro la scatola nera: come funziona una macchina per cucire?
https://lamacchinapercucire.wordpress.com/2015/1 1/30/dentro-la-scatola-nera-come- funziona-una-macchina-

per-cucire/.
8 Dentro la scatola nera: come funziona una macchina per cucire?

https://lamacchinapercucire.wordpress.com/2015/11/30/dentro-la-scatola-nera-come-funziona-una-macchina-
per-cucire/.

12


https://lamacchinapercucire.wordpress.com/2015/11/30/dentro-la-scatola-nera-come-funziona-una-macchina-per-cucire/
https://lamacchinapercucire.wordpress.com/2015/11/30/dentro-la-scatola-nera-come-funziona-una-macchina-per-cucire/
https://lamacchinapercucire.wordpress.com/2015/11/30/dentro-la-scatola-nera-come-funziona-una-macchina-per-cucire/
https://lamacchinapercucire.wordpress.com/2015/11/30/dentro-la-scatola-nera-come-funziona-una-macchina-per-cucire/

robusti di quelli a uso domestico e anche piu costosi, adatti soprattutto per il
lavoro in azienda. I modelli per uso domestico ereditano molte delle
caratteristiche e delle funzionalita di quelle a uso industriale, quindi il risultato
finale che si ottiene ¢ molto simile di quello che si ottiene con una cucitrice
industriale. Le macchine a uso domestico sono a loro volta suddivise in
meccaniche, elettroniche e ricamatrici. Essendo molto piu leggere, sono
facilmente manovrabili e possono essere appoggiate su di un piano.’

L’industria della macchina per cucire nasce agli inizi del secolo XIX e,
nonostante 1 primi modelli siano stati tutti opera di europei, si diffonde con
molta piu facilita negli Stati Uniti, dov’¢ anche conosciuta come “America’s
Chief Contribution to Civilization”.'° In Italia la prima industria a produrne &
stata la Salmoiraghi nel 1877.

I primi modelli di macchine per cucire sono azionati a mano, attraverso
una manovella applicata al volano, con la mano destra si produce il movimento
dell’ago, della spoletta e ’avanzamento per trascinamento del tessuto, mentre
con la mano sinistra si controlla la posizione e I’ordinamento. Successivamente,

nella macchina per cucire viene inserito il pedale (BIESHR “Jido ta bin”), che

puo essere di due tipi: meccanico o elettrico.

Il pedale meccanico, utilizzato nelle prime macchine da cucire, ¢ collegato
alla macchina tramite un’asta che aziona una ruota; facendo oscillare il pedale,
si alza e si abbassa I’asta, ed essendo collegato alla ruota provoca una rotazione;
la velocita del lavoro dipende quindi dalla velocita di azionamento del pedale.

Il pedale elettrico, montato in modelli piu recenti, ¢ una specie
d’interruttore che apre o chiude un contatto, e va ad agire sull’azionamento del

motore elettrico che comanda i meccanismi di cucitura al posto dell’operatore.

% Le grandi marche delle macchine per cucire, vedi “Macchine da cucire professionali e industriali” e
“macchine da cucire domestiche”’: https://www.macchinedacucirepadova.it/le-grandi-marche/.
10 SINGER SEWING MACHINE CO., Mechanics of the sewing machine, New York 1914, p. 42.
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Si distinguono due tipi di macchina: a manovella e a pedale; entrambe
sono montate su una base di legno e di ferro fuso. Una manovella o un volantino
guida un albero che a sua volta trasmette il movimento all’ago e al tendifilo
recato dal braccio dell’apparecchio, e secondariamente alla navetta collocata
sotto una piastra metallica. Esistono anche macchine a navetta tubolare vibrante,
che possiedono una navetta ed un porta navetta montato su di un perno in modo
da potersi muovere avanti e indietro ed eseguire dei punti di cucitura regolari ad
una discreta velocita; macchine rotative e macchine oscillanti, che lavorano piu
rapidamente delle precedenti ed indicate per 1 sarti professionisti, munite di una
leva che permette a chi cuce di azionare il pedale con un semplice movimento

del ginocchio senza dover sollevare le mani dal lavoro.

BRACCIO

TESTATA
MOMNTANTE

Figura 1 - Dentro la scatola nera: come funziona una macchina per cucire?
https://lamacchinapercucire.wordpress.com/2015/11/30/dentro-la-scatola-nera-come-
funziona-una-macchina-per-cucire/

Il meccanismo (fig. 1) si trova all’interno del montante, che svolge la funzione di

sorreggere il braccio (£# Zhlizhéu) della macchina. All’altra estremita del

braccio troviamo la festata (#1=L J1 téu) che sostiene la barra ago (5T#F Zhen
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gan), il piedino (& Ya jido) e gli organi che mettono in tensione il filo

(162 Xinhua xian)."!

" Dentro la scatola nera: come funziona una macchina per cucire?:
https://lamacchinapercucire.wordpress.com/2015/11/30/dentro-la-scatola-nera-come-funziona-una-macchina-

per-cucire/.
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1.4 Storia e principali inventori della macchina per

cucire!?

L’invenzione della macchina per cucire ¢ piuttosto controversa, ¢ difficile
constatare per certo chi sia stato il primo inventore e quale sia la sua patria
d’origine.

L’idea di cucire meccanicamente ¢ nata un centinaio d’anni prima che
venga costruito con successo il primo modello di macchina per cucire, nel 1755,
ossia I’anno in cui il tedesco Friedrick Wiesental compie dei primi tentativi e
brevetta una macchina con un ago a doppia punta e una cruna a meta della sua
lunghezza.

La seconda macchina di cui si ha conoscenza ¢ stata creata nel 1790, da
un britannico di nome Thomas Saint. Egli riesce a ottenere un brevetto e pare
che sia stato il primo in grado di comprendere le essenziali caratteristiche che
una macchina per cucire debba avere; essa possiede un piano orizzontale per
supportare la stoffa, un braccio sospeso alla cui estremita ¢ collocato un ago a
movimento verticale e un trasportatore che procede automaticamente tra un
punto e I’altro. Le modifiche che Thomas Saint ha apportato alla macchina sono
rimaste tali anche nelle moderne macchine da cucire.

Nonostante abbia dato una notevole svolta in questo campo, a Saint non ¢
stata riconosciuta la sua invenzione finché era in vita perché ha vissuto in
un’epoca in cui il furto d’idee non era cosi inusuale, cosi il suo brevetto ¢
rimasto nascosto in una sezione sbagliata dell’Ufficio Brevetti di Londra, per
essere poi scoperto quasi cent’anni dopo da Newton Wilson, un ricco industriale

interessato a ricostruire la storia delle macchine da cucire. Per questo motivo,

12 Informazioni contenute in “Un po’ di storia” e ne “La straordinaria avventura della macchina per cucire”:

https://lamacchinapercucire.wordpress.com/2015/11/30/un-po-di-storia-2/,
http://moda.san.beniculturali.it/wordpress/wp-content/uploads/2011/11/MacchineCucire.pdf.
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nonostante I’invenzione di Saint si possa considerare come la prima vera
macchina per cucire, il credito di quest’innovazione viene riconosciuto al
francese Barthélemy Thimonnier che nel 1830 costruisce la prima macchina per
cucire funzionante, dopo aver dedicato 5 anni a lunghe e pazienti ricerche
meccaniche. Barthélemy nasce nel 1793 ad Abresle in Francia, ¢ un uomo dal
carattere rude ma molto istruito e dalla mente brillante. L’idea che lo porta a
compiere quest’invenzione gli viene a lavoro; ¢ un sarto stanco di essere sempre
chino sulla stoffa e sente il bisogno di cercare un modo per liberare sé stesso e
gli altri dalla monotonia di quella professione. Incuriosito dai lavori
all’uncinetto, si sofferma a lungo a pensare alla maniera in cui il punto viene
annodato a mano, percio idea una macchina che sia in grado di produrre una
cucitura a catena, in modo piu rapido e senza aver bisogno dell’uso delle dita.

Nel 17 luglio 1830 Thimonnier ottiene un brevetto d’invenzione della
durata di 15 anni. L’anno successivo va a Parigi in cerca di fortuna, che trova
grazie all’esercito francese: essi colgono subito le potenzialita di questa
macchina, che sarebbe potuta essere utile per la produzione delle divise per 1
soldati, essendo piu veloce e piu economica di una squadra di sarti
professionisti. Cosi Thimonnier crea un laboratorio con 80 macchine, assume
pochi operai, sottopagati, a discapito dei sarti professionisti che si ritrovano ben
presto senza lavoro e che per questo motivo, dopo aver minacciato varie volte
Thimonnier, hanno appiccato fuoco al laboratorio, distruggendo cosi tutte le
macchine.

L’inventore, costretto a fuggire dalla citta, per svariati anni € vissuto in
poverta; negli anni successivi riesce in ogni caso a ottenere altri brevetti e a
perfezionare la sua invenzione, rendendola piu veloce, pratica e precisa.

Anche alcuni illustri rappresentanti delle scienze mediche del tempo non hanno
visto di buon occhio quest’invenzione, accusandola di produrre gravi alterazioni
nell’economia. Nel 1848 prende un nuovo brevetto per la “cuci-ricamatrice”,

che permette di ricamare e cucire tutti 1 generi di tessuto alla velocita di trecento
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punti al minuto; purtroppo perd questa nuova macchina per cucire non migliora
la sua situazione finanziaria, Barthelemy vende il suo brevetto a una compagnia
di Manchester e muore di stenti ad Amplepuis, il 5 agosto 1857.13

Thimonnier ¢ stato un inventore incompreso € accusato di ridurre in
miseria le operaie della sartoria ma in realtd il suo intento era proprio il
contrario: fino a quel momento il ritmo di lavoro delle sarte era davvero
estenuante, basti pensare che senza macchinari tutte le cuciture venivano fatte a
mano, lavorando 15 ore al giorno per una paga misera. Con I’introduzione della
macchina per cucire, Thimonnier ha intravisto la liberazione di milioni di sarte,
¢ avendone intuito 1’utilitd, ha pensato alla fondazione di scuole d’arte e
mestieri.

La macchina per cucire si ¢ diffusa con piu facilita in America, grazie agli
ingegneri meccanici statunitensi che hanno modificato la macchina di
Thimonnier per renderla piu facile e pratica da usare. A tal proposito, ¢
importante ricordare la macchina per cucire a navetta, creata da Elias Howe nel
1846. Egli si aggiudica il primo brevetto statunitense per una macchina per
cucire con le seguenti caratteristiche: un ago con la cruna in corrispondenza
della punta e una spoletta che andando dalla stoffa a una ruota di alimentazione
automatica riesce a produrre un punto a filo doppio.'

Howe dette il via a una specie di gara a chi costruiva il modello perfetto,
infatti si contano un centinaio di brevetti in un secolo solo tra Francia, America

e Inghilterra, tutti di macchinari sempre piu innovativi.

13 Dalla Francia con Thimonnier,
https://www.politesi.polimi.it/bitstream/10589/109627/1/2015_07 PASOTTI 0l1.pdf p. 44.
14 Il progresso non si ferma, http://moda.san.beniculturali.it/wordpress/wp-
content/uploads/2011/11/MacchineCucire.pdf p.3.
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1.5 Le macchine da cucire Singer '

Durante il processo di perfezionamento della macchina per cucire, Isaac Merrit
Singer (1811-1875), un tedesco-americano dalla grande personalita, rimane
affascinato da questo settore e brevetta la sua prima macchina per cucire, il 12
agosto 1851. Essa possiede un ago a movimento verticale, guidato da un albero
sovrastante e un trasportatore ruvido che scorre attraverso una fessura del piano.
Accanto all’ago si trova un piedino premistoffa che tiene fermo il tessuto
durante il lavoro di cucitura; il movimento ¢ conferito alla barra ago ¢ alla
spoletta da alcuni ingranaggi. La macchina utilizza due fili e realizza il punto di
cucitura.

Alcune innovazioni pensate da Singer (I’inserimento dell’albero rotante
nel braccio aggettante e il pedale basculante) sono state talmente fondamentali
nella struttura della macchina per cucire che tutt’ora le riscontriamo nei
macchinari moderni.

Nonostante svariate difficolta economiche, dovute soprattutto allo
sfruttamento industriale del brevetto e ai pregiudizi dovuti ai precedenti tentativi
di produrre una macchina, nel 1854 Singer fonda la societa 1. M. Singer & Co.
Lentamente Singer riesce a guadagnare terreno e nel giro di due anni dalla
fondazione diventa la prima azienda statunitense nel settore di produzione e
vendita di macchine da cucire. Nel 1863 la societa cambia nome e diventa
Singer Manufacturing Company. L’azienda cresce di numero fino all’avvento
del nuovo secolo e offre lavoro a migliaia di operai.

Il consulente e avvocato di Singer, Edward G. Clark, si dice fin da subito
molto interessato a diventare socio in affari, perché¢ ha intuito il valore della

macchina per cucire. E importante inoltre ricordare che ¢ stato proprio Singer a

5 Informazioni contenute in  “Arrivano le  Singer http://moda.san.beniculturali.it/wordpress/wp-

content/uploads/2011/11/MacchineCucire.pdf pp. 3-6.
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introdurre nel 1856 il metodo di pagamento rattizzato e il noleggio dei
macchinari, diventato poi famoso in tutto il mondo. La prima fabbrica Singer ¢
collocata in un vecchio magazzino di New York, all’epoca la costruzione delle
macchine avveniva attraverso un lavoro manuale. Nel 1858 vengono aperte
nuove fabbriche con attrezzature piu moderne e nel 1872 vengono unificate in
un unico stabilimento a Elizabethport in New Jersey. A inizio Novecento la
fabbrica conta piu di 9.000 dipendenti e altre fabbriche vengono aperte in
Canada, Scozia, Germania, Austria e Russia.

Il marchio Singer inizialmente nasce per creare macchine per cucire a uso
industriale (No. I Standard nel 1852, No.2 Standard nel 1854, No.3 Standard nel
1856),'° per poi espandersi in macchinari a uso domestico. Nel 1856 viene
prodotta la “Dorso di Tartaruga”, ossia la prima macchina destinata all’uso
domestico, dotata di un albero sporgente e vibrante per il movimento della barra
ago ¢ di una spoletta a moto alternativo. Il tutto ¢ messo in moto da un pedale
basculante attraverso una ruota motrice con larga cinghia di trasmissione in
pelle. Nel 1859 ¢ stata creata invece la prima macchina per cucire a uso
familiare, chiamata Lettera A.

Nel 1865 ¢ stata lanciata sul mercato la New Family, che ha avuto un
enorme successo: ne sono state vendute piu di quattro milioni tra il 1882 e il
1914. Successivamente, tra il 1867 e il 1870 vengono prodotte altre varianti di
questo macchinario, che favoriscono le esecuzioni di piccoli lavori di
manifattura e della cucitura di materiali piu pesanti.

Nel 1879 viene brevettato un nuovo meccanismo che rivoluziona il
meccanismo per cucire, a “navetta oscillante”. Con questo metodo si presta
molta piu attenzione alla sagomatura, costruzione e registrazione di tutte le

diverse parti in modo che le macchine producano cuciture perfette in poco

16 Tre varianti della prima macchina Singer, tutte e tre a uso industriale.

20



tempo, la macchina Singer costruita con questo metodo puo cucire fino a 1.600
punti al minuto.

A partire dagli anni Trenta del secolo XX, le macchine da cucire possono
essere utilizzate in casa come in fabbrica, grazie allo sfruttamento dell’energia
elettrica.

Nei primi del Novecento vi ¢ un incremento di utilizzo di macchine per
cucire nelle fabbriche americane, con una sempre maggiore suddivisione del
lavoro, perché I’esperienza insegna ai produttori industriali a suddividere il
lavoro attraverso macchinari che possono essere utilizzati da operai inesperti,
infatti un operaio pud imparare in un giorno o due a cucire un pezzo specifico.!’

La continua domanda da parte degli industriali determina sia svariati tipi
di macchine Singer, sia circa 2.356 “variazioni” per andare incontro alle
specifiche richieste delle fabbriche. Le Singer sono entrate a far parte di un
processo produttivo di circa 75 categorie di diverse industrie, dalla produzione
dei guanti, alle scarpe, ai tappeti e alle tende e praticamente di ogni settore del
vestiario e della confezione di capi d’abbigliamento.

L’azienda ha vissuto entrambe le guerre mondiali e, come molte altre
imprese, ha dovuto rallentare o addirittura fermare la produzione. Durante la
seconda guerra mondiale ¢ stata sospesa la produzione di macchine da cucire per
vincere gli appalti pubblici per la produzione delle armi. '

Nel 1975 la Singer produce la prima macchina per cucire elettronica della
storia, la Athena 2000 e da quel momento in poi I'intera produzione ¢ basata su
modelli elettronici, che trovano il loro completo sviluppo negli anni ottanta.

Singer oggi produce macchine per cucire sempre piu sofisticate, tramite
sistemi elettronici e informatici in grado di automatizzare un notevole numero di

processi del cucito. Attualmente Singer fa parte del gruppo SVP Worldwide. "’

17 SINGER SEWING MACHINE CO., Mechanics of the sewing machine, New York 1914, p. 74.

18 Sospensione causata dalle disposizioni della War Production Broad, che prevedeva di fermare forzatamente le
fabbriche che utilizzassero vari materiali per produrre macchine civili.

19 Dalle iniziali di Singer, Viking, Pfaff, con sede ad Hamilton, Bermuda.
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1.6 L’arrivo delle macchine da cucire in Italia: il

fenomeno Necchi

In Italia la produzione di macchine per cucire comincia leggermente in ritardo in
confronto ad altri paesi. Il marchio Singer produce macchine molto sofisticate,
non solo dal punto di vista tecnologico ma anche da quello estetico, infatti
ancora oggi sono considerate come degli oggetti d’arte. Nonostante cio, ¢ solo
grazie all’ltalia che si pud cominciare a parlare di un vero design legato a
quest’oggetto; grazie all’avvento della televisione e degli spot, la macchina per
cucire diventa un prodotto accattivante, soprattutto per il pubblico femminile. Ci
sono state importanti figure nel campo del design della macchina per cucire,
come Gio Ponti che ha disegnato la Visetta?® nel 1949 e Marco Zanuso, che ha
vinto nel 1956 il Compasso d’Oro per il modello 1102 della Borletti.?!

Una delle prime aziende italiane produttrici di macchine da cucire ¢ stata
la Necchi, fondata da Ambrogio Necchi nel 1835 a Pavia, inizialmente come
impresa attiva nel settore siderurgico. L’azienda conta 150 operai che producono
costruzioni meccaniche, macchine agricole, ecc. Quando il padre Ambrogio
muore nel 1916, ’azienda passa nelle mani del figlio Vittorio che nel 1925
decide di dedicarsi a un nuovo progetto: la costruzione di macchine per cucire.
Questa nuova impresa nasce in un periodo di forte crisi economica, come altri
industriali, anche Necchi ¢ influenzato dal modello americano Fordista,?? percid
le sue idee si scontrano con quelle della Confindustria. Necchi crede fortemente
al benessere dei suoi dipendenti, istituisce il F.A.l. (Fondo Assistenza Interno)

che garantisce I’intera retribuzione in caso di malattia, assistenza medica, ecc.,

20 Macchina per cucire Visetta per Visa.

Y Macchine e design: perché le macchine per cucire
https://www.politesi.polimi.it/bitstream/10589/109627/1/2015_07 PASOTTI 01.pdf, p.49.

22 Con la parola fordismo si indica una peculiare forma di produzione basata principalmente sull'utilizzo della
tecnologia della catena di montaggio (assembly-line) al fine di incrementare la produttivita.
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istituisce una borsa di studio per i figli dei dipendenti, il premio Maestri del
Lavoro per 1 dipendenti piu anziani, il G.E.N. (Gruppo Escursionisti Necchi) per
gli appassionati di sport, e tanto altro.?’

In questi anni crea una rete propagandistica del prodotto, cosi ha la
possibilita di far conoscere le proprie invenzioni e soprattutto di farle diventare
un oggetto di desiderio per le casalinghe. Tra il 1930 e il 1940, grazie all’aiuto
degli ingegneri Emilio Cerri e Antonio Beccalli, provenienti dalla Fiat,
riordinano il settore produttivo e aziendale. Nel 1938 progetta e brevetta il
sistema di cucitura a zig-zag, dove la barra ago e il gruppo cestello-gancio-
navetta si possono spostare in sincrono, consentendo la possibilita di speciali
lavori di cucito per le macchine famiglia.>* In quegli anni il numero di macchine
fabbricate sale oltre a 19.000, delle quali circa 2.000 esportate.

Con l’avvento della seconda guerra mondiale la tranquillita economica
viene messa alla prova: da un lato ¢’¢ una maggiore richiesta di macchinari per
le divise militari, dall’altra le stesse dovevano essere nascoste perché spesso
requisite dai tedeschi e inviate in Germania per lo stesso motivo. Grazie a Gino
Martinoli la situazione si ristabilisce nel dopoguerra, direttore generale tecnico,
che lavora per ricostruire una realta aziendale funzionante. Egli ¢ stato in grado
di riorganizzare 1’azienda e triplicare il numero di macchine prodotte
quotidianamente, innovando il prodotto, rinnovando i processi produttivi e
trasformando la parte organizzativa. Questo processo di riorganizzazione dura
dagli anni cinquanta agli anni settanta, si ¢ cercato di cambiare anche il flusso
produttivo, dall’ingresso delle materie prime e dei semilavorati all’assemblaggio
finale, con 1’adozione della catena di montaggio. Anche 1 macchinari sono stati
rinnovati, finanziati sia dalla proprieta sia dagli aiuti economici ottenuti dal
Piano Marshall, un piano per la rinascita europea proposto dagli USA del 1947.

La riorganizzazione aziendale di Martinoli prevede quattro tipi di produzione:

23 Necchi, https://www.politesi.polimi.it/bitstream/10589/109627/1/2015_07 PASOTTI _01.pdf p.59.
24 Ibidem, p.62.
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DIMA (Direzione Macchine Famiglia), DIMI (Direzione Macchine Industriali),
DIFO (Direzione Fonderia), DIMO (Direzione Mobili).?

L’operato di Martinoli si conclude con le sue dimissioni nel 1956. Alla
fine degli anni Cinquanta I’azienda comincia una collaborazione con I’estero,
specialmente in Sud America, Israele, Irlanda, Brasile, Jugoslavia, Messico e
Spagna. Questi Paesi prendono parte delle attrezzature non piu necessarie per la
produzione italiana, ci0 vuol dire che non hanno piu bisogno di comprare la
macchina italiana, perché sono diventati autosufficienti nella produzione. Anche
in Italia il mercato si riduce notevolmente perché la donna negli anni cinquanta
comincia a lavorare fuori casa e ha quindi meno tempo per operazioni di cucito.

Ci0 segna il declino dell’impero Necchi, il marchio oggi ¢ stato venduto
alla ditta Alpian Italia che ha sede a Roma e fa produrre le macchine da cucire in

Cina.

25 Ibidem, pp. 62-66.
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2. MACCHINE PER CUCIRE IN
ITALIA:IL CASO STUDIO DI
VI.BE.MAC. S.p.A.

2.1 Profilo aziendale?®

Vi.Be.Mac. S.p.A. ¢ un’azienda che opera nel campo della produzione delle
macchine per cucire per I’industrializzazione della produzione di capi
d’abbigliamento. E stata fondata nel 1980 da Carlo Guerreschi come centro di
assistenza Singer, nonostante inizi fin da subito a produrre macchinari e
accessori con il proprio nome. Il fondatore ha scelto fin dagli albori di
focalizzarsi sul settore del denim, in particolare nella produzione di macchine
per le tasche e i passanti del jeans. E stata una scelta coraggiosa per quegli anni,
perché il jeans si affacciava per la prima volta nel campo della moda.

Vi.Be.Mac. ¢ fedele alle tradizioni di azienda italiana, la sede si trova a
Verona ed ¢ nata con una precisa ambizione: creare prodotti per soddisfare
qualsivoglia esigenza di ogni tipo di produttore nel campo dell’abbigliamento.
Le macchine prodotte sono delle piattaforme tecnologiche versatili e user-
friendly.*” Negli anni le esigenze dei clienti sono cambiate ma I’azienda ha
mantenuto fede ai propri standard di qualita, know-how e miglior servizio. Essi
sono fermamente convinti che mantenendo la sede produttiva in Italia,
avrebbero mantenuto la piu alta qualita possibile e il miglior supporto al cliente.

In sede si trovano 40 dipendenti che sviluppano e producono le unita

26 Informazioni contenute nei documenti “Vi.Be.Mac. 30 anni” € “Presentazione master mibs unipd
alberto DEF”, per gentile concessione di Vi.Be.Mac. S.p.A. di San Giovanni Lupatoto (VR).
27 ViBe.Mac. S.p.A., Vi.Be.Mac. 30 anni, pag.5.
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automatiche: il 70% delle teste cucitrici e parti meccaniche sono realizzate a
disegno da Vi.Be.Mac., mentre il restante 30% utilizza teste e parti cucitrici
originali giapponesi con esigenze che combaciano con il know-how
dell’azienda.?®

Vi.Be.Mac. punta a valorizzare il servizio e il supporto al cliente, non
prevede una vendita diretta ma un importante servizio rapido e puntuale di
assistenza garantito dalla rete di vendita in piu di 55 paesi e dal collegamento
diretto con la sede tecnica.?

Lo scopo dell’azienda ¢ quello di creare dei prodotti che soddisfino tutti i
produttori d’abbigliamento, producendo delle piattaforme tecnologiche originali,

versatili e user-friendly, mantenendo invariata la qualita.>°

28 Idem.
2 Ibidem, p. 9.
30 La nostra storia, http://www.vibemac.com/it/azienda.
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2.1.1 Struttura dell azienda’

Vi.Be.Mac. ¢ un’azienda a conduzione familiare, dove gli azionisti sono Carlo
Guerreschi con la moglie Giovanna Vinco, che possiedono il 100% dell’azienda,
il 50% direttamente e il restante 50% tramite FINVER S.p.A., un’azienda di

leasing.

BOARDS OF DIRECTORS TOP MANAGEMENT

Alberto Guemeschi President Eresident. C e et
i resident, Corporate Strategy

Alberto Guarmeschi and Business Developer
Elena Guerreschi CEOQ
Enrico Guemreschi Sales Director Elena Guemeschi ICED, Marketing Director
Carlo Guermeschi COO, Technical Director Enrico Guemeschi Sales Director
Giovanna Vinco Founder Carlo Guemeschi CO0, Technical Director
Giulie Interlandi CFO Giulio Interdandi CFO
Micola Zanett CO0 Factory Manager Micola Zanett COO0 Factory Manager

Figura 2 - Vi.Be.Mac. presentazione master mibs unipd Alberto, p.S

Nella fig. 2 ¢ rappresentata la struttura del consiglio di amministrazione,
modificata nel 2015 per includere alcuni manager dell’azienda, in modo da
essere meno legati ai fondatori ed essere pronti per sfide future.

Nel 2008 nacque Vinco Sewing, un’azienda che affianca Vi.Be.Mac., con
un compito specifico: sistemare le macchine Vi.Be.Mac. di seconda mano,
rinnovarle e metterle sul mercato, cosi da garantire ai clienti I’acquisto di
macchinari di qualita a un prezzo moderato. Lo scopo di Vinco ¢ anche quello di
creare macchine personalizzate per far fronte alle esigenze dei clienti, dai piu
piccoli a1 piu grandi produttori. L’impegno di quest’azienda non si basa solo sul

supporto al cliente, ma anche nell’aiuto che puo fornire alle imprese per

31 Informazioni contenute nel documento “Presentazione master mibs unipd alberto DEF”, per gentile

concessione di Vi.Be.Mac. S.p.A. di San Giovanni Lupatoto (VR) pp. 3-5.
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migliorare 1’efficienza e la produttivita, stabilendo relazioni commerciali a lungo
termine.>?
Oggi Vinco rappresenta una scelta ideale nel settore tessile, perché offre il

miglior rapporto qualita/prezzo di prodotti Made in Italy.

2.1.2 Tipi di consumatori

TYFE OF COMPANTY

SMALL TEXTILE FASHION AND STYLE CENTERS
LABORATORIES| AT THE BUYERS SITES

- ™ ™y
{High quality in production] High quality in production High quality in production
L. -

-

~

High flexibility to change ' High flexibility to test the
the style : different styles and fabric

R

e : \
High productivity, to reduce
the labour cost ratio

High productivity, to
calculate the reduction of
the labour cost .

DRAVERS FOR ALTOMATION

Figura 3 - Vi.Be.Mac. presentazione master mibs unipd Alberto, p.9

Nella fig. 3 sono rappresentati 1 clienti di ViBe.Mac., tutti produttori
d’abbigliamento specializzati nel jeans cinque tasche, suddivisi in tre categorie:
piccoli laboratori tessili, interessati all’alta qualita nella produzione e all’alta
flessibilita nel cambio di stile; grandi aziende con un’enorme produzione
giornaliera (piu di 100.000 pantaloni al giorno), interessati all’alta qualita del
prodotto e ad un’alta produttivita, per ridurre i costi di lavoro; infine centri di

moda e stile presso siti di acquirenti, caratterizzati da alta qualita della

32 ViBe.Mac. S.p.A., Vbm Catalogue 2018, pag. 39.
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produzione, alta flessibilitd per provare differenti stili, alta produttivita per

ridurre il costo di lavoro. 33

2.2 1 prodotti Vi.Be.Mac.*

Vi.Be.Mac. produce macchine per cucire automatiche specializzate nei jeans
cinque tasche e ogni macchina svolge un compito specifico. Oggi 1’azienda
propone 36 modelli e ha una produzione annua di 1.300 unitd. E stata una delle
prime aziende al mondo ad automatizzare la produzione delle macchine da
cucire industriali, infatti oggi ricopre il primo posto nel settore dell’automatismo
di precisione, per questo motivo i1 loro prodotti hanno un’alta domanda nel
settore di manodopera specializzata.*

I punti di forza di Vi.Be.Mac. sono la tecnologia e la specializzazione,
avendo investito sull’innovazione anche negli anni della crisi. Attualmente
forniscono un’ampia gamma di macchinari per il Denim e si sono focalizzati

nell’ high-tech per ottenere prodotti vincenti.

33 Informazioni contenute nel documento “Presentazione master mibs unipd alberto DEF”, per gentile
concessione di Vi.Be.Mac. S.p.A. di San Giovanni Lupatoto (VR): p. 9.

34 Informazioni rilasciate dal capo tecnico Giuliano Lovato, dell’azienda Vi.Be.Mac. S.p.A., in data 27/07/2018.
3 Vi.Be.Mac. S.p.A., “Vi.Be.Mac. Comunicato Stampa”, p.2:
http://www.comunelupatoto.it/nqcontent.cfm?a id=33 12&tt=lupatoto16.
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Figura 4 - Vi.Be.Mac, vbm catalogue 2018, p.32 4650EV@UP2

Il primo modello a possedere interamente il marchio Vi.Be.Mac. e stato prodotto

nel 1985 dal fondatore Carlo, si tratta della macchina attacca passanti automatica
“4650EV@UP2” (B sh#E HL&5 ML “Zidong ku ér fénghé jT”)

vedi fig. 4, la prima a essere mai stata costruita, ancora oggi considerata come

un prodotto di punta dell’azienda.3®

36 Vi.Be.Mac. S.p.A., vbm catalogue 2018, p.32.
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Figura 5 - Vi.Be.Mac., vbm catalogue 2018, p.12 1010V4 SERIES

Un altro prodotto di punta dell’azienda e la macchina per le tasche ed etichette
dei jeans “1010V4 SERIES” (H B/ 4fEFFELENL,FRE “Zidong hou dai

huayang féng ji bidoqian”) vedi fig. 5; in origine Vi.Be.Mac. comprava la

testa della macchina da Singer, per poi applicare delle proprie modifiche. I primi
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lavori erano tutti basati sulla modifica di un prodotto di serie, infatti I’azienda
era inizialmente conosciuta come Vi.Be.Mac. Trasformazioni. 3’

Negli anni si sono accorti che la testa della Singer non era cosi efficiente,
percio Vi.Be.Mac. ha preso la decisione di comprare questa parte da Mitsubishi.
Le modifiche apportate a questa macchina sono state davvero innovative, Carlo
Guerreschi ha aggiunto un caricatore che ha permesso di velocizzare il lavoro di

applicazione della tasca e ridurre 1 rischi per gli operai.

2.3 Le fasi di produzione del jeans di Vi.Be.Mac.38

La realizzazione del jeans cinque tasche richiede tre fasi:

Fase di taglio del tessuto

Fase di cucitura del tessuto

Fase di finitura e lavaggio

Vi.Be.Mac. si occupa della cucitura, percio si colloca nella seconda fase
della realizzazione. Essa a sua volta € suddivisa in tre sezioni, che sono:

Back Panel area

Front Panel area

Assembly area

37 Ibidem, p.16.
38 Informazioni contenute nel documento “Vi.Be.Mac. on 5 pocket denim line”’, gentilmente concesso dal capo
tecnico Giuliano Lovato di Vi.Be.Mac. S.p.A: pp. 6-24.
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Figura 6 - Vi.Be.Mac., Vi.Be.Mac on 5 pocket denim line, p. 6

Durante la fase Back Panel avviene la preparazione della tasca del jeans, un
processo che richiede 1’utilizzo di diverse macchine, dalla fase dell’orlo della
tasca all’attaccatura della tasca sui pantaloni. Sempre durante questa fase,
vengono applicate le cuciture del carré e del cavallo posteriore sui pantaloni.

La fase Front Panel ¢ piu complessa e richiede piu stadi d’operazione, si
utilizzano diverse macchine per la realizzazione dell’orlo delle cuciture
anteriori, per le cuciture dei bottoni e le cuciture per attaccare la zip. Durante
questa fase alcune procedure vengono fatte utilizzando unita ad ago singolo o ad
ago doppio.

Nella fase Assembly avvengono le procedure piu importanti e decisive,
come la cucitura dell’interno ed esterno gamba, 1’attaccatura della cintura e dei

passanti, la cucitura dell’orlo della manica e I’applicazione dell’etichetta.
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2.4 Vi.Be.Mac. e I’approccio ai mercati stranieri*’

Negli anni I’azienda si ¢ affacciata a vari tipi di mercati in diverse parti del
mondo, modellandosi in conformita alle esigenze dei clienti e alle domande di
mercato. Dal 1980, anno di fondazione dell’azienda, a oggi, ¢’¢ stato un
fenomeno di globalizzazione, infatti attualmente il 95% delle unita automatiche
Vi.Be.Mac. sono destinate all’estero; solo i1l 5% ¢ rivolto al mercato italiano,
considerato ormai come un mercato di nicchia, ossia a chi produce prodotti
Made in Italy di alta qualita: il piu importante tra questi ¢ Diesel. Le
apparecchiature vendute a Diesel sono personalizzate, cio vuol dire che vengono
create delle appendici su misura da applicare ai macchinari, perché il brand

realizza delle cuciture particolari.

39 Informazioni contenute nel documento “Presentazione master unipd alberto DEF”, gentilmente concesso da
Vi.Be.Mac. S.p.A.: pp. 9-16.

34



AUSTRALIA

,
[
"

LEGENDA
[ o than s00.000€
[ fom 5000000 1.000.000€
B fom 1000000 500.000€
from 50,000 to 100.000 €

less than 50.000 €

Figura 7 - Vi.Be.Mac., presentazione master mibs unipd alberto_DEF, p.10
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Nella fig. 7 si evince che i1 primi mercati delle unita automatiche Vi.Be.Mac
sono Bangladesh, Pakistan, India, Emirati Arabi, Centro ¢ Sud America, Europa;

tra questi, Bangladesh ed Emirati Arabi sono 1 maggiori acquirenti.
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Figura 8 - Vi.Be.Mac., presentazione master mibs unipd alberto_DEF, p.11

Nella fig. 8, 1 Paesi evidenziati (Cina, Myanmar, Ethiopia, Tanzania e Paraguay)

rappresentano gli andamenti futuri del mercato analizzati dall’azienda.

L’Ethiopia sta rafforzando la sua posizione gia da adesso, grazie ai costi

sviluppando, € non c’¢ ancora un personale formato.

di manodopera bassi e ai politici etiopi che lasciano il terreno gratuitamente,
imponendo solo una tassa sull’export dopo 5 anni dall’utilizzo del terreno. Cosi
facendo, 1’India ha colto 1’occasione decentrando il proprio HQ in Ethiopia. E

ancora un fenomeno in movimento, perché [Iinfrastruttura si sta ancora
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Per quanto riguarda la Cina, il primo tentativo di Vi.Be.Mac. di penetrare
nel mercato avvenne nel 2010, ma fu un fallimento, perché i cinesi non erano

interessati a comprare un prodotto italiano, piuttosto a realizzarne una copia.

2.4.1 Il mercato di Vi.Be.Mac. dal 1980 a meta anni Novanta®

Dalla nascita dell’azienda, negli anni Ottanta fino a meta degli anni Novanta, il
mercato era prettamente italiano, fatta eccezione di qualche cliente negli USA,
Messico e America Latina. La gamma di clientela variava dai grandi produttori
ai piccoli laboratori tessili in tutto il territorio nazionale.

I clienti desideravano prodotti affidabili dedicati alla produzione dei
pantaloni jeans, in modo da raggiungere una buona qualita e ridurre lo scarto,
inoltre richiedevano un servizio flessibile per il post vendita, localizzato vicino
ai clienti, che garantisse un’assistenza veloce ed economica alle macchine.

Per questo tipo di mercato, la vendita era diretta per i clienti piu vicini, per quelli
piu distanti erano previsti dei rivenditori nelle loro vicinanze, ma non era
prevista una netta suddivisione del territorio tra i rivenditori.

In questi anni, la domanda era molto alta e quindi le vendite crescevano in
maniera esponenziale, inoltre la vicinanza al cliente era sicuramente un punto a
favore per Vi.Be.Mac., dal momento che non doveva sostenere grandi costi di
spedizione, di pubblicita o di analisi di mercato, essendo gia presenti e
conosciuti in territorio nazionale.

I principali svantaggi rilevati in questo mercato furono: [1’alta
competizione tra i rivenditori, che ridusse 1 prezzi di vendita e di conseguenza ne

risenti anche il margine aziendale; la difficolta a gestire le relazioni tra 1

40 Informazioni contenute nel documento “Presentazione master unipd alberto DEF”, gentilmente concesso da
Vi.Be.Mac. S.p.A.: p. 13.
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rivenditori, dovuta alla mancanza di suddivisione dei territori; una bassa forza

finanziaria da parte dei rivenditori che causo problemi nella gestione del credito.
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2.4.2 Il mercato di Vi.Be.Mac. da meta anni Novanta al 2009%

Nella meta degli anni Novanta nascono nuovi mercati come conseguenza della
fine della Guerra Fredda, 1 produttori di jeans italiani e di altri paesi
dell'Occidente spostano le loro produzioni in Paesi dove il costo di lavoro fosse
piu basso, come Romania, Marocco, Tunisia, Egitto, Turchia e Sud Africa.

Questo tipo di cliente richiede prodotti automatici che possano garantire la
qualita della produzione, soprattutto perché si utilizza una manodopera non
specializzata. Il servizio post vendita doveva essere abile e comodo agli HQ dei
clienti, in modo da poter riparare velocemente le macchine in caso di necessita,
percio alcuni dei rivenditori italiani hanno aperto uffici o si sono trasferiti nei
Paesi dove era richiesto questo servizio.

Vi.Be.Mac. si rende conto che la delocalizzazione non sarebbe stato un
fenomeno temporaneo, anzi, sarebbe diventato un nuovo tipo di mercato, percio
nel 1999 l’azienda assume un Temporary Manager per costruire un canale di
vendita adatto all’estero, ad esempio istituendo accordi con agenti locali e
distributori, o decidere come fissare il prezzo a seconda del Paese con cui si
vuole stabilire un contatto.

I maggiori vantaggi con questo tipo di clientela sono: la varieta e
I’apertura di nuovi mercati, la vicinanza con il cliente e la presenza in ambito
internazionale.

Gli svantaggi riscontrati invece sono: gli accordi non sono formalizzati e
le relazioni con gli agenti e 1 distributori sono principalmente guidati dal prezzo,
inoltre non ¢’¢ una netta distinzione tra gli agenti e 1 distributori, dipeso dal
comportamento opportunistico tenuto da quest’ultimi. Per finire, [’attenzione ai

prezzi riduce 1 margini dell’azienda.

4! Informazioni contenute nel documento “Presentazione master unipd alberto DEF”, gentilmente concesso da
Vi.Be.Mac. S.p.A.: p. 14.
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2.4.3 Vi.Be.Mac. e la crisi del 2008%

Dopo la Crisi Subprime del 2008, nel 2009 il consumo d’indumenti cala a picco,
di conseguenza anche la domanda di macchine per cucire, legata sia alla
domanda del consumatore finale, sia alla crisi del credito a livello mondiale, ha
ridotto la possibilita per le imprese di pianificare nuovi investimenti. Le vendite
di Vi.Be.Mac. collassano del 43%, mentre 1’utile netto crolla del 46%.

Le due famiglie azioniste di Vi.Be.Mac. volevano affrontare la crisi in due
modi differenti: da una parte I’idea era quella di vendere l’azienda a un
investitore, ma la famiglia Guerreschi decide infine di investire nell’azienda
comprando le quote del socio per rivestirla di un nuovo capitale.

Dopo D’acquisizione di tutta I'impresa, la famiglia Guerreschi deve
affrontare diverse sfide, ovvero: compiere aggiustamenti finanziari, in
particolare la scelta di quali banche potessero affiancare il loro lavoro; ridefinire
I’organizzazione del lavoro; definire un nuovo progetto per riprendersi nel modo
piu efficiente possibile; realizzare nuovi prodotti per soddisfare le nuove

richieste di mercato; riorganizzare la catena di distribuzione.

42 Informazioni contenute nel documento “Presentazione master unipd alberto DEF”, gentilmente concesso da
Vi.Be.Mac. S.p.A.: p. 15.
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2.4.4 1l mercato di Vi.Be.Mac dopo la crisi fino al 2014%

Dopo la crisi lo scenario del mercato estero cambia totalmente: la maggior parte
della richiesta arriva da clienti dell’Oriente (India, Pakistan, Indonesia,
Bangladesh): grandi produttori con grandi possibilita di compiere investimenti
finanziari. La domanda di questi nuovi clienti ¢ incentrata su unita automatiche,
richiedendo un macchinario che permettesse a manodopera non qualificata il
raggiungimento di elevati livelli di produttivita. Data 1’alta richiesta e la quantita
di prodotti venduti a tanta distanza, Vi.Be.Mac. pensa di focalizzare la propria
attenzione sul servizio clienti, per aiutare coloro che non avevano tecnici
competenti nei propri stabilimenti.

A questo punto, in questo tipo di mercato, gli accordi presi con gli agenti
e 1 distributori ¢ ufficializzato in un documento chiamato Gentleman'’s
Agreement, dove veiene fatta una distinzione tra agente e distributore, definendo
in modo chiaro e lineare 1 ruoli di entrambi e definendo i1 mercati di riferimento
di ognuno. Vengono poi definite diverse politiche di prezzo relative all’attivita
d’agente e distributore, e I’attenzione passa dalle vendite ai margini; vengono
suddivisi 1 compiti del commerciale, tecnico e post-vendita e infine vengono
intrapresi dei corsi formativi per il personale dei partner.

I maggiori vantaggi di questo mercato sono: la vicinanza al cliente,
tramite 1 servizi di assistenza; la presenza dell’azienda in ambito internazionale e
una varieta di mercato, data I’apertura di nuovi in Oriente; accordi scritti, che
rendono le relazioni con 1 partner molto piu chiare e trasparenti; I’istituzione di
un sistema di prezzo che salvaguarda 1 margini aziendali; i corsi di formazione ¢
il servizio al cliente che incrementano [’opinione positiva sui prodotti

Vi.Be.Mac.

43 Informazioni contenute nel documento “Presentazione master unipd alberto DEF”, gentilmente concesso da
Vi.Be.Mac. S.p.A.: p. 16.
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Ci sono anche degli aspetti negativi, ovvero: 1 partner commerciali spesso
vendono solo quello che ritengono piu facile e conveniente; un basso controllo
nel metodo di lavoro dei partner commerciali € un contatto ridotto con il
consumatore finale; infine la qualita del servizio post-vendita dipende

totalmente dalle capacita del partner commerciale.
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2.5 1lsistema franchising di Vi.Be.Mac.**

Dal 2014 il mercato si espande ulteriormente e si rafforza il servizio al cliente: la
domanda arriva da consumatori con un’importante produzione nei mercati
emergenti, implicando cosi uno stretto controllo nei costi di lavoro e nel flusso
di lavoro della produzione interna. Gli acquirenti richiedono ai produttori di
abbigliamento di vendere merci a basso costo, di buona qualita e flessibili ai
cambi di tendenze, percido 1 macchinari utilizzati devono essere intelligenti e
ottimi nello stabilire un equilibrio tra la flessibilita e la qualita. Per risparmiare
risorse all’interno di queste grandi imprese, 1 clienti cercano un unico fornitore
dove poter acquistare intere linee di macchinari, che possa garantire un prezzo
ragionevole e un basso costo di manutenzione, per questo motivo il servizio al
cliente in questa fase diventa fondamentale.

Questo tipo di consumatore generalmente ¢ alla ricerca di vantaggi
competitivi per una nuova sistemazione, oltre che di una consultazione tecnica e
di produzione, quindi si spostano dal loro Paese natale e costruiscono nuovi
stabilimenti altrove.

Vi.Be.Mac., presa coscienza di questa nuova situazione commerciale, ha
deciso di modificare completamente la precedente struttura e creare un canale di
vendita franchising, per soddisfare le richieste dei clienti, ormai distribuiti in
ogni parte del mondo.

VBM ¢ una rete di uffici commerciali e supporto tecnico in franchising, un
marchio registrato di Vi.Be.Mac. per la distribuzione dei suoi prodotti e 1 suoi
brand, ossia Vi.Be.Mac., VINCO e Jeans Tech, societa del gruppo che si occupa
della consulenza ai grandi produttori, in questo modo per 1 clienti tutti 1 partner

commerciali indipendenti vengono considerati come parte dell’'unico VBM

44 Informazioni contenute nel documento “Presentazione master unipd alberto DEF”, gentilmente concesso da
Vi.Be.Mac. S.p.A.: pp. 17-22.
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brand. Questo sistema utilizza un metodo standardizzato per tutti i distributori,
fornitori e agenti che collaborano con Vi.Be.Mac., a essi vengono gratuitamente
forniti strutture e servizi, in modo che siano provvisti di tutti 1 mezzi necessari
per dare informazioni al cliente in tempo reale riguardo al prodotto che vuole
acquistare. Gli strumenti VBM che vengono assegnati a tutti 1 partner sono
composti da un’ampia gamma di attrezzi e software necessari per dirigere
I’azienda in modo ordinato, condividendo le informazioni raccolte attraverso il
VBM software, che consente all’intera rete un’assistenza ai clienti 24 ore su 24,
7 giorni su 7. Questo sistema velocizza i tempi di comunicazione, oltre che il

metodo di lavoro.
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Figura 9 - Vi.Be.Mac., presentazione master mibs unipd alberto_DEF, p.18

Nella fig. 9 sono rappresentati tutti i Paesi che fanno parte del sistema VBM

franchising; a Dubai ¢ presente un ufficio partner di Vi.Be.Mac. che fornisce

assistenza al cliente, sempre tramite il sistema VBM.
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Figura 10- Vi.Be.Mac., presentazione master mibs unipd alberto_DEF, p.19

Nella fig. 10 ¢ descritta la suddivisione del sistema di franchising, troviamo
quindi il dipartimento tecnico, di vendita, contabilita, di assistenza al cliente e
infine il pubblico, ossia il consumatore.

All’interno di questo sistema tutti possono comunicare tra loro, consultare
informazioni necessarie per una determinata attivita, programmare il lavoro e

riferire annotazioni utili anche agli altri.
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Figura 11- Vi.Be.Mac., presentazione master mibs unipd alberto_DEF, p.22

Prima dell’invenzione di questo sistema, il rapporto con gli agenti e 1 fornitori
era discontinuo, inoltre Vi.Be.Mac. non aveva il pieno controllo del mercato
internazionale. Ad oggi, VBM permette un alto coinvolgimento da parte dei
partner locali, un plug and play business, un brand dedicato alla joint venture, un
alto controllo delle informazioni, un servizio post-vendita certificato, un profilo
a basso costo, un sistema di marketing e di pubblicita garantito e infine una rete
di comunicazione sviluppata con 1 partner locali.

Attualmente 1’azienda commercia con piu di 3.000 clienti localizzati in 60
Paesi, grazie all’invenzione di questa rete capillare di agenti, ’azienda ha potuto
sviluppare solide collaborazioni, con la speranza futura di poter consolidare la

propria presenza nei nuovi mercati emergenti.*’

4 Informazioni contenute nel documento “Presentazione master unipd alberto DEF”, gentilmente concesso da
Vi.Be.Mac. S.p.A.
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3. SVILUPPO ECONOMICO DELLE
MACCHINE PER CUCIRE IN
CINA

3.1 Lo sviluppo dell’industria di macchine per cucire in
Cina

3.1.1 La macchina per cucire entra nel mercato cinese*’

Dopo la seconda guerra mondiale, 1’industria delle macchine da cucire si
sviluppa soprattutto in Italia, Germania dell’Ovest e Giappone. Le aziende gia
presenti nel mercato europeo producono soprattutto macchine da cucire a uso
domestico, cosi le nuove imprese si focalizzano su quelle a uso industriale. Le
aziende giapponesi producono macchinari economici, utilizzando finanziamenti
governativi, vendendo cosi in tutto il mondo.

L’industria mondiale delle macchine da cucire viene quasi completamente
trasferita in Cina all’inizio degli anni Novanta. Nel secolo XXI, oltre 1l 70%
della produzione mondiale di unita automatiche si trova in Cina, fatta eccezione
per il mercato di macchine di lusso a uso domestico, che trova ancora ai primi
posti aziende giapponesi e tedesche e da sole ricoprono dal 70% al 90% della

produzione.

46 Informazioni contenute in “Jack Info”, “ H[FHZEIPLIT I K HF10F L /7" (Zhongguod féngrenji hangye weilai
10 nidn fazhan) e “Development of China Sewing Machinery Industry in past 30 Years”:
http://en.chinajack.com/about/,

http://www.juita.cn/news/read30.html,

http://english.csma.org.cn/article/detail.aspx?1d=45.
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Le prime informazioni riguardanti le macchine da cucire nel mercato

cinese sono contenute in una pubblicita, pubblicata da un giornale cinese,

il () (Shénbao), il 14 dicembre 1872. L’annuncio faceva riferimento a

un’impresa straniera che vendeva dei macchinari: 1 prodotti venduti dal
distributore straniero erano della Singer.

Nel 1880 la Singer Company fonda a Shanghai una filiale per promuovere
1 propri prodotti, assumendo personale cinese e formandolo. Da quel momento a
Shanghai, la macchina per cucire diventa uno strumento molto noto per la
produzione di capi d’abbigliamento. Singer ¢ stata la prima impresa occidentale
a entrare nel mercato cinese, 1 primi modelli di cucitrice erano conosciuti come
“macchine di ferro”, “macchine straniere”, “macchine di aghi”.

Prima del 1949, la produzione di macchine da cucire cinesi era molto
bassa, non superava le 4000 unita, infatti a quel tempo il mercato era
principalmente monopolizzato dalla Singer Company. Da quell’anno, con la
fondazione della Repubblica Popolare Cinese, I'industria delle attrezzature da
cucire si sviluppa completamente. Questo cambiamento fa si che le imprese
sperimentino nuove organizzazioni aziendali, fusioni, acquisizioni e
collaborazioni di attivita pubbliche e private, oltre che a una piu ragionevole
divisione del lavoro.

A 1nizio degli anni Ottanta in Cina ci sono 56 produttori di macchinari per
cucire, distribuiti in 22 province. Dal 1982 la produzione raggiunge quasi i 13
milioni di unita, ponendosi cosi al primo posto nella classifica mondiale dei
produttori di macchine per cucire. Per questo motivo, vedendo nella Cina un
forte potenziale, a inizio degli anni Novanta, aziende di fama mondiale si
trovano disposte a firmare delle joint venture nel Paese, formando societa

interamente controllate in Cina.
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3.1.2 Dagli anni Novanta ai giorni nostri: il boom cinese

dell’industria delle macchine da cucire?”

Negli anni Novanta le imprese private crescono sempre di piu e si formano sei
principali aree di produzione: Shanghai, Jiangsu, Zhejiang, Shaanxi, Tianjin e
Guangzhou.

A partire da questi anni fino al 2007 I’industria cinese delle macchine da
cucire ¢ sempre in una fase di crescita, proprio nel 2007 la produzione di
cucitrici a uso domestico raggiunge un picco senza precedenti.

Nel 2002 la Cina diventa il maggior produttore al mondo di attrezzature
per cucire, dimostrato dalla China Sewing Machinery Association (CSMA)*
durante la China International Sewing Equipment Exhibition & Accessories
Show (CISMA),” la piu grande fiera di macchine da cucire del mondo: secondo
le statistiche riportate dalla CSMA, ci sono quasi 500 aziende che producono
attrezzature per cucire, con una produzione annua di 8 milioni di unita e
un’esportazione annuale che supera i1 400 milioni di dollari.

Dal 2004 le cifre aumentano ulteriormente: si contano piu di 600
produttori di macchine da cucire, 1.000 produttori di pezzi di ricambio, con una
capacita produttiva annuale di 140,08 milioni di unitd e un valore totale di
produzione di circa 4 miliardi di dollari.

Negli ultimi dieci anni, I’industria cinese delle macchine da cucire ha
continuato a espandersi; secondo le statistiche alla fine del decimo piano
quinquennale la produzione annua di macchine per cucire in Cina rappresentava
il 71% della produzione totale nel mondo, successivamente aumentata all’80%

nell’undicesimo piano quinquennale.

47 Informazioni contenute in “Jack Info”’e “Development of China Sewing Machinery Industry in past 30
Years”: http://en.chinajack.com/about/,

http://english.csma.org.cn/article/detail.aspx?1d=45.

48 CSMA Introduction: http://english.csma.org.cn/about/?id=7.

49 CISMA Overview: http://en.cisma.com.cn/index.php/ExhibitionIntroduced/index/cid/2.html.
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Nel 2008, anno della crisi finanziaria internazionale, la produzione e le
vendite delle imprese cinesi hanno mostrato un rapido declino per i due anni
consecutivi; tuttavia, grazie alla capacita d’innovazione tecnologica e la capacita
di resistenza, le aziende sono state migliorate e nella seconda meta del 2009 la
produzione delle macchine da cucire si colloca al quarto posto, nell’anno
seguente I’industria mostra un tasso di crescita rapido e costante, con un valore
di produzione annuo da record. Secondo le statistiche del GACC (General
Administration of Customs)™ nel 2011 il fatturato totale di import ed export di
prodotti e parti di macchine per cucire ¢ stato di 2,41 miliardi di dollari,
rivelando un incremento del 21,72% rispetto al 2010, tra questi: ’export ¢ di 2
miliardi di dollari, con un aumento del 24,21%; I’import di 410 milioni di
dollari, con un incremento del 4,19%, con un surplus di 1,59 miliardi di dollari.

Nel piano di sviluppo del dodicesimo piano quinquennale ¢ mostrato
come alla fine dell’undicesimo piano, I’industria cinese delle macchine per
cucire ha circa 830 produttori, comprese le aziende finanziate all’estero. Ci sono
circa 210 fabbriche e piu di 1.000 produttori di componenti dei macchinari,
principalmente distribuiti nelle aree di Pechino-Tianjin-Hebei, Shanghai,
Jiangsu, Zhejiang, Guandong e Shaanxi. Durante 1’undicesimo piano
quinquennale I’industria ha riportato una produzione totale di 74,96 miliardi di
yuan, con un valore di produzione di 193,5 miliardi di yuan e un export totale di
53,929 milioni di unita, con un valore di esportazione di 7 miliardi di dollari.
Concludendo, durante I'undicesimo piano quinquennale il commercio del settore
ha mantenuto una crescita costante, fino ad arrivare a una crescita totale
dell‘11,5%. Anche il numero di attrezzature ¢ aumentato del 2% dal decimo

piano quinquennale, cosi anche le macchine da cucire computerizzate, del 5%.

30 GACC Overview: http://english.customs.gov.cn/about/mission.
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3.2 Analisi del mercato cinese delle macchine da cucire
3.2.1 Quadro generale del mercato cinese delle macchine da cucire

nel 2016 °!

Secondo 1l Product Complexity Index (PCI), le macchine da cucire si trovano al
446° posto dei prodotti pit venduti al mondo e al 443° posto dei prodotti piu

complessi.>

TOTAL: $5.37B

Vietnam Other Germany
Asia

Figura 12 - Which countries export Sewing Machines? (2016),
https://atlas.media.mit.edu/en/profile/hs92/8452/

Nella fig.12 ¢ raffigurata la situazione dell’export mondiale di macchine per
cucire nell’anno 2016, con un valore totale di 5.37 miliardi di dollari; al primo
posto troviamo la Cina, che da sola ricopre il 34%, con un valore totale di
esportazione di 1.82 miliardi di dollari, seguita subito dal Giappone, che ricopre

il 13% e ha un valore totale d’esportazione di 685 milioni di dollari.

3! Informazioni contenute in “Sewing Machines Trade”:
https://atlas.media.mit.edu/en/profile/hs92/8452/.
32 Product Complexity Rankings (PCI):

https://atlas.media.mit.edu/en/rankings/product/hs92/.
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TOTAL: $1.82B

Vietnam Singapore |ndia “™" = United
States

Figura 13 - Where does China export Sewing Machines to? (2016),
https://atlas.media.mit.edu/en/profile/hs92/8452/

Nella fig.13 ¢ raffigurata la situazione dell’export cinese nel 2016, con un
fatturato totale di 1.87 miliardi di dollari. Al primo posto si trova il Vietnam, che
ricopre il 9.2%, con un valore di 168 milioni di dollari; al secondo posto il
Giappone con il 5.2% e un valore di 94.8 milioni di dollari; al terzo posto il

Bangladesh con 3.3% e un valore di 60.3 milioni di dollari.
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TOTAL: $5.37B

Vietnam India Japan China Germany "° ™ United
States

si  Other an ™

Singapore E D

Figura 14 - Which countries import Sewing Machines? (2016),
https://atlas.media.mit.edu/en/profile/hs92/8452/

Nella fig.14 sono rappresentati tutti 1 Paesi che importano macchine per cucire
nel 2016 con un valore totale di 5.37 miliardi di dollari; la Cina ricopre il 3.7%,

con un valore d’importazione di 197 milioni di dollari.
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Total: $197M

Other Asia Si"92P° Germany

Malays

Czech Repul ltaly
Vietnam

United States

Figura 15 - Where does China import Sewing Machines to? 2016,
https://atlas.media.mit.edu/en/visualize/tree_map/hs92/import/chn/show/8452/2016/

Nella fig. 15 ¢ rappresentata la situazione dell’import cinese di macchine da
cucire nell’anno 2016. Come si puo notare, il Paese con la percentuale piu alta ¢

il Giappone, che ha un valore d’importazione di 74.3 milioni di dollari.
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3.2.2  La situazione dell’export delle macchine da cucire in Cina
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Figura 16 - Where does China export Sewing Machine to? (1995-2016),
https://atlas.media.mit.edu/en/visualize/line/hs92/export/chn/show/8452/1995.2016/

Nella fig.16 ¢ rappresentata la situazione dell’export cinese di macchine da
cucire dal 1995 al 2016. Il picco piu notevole che si pud vedere nella tabella
rappresenta 1’Asia, partita da un valore di esportazione di 153 milioni di dollari
nel 1995 fino ad arrivare a 1.07 miliardi nel 2016. Al secondo posto c’¢
I’Europa, che nel 1995 ha un valore di esportazione di 24.1 milioni di dollari e
nel 2016 di 253 milioni di dollari; al terzo posto si trova il nord America, che nel
1995 conta un valore di esportazione di 39.2 milioni e nel 2016 di 243 milioni;
al quarto posto si trova 1’Africa, che nel 1995 ha un valore di esportazione di
26.3 milioni di dollari che rimane statico fino al 2008, dove si verifica un picco
e un seguente calo nell’anno successivo, per poi ripartire € avere una crescita
costante fino al 2016, con un valore di 153 milioni di dollari; al quarto posto il
sud America, che parte da 35.7 milioni nel 1995 fino ad arrivare a 99.8 milioni
nel 2016, rilevando pero un forte calo dal 2011, dove il valore di esportazione
sfiorava 1 277 milioni di dollari. All’ultimo posto si trova 1’Oceania, che dal

1995 al 2016 non ha rilevato alcuna crescita notevole.’?

33 “Where does China export Sewing Machines to? (1995-2016)”:
https://atlas.media.mit.edu/en/visualize/line/hs92/export/chn/show/8452/1995.2016/.
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Tutti 1 continenti, fatta eccezione per I’Oceania, hanno avuto un forte calo
sull’andamento nel 2008, cid vuol dire che la crisi finanziaria ha avuto una forte
influenza nel mercato globale delle macchine da cucire.”

Nel 2014 le entita economiche sviluppate, rappresentate dagli Stati Uniti,
si sono lentamente riprese e hanno cominciato a promuovere il consumo globale
di tessuti e lanciato la domanda di attrezzature per macchine da cucire nel
mercato internazionale. Grazie a questa nuova domanda di mercato, in Cina si ¢
creato un nuovo record di esportazione nel settore delle macchine da cucire.
Secondo i1 dati GACC nei primi 8 mesi del 2014 D’esportazione lordo di
macchinari cinesi raggiunge 1,564 miliardi di dollari, con una crescita del
9,26%. In generale I’esportazione ha una crescita stabile rispetto allo stesso
periodo dell’anno precedente.”’

Di seguito ¢ riportata una tabella con 1 dati GACC che vanno da gennaio a

settembre 2014, suddivisa per tipologia d’industria di macchine per cucire.

34 Idem.
35 “Export condition of China Sewing Machinery:
http://english.csma.org.cn/article/detail.aspx?1d=46.
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(Units: set, kg, USD, %)

Export Year-on-year growth (%)
Trade
name
Quantity Amount Quantity Amount
Household
7,235,682 282,418,209 4.63 -1.88
sewing machine
Multi-
functional
2,596,425 209,767,189 -10.19 5.79
househald
sewing machine
Manual
2,670,681 32,607,390 12.54 4.21
sewing machine
Other
household 1,968,576 40,043,630 19.21 18.16

sewing machines

Tabella 1 A - Export Volume and Value of Sewing Machinery Products in the

First Three Quarters of 2014, http://english.csma.org.cn/article/detail.aspx?1d=46

La Tab. 14 mostra 1 dati relativi all’export cinese per quanto riguarda la

categoria di macchine per cucire a uso domestico.
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Industrial
2,669,941 BOB,TEZ 403 6.2 10.62
sewing machine

Automatic
industrial

311,206 140,665,002 44 69 57.11

lockstilch sewing

maching

Automatic
ingusirial
106,407 28,086,829 17.35 13.74
ovariock Senwing

machine

Inglusrial
automatic fliat Ja472 29,899,715 .72 2702

lock maching

Cither
indusirial
] ) 1,024,753 289,977,691 5.98 10.45
auldmatic sewing

machines

Oither
industrial non-
1,189,103 320,113,166 1.66 066
automatic sewing

machinas

Tabella 1 B - Export Volume and Value of Sewing Machinery Products in the First
Three Quarters of 2014, http://english.csma.org.cn/article/detail.aspx?1d=46

La Tab. 1B mostra 1 dati relativi all’export cinese per quanto riguarda la

categoria delle macchine per cucire a uso industriale.
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Embroidary

73,163 256,564 47T 128.78 557
machine
Ermibroidery
73,163 256,564 477 128.78 55T
maching
Apparel
561,523 167,299,314 2,23 22,16
machine
Spreading
2157 29,039,513 4361 3299
maching
Iraariing
machine and 2TE 659 47,747,071 -16.62 5,309
axtrudar
Cutting bed 282,707 90,512,730 2141 41,19

Tabella 1 C - Export Volume and Value of Sewing Machinery Products in the
First Three Quarters of 2014, http://english.csma.org.cn/article/detail.aspx?1d=46

La Tab. 1C mostra 1 dati relativi all’export cinese per quanto riguarda la

categoria delle macchine da cucito.
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Sewing

48,170,709 27,728,238 BT 16.50
maching parts

1,017 674 13,425,689 -12.41 13.24
machine needia

sewing maching 128,814 1,443 426 -15.60 T.08
rotating hook

14,066,507 67,017,840 16.00 28,75
Swing maching

paris

Industral
sawing maching 404,149 9,652,674 279 -1,30
rolating hook

Industrial sewing 12,397,958 17,699,173 1.56 369

Oher non-
listed pars of 20,155,607 162,489,236 10.36 15.13
sawing machinas

Tabella 1 D - Export Volume and Value of Sewing Machinery Products in the First
Three Quarters of 2014, http://english.csma.org.cn/article/detail.aspx?1d=46

La Tab. I D mostra 1 dati relativi all’export cinese per quanto riguarda le parti

delle macchine per cucire.
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Nelle tabelle 14, 1B, 1C, 1D sono riportati tutti i valori delle esportazioni cinesi
nei primi tre trimestri del 2014, suddivisi per tipologia di macchinari e si puo
notare come in tutti i settori, fatta eccezione per le macchine a uso domestico, vi
sia una forte crescita.

Il volume di esportazione di macchine per cucire a uso domestico (tab.1A4)
¢ di 7,236 milioni di unita, di cui 2,671 milioni di macchine per cucire sono
manuali; il valore di esportazione ¢ di 282 milioni di dollari. Si verifica una
crescita annua di 4.63% per quanto riguarda la quantita esportata e un calo di
1.88% per quanto riguarda il valore di esportazione.

Il volume di esportazione delle macchine da cucire industriali cinesi (fab.
1B) raggiunge 1 2,67 milioni di unita, il valore delle esportazioni ¢ di 809 milioni
di dollari e sono rispettivamente in crescita di 6.42% e 10.62% su base annua.

Il volume di esportazione delle macchine da ricamo (¢ab.1C) ¢ di 73.200
unita, comprese le semplici macchine da ricamo non computerizzate, il valore
dell’esportazione raggiunge 1 265 milioni di dollari, entrambi sono in crescita,
rispettivamente di 128.78% e 5.57% su base annua. Sempre nella tab.I1C
possiamo verificare che le macchine da cucire per 1’abbigliamento hanno un
volume di esportazione di 560.000 unita, in calo di 2.23% in quell’anno; il
valore dell’esportazione raggiunge i 167 milioni di dollari con una crescita di
22,16%.

Infine, nella tab. 1D, sono riportate tutte le parti della macchina per cucire,
il volume di esportazione ¢ di 48 milioni di unita, il valore dell’esportazione ¢ di

272 milioni di dollari, entrambi in crescita annua di 8.67% ¢ 16.5%.
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4. IL CASO STUDIO DI JACK
SEWING MACHINE CO. LTD.

4.1 Profilo aziendale3°

1l Jack Group ¢ una societa per azioni a conduzione familiare fondata nel 1995
da tre fratelli, specializzata nella ricerca e nella vendita di macchinari per cucire.
Attualmente il Jack Group si occupa di quattro principali settori: macchine per
cucire industriali, macchine utensili di precisione, motori a risparmio energetico
e macchine da taglio automatiche. La fabbrica principale, Jack Sewing Machine
Co. Ltd ¢ stata fondata nel 2003, a Taizhou nello Zhejiang, le altre basi di
produzione si trovano nello Jiangxi, Hunan, Germania e Italia e circa 700
ingegneri, provenienti dalla Cina, dalla Germania e dall’Italia, cooperano per dar
vita a una tecnologia sempre piu avanzata. Grazie all’Information Technology
(ICT) e a questa continua ricerca, Jack contribuisce allo sviluppo
dell’innovazione tecnologica e al miglioramento dell’industria globale delle
macchine da cucire. Attualmente la societa ricopre il ruolo leader nel mercato
internazionale, con I’intento di mantenere attiva la ricerca e lo sviluppo tecnico,
che sono alla base del miglioramento dell’impresa stessa. I prodotti di Jack sono
utilizzati anche nell’industria automobilistica, aerospaziale, oltre che nel settore
delle calzature, dell’abbigliamento, dei bagagli e dell’arredo.

Dopo la fondazione della fabbrica principale, nel 2004 ¢ stata acquistata
I’industria delle macchine utensili nello Jiangxi e nel 2008 Jack acquista il 75%
di un’industria automobilistica di Ningbo, che produce servocontrolli e

servomotori, per utilizzarli nei macchinari da cucire.

3 Informazioni contenute in “Jack info”:
http://en.chinajack.com/about/.
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Solo dopo aver effettuato delle acquisizioni a livello nazionale la societa
decide di espandersi all’estero, cosi nel 2009 Jack da inizio al fenomeno di
fusione di aziende nell’industria delle macchine da cucire in campo
internazionale, acquistando Bullmer, una famosa azienda tedesca nel settore del
taglio automatico. Fondata nel 1933, ¢ una societa storica in Germania, i1 suoi
prodotti sono conosciuti in tutto il mondo e commercia in vari ambiti, ad
esempio la macchina da taglio automatica viene utilizzata anche nell’aviazione,
auto di lusso e yacht e fornisce importanti marchi come Mercedes, Porsche,
BMW. Le dimensioni dell’azienda non sono tanto grandi e il fatturato non
supera 1 340 milioni di yuan, ma produce solo prodotti Made in Germany di
estrema qualita.

Successivamente, nel 2017, Jack ha deciso di espandersi in Italia,
acquistando M.A4.1.C.A., societa italiana con sede a Bergamo e con oltre 40 anni
di esperienza nella produzione di macchine da cucire automatiche per camiceria.
Lo scopo delle acquisizioni di Jack ¢ quello di costruire la piu grande industria
di macchinari per cucire al mondo, per questo motivo sceglie imprese solide con
anni di esperienza alle spalle, con un personale specializzato e che fornisca
prodotti di qualita.

Nel maggio 2015 il Consiglio di Stato istituisce il China Manufacturing
2025 (FEHIE2025 “Zhonggud zhizao 20257), un piano strategico che ha

come obiettivo I’'incremento del materiale di base cinese al 40% nel 2020 e al
70% entro il 2025. Per questo motivo, Jack Corporation continua a sviluppare

prodotti redditizi, che siano intelligenti, efficienti e a risparmio energetico.
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4.2 Conto economico di Jack Sewing Machine Co. Ltd.

Valuta in CNY TTM = Dodici Mesi Precedenti
MRQ = Ultimo Trimestre

Conto Economlco 603337 »
B Margine Lordo TTM 28,74%
Margine Operativo TTM 13,78%
o8 Margine di Utile Netto TTM 11,45%
Ritorno sull'investimento TTM 16,56%
1B W Totale entrate B Reddito Metto
0B
B & ) A
W X Y *
P P P
Fina Periodo: 3M.12.2017 3.12.2016 M.12.2015 31.12.2014
Taotale entrate 2786,62 1857,13 1591,62 1723,17
Utlle Lordo 856,41 561,88 477 488,29
Proventl Operativi 383,39 226,58 173,29 185,01
Reddito Netto 32405 220,42 170,06 194,56

Figura 17 - Conto Economico Jack Sewing Machine,
https://it.investing.com/equities/jack-sewing-machine-co-ltd-financial-summa

Jack Sewing Machine ¢ un’azienda quotata in borsa e nella fig./7 sono
rappresentati 1 principali risultati intermedi del conto economico della societa,
ponendo a confronto gli ultimi tre esercizi di operativita. Si puod notare come dal

2014 al 2017 1l reddito netto della societa sia sempre stato positivo,
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testimoniando la positivita della gestione, addirittura presentando una crescita
generale nonostante un lieve calo verificatosi nel 2015. Si registra infatti un utile
non una perdita, vale a dire che i ricavi sono sempre stati superiori ai costi.’’
Prendendo in considerazione i principali indicatori di performance, il ROE
(Return on Equity),’® per D’esercizio 2017, si & assestato intorno al 4%,
mostrando la capacita dell’impresa di generare reddito dal capitale di rischio.
Anche il ROI (Return on Investments)®® per ’esercizio 2017 ¢& stato
positivo, pari circa al 17% e, sebbene per averne un’interpretazione piu precisa
bisognerebbe effettuare un confronto con 1’indice medio di settore, il risultato fa
in ogni caso intendere che I’azienda sia stata in grado di trarre dei benefici dai

propri investimenti.

STConto economico Jack Sewing Machine Co. Ltd.:

https://it.investing.com/equities/jack-sewing-machine-co-ltd-financial-summary.
8 ROE = Reddito netto / Patrimonio netto. Cfr. ALEXANDER D., NOBES C., Financial accounting: An

international introduction/6e, Pearson 2016 p. 132.
9 ROI = Risultato operativo / Capitale investito netto operativo. Cfr.
https://www.investopedia.com/terms/r/returnoninvestment.asp.
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4.3 1l processo e le motivazioni delle acquisizioni fatte da

Jack®®

In generale in Cina c¢’¢ stato un boom di fusioni da parte delle aziende cinesi che
operano nel mercato internazionale. Nel 2002 il valore delle fusioni e
acquisizioni fatte all’estero era di 200 milioni di dollari, nel 2004 hanno
raggiunto 1,18 miliardi di dollari e 7 miliardi di dollari nel 2007, e con la crisi
finanziaria del 2008 si ¢ arrivati fino a 20 miliardi di dollari. Dal 2008 in poi il
tasso delle acquisizioni ¢ sempre stato in aumento, il governo cinese sostiene
fortemente questo processo di espansione all’estero e fornisce tutti 1 mezzi
necessari affinché un’azienda cinese possa attuare questo piano. Nonostante
tutte le agevolazioni perd, il tasso di successo delle fusioni e acquisizioni in Cina
¢ solo del 25%, considerando tutte le fasi del processo (dalla negoziazione, alle
offerte fino alla concretizzazione dell’acquisizione). Questi fallimenti sono
facilmente attribuiti alla scarsa conoscenza della cultura, delle leggi e della
politica del mercato estero; inoltre, molte societa cinesi non comprendono
appieno lo scopo delle fusioni e acquisizioni, percio le nuove societa formatesi
come conseguenza di questo processo possono fallire immediatamente se non
hanno uno scopo ben chiaro per cui esistere.

Jack ha compreso come sfruttare a proprio vantaggio questo fenomeno,
conducendo molte ricerche, cercando il metodo piu efficiente per il mercato
straniero d’interesse, affidandosi anche ad agenzie di consulenza internazionali.
Oltretutto, Jack ha uno scopo ben preciso a spingerlo ad acquisire delle aziende
straniere, ossia quello di diventare la prima impresa al mondo a occuparsi di
tutto il processo di produzione di abbigliamento. Dopo 1’acquisizione di Bullmer

in Germania (2009) e M.A.1.C.A. in Italia (2017), Jack raggiunge il suo obiettivo

60 Informazioni contenute nel documento riservato [EFRIHFMIAIPETE G-SLE “Guéji binggou de tansud yu
shijian”, per gentile concessione del manager Alex Sheng di Jack Sewing Machine Co. Ltd.
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e diventa 1’unico produttore al mondo del processo che avviene prima, dopo e
durante la cucitura; inoltre, la competitivita e la notorieta del marchio Jack sono
state ulteriormente migliorate. Anche il fatturato migliora: dopo due anni dalle
acquisizioni, Jack si trova al primo posto tra 1 produttori di macchine da cucire
in Cina e terzo in tutto il mondo.

Jack ¢ consapevole che 1 paesi europei € americani hanno un’alta
tecnologia, un’alta qualita del prodotto e un’alta domanda di mercato, ma a
causa della crisi economica una limitata possibilitd di espansione. La Cina
invece ¢ in grado di offrire risorse vantaggiose e produzione a basso costo, ne ¢
un esempio Bullmer, che dopo essere stata acquistata da Jack ha potuto colmare
le proprie carenze nei costi di produzione, nell’approvvigionamento, nel
marketing e ha potuto godere dell’entrata nel mercato cinese ¢ in altri in via di

sviluppo.
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44 Joint Venture Italia-Cina: gli accordi presi tra

Vi.Be.Mac. S.p.A. e Jack Sewing Machine Co. Ltd. !

Jack Sewing Machine mostra il proprio interesse solo per imprese con una solida
realta aziendale alle spalle e che siano interessate alla qualita del prodotto, per
questo motivo dopo aver acquisito Bullmer e M.A.1.C.A, Jack sposta la sua
attenzione sull’azienda leader in Italia nella produzione di macchine da cucire
industriali, Vi.Be.Mac. S.p.A. 1 primi contatti tra le due aziende avvengono nel
2015, alla fiera CISMA, dove si ¢ iniziato a parlare di una possibile joint venture;
la conoscenza ¢ durata per tre anni e la firma effettiva del contratto ¢ avvenuta lo
scorso 4 luglio. L’accordo ha come scopo quello di potenziare la competitivita,
la tecnologia e la produttivitd di entrambi 1 partner, in modo da aprirsi
all’internazionalizzazione senza dimenticarsi del territorio. Inoltre intendono
rispondere alle esigenze di mercato, che stima nel 2022 per il settore delle
macchine da cucire industriali una crescita tra il 20% e 1l 45%.

L’operazione complessiva dell’accordo sfiora 1 23 milioni di euro, Jack
acquisisce 1’80% delle quote di Vi.Be.Mac. S.p.A. La famiglia Guerreschi,
fondatrice dell’azienda italiana, mantiene la gestione dell’impresa in Italia e sara
affiancata da Vi.Be.Mac. China, che si rivolge al mercato cinese. Entrambi 1
partner giovano di quest’accordo: da una parte Jack investe nella tecnologia e
nel know-how delle macchine Vi.Be.Mac., per continuare il proprio processo di
espansione nel mercato degli automatismi per [’abbigliamento; dall’altro
Vi.Be.Mac. raggiunge 1 massimi livelli di competitivita, completando la sua linea
di prodotto e potenziando la sua presenza nel mercato internazionale, soprattutto
nel mercato strategico in Cina. Il primo obiettivo che ¢ stato fissato dopo la

firma del contratto ¢ quello di raddoppiare la produzione nella sede italiana di

6! Informazioni contenute in Vi.Be.Mac. S.p.A. Comunicato Stampa:
http://www.comunelupatoto.it/nqcontent.cfm?a_id=3312&tt=lupatoto16.
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Vi.Be.Mac. a Verona entro il 2019, ampliando gli spazi aziendali e investendo

nel personale.
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Repertorio terminografico

<Subject>]" . Industriale
<Subfield>%2H 5L Tessile

<it> cucitrice

<Morphosyntax> f.

<Usage label> main term

<Source>"Vi.be.mac S.p.A."

<Lexica> attestato in “Treccani®

<Definition>macchina, generalmente per uso industriale, che serve a unire in
maniera stabile due o piu lembi di tessuti, pellami, materiali plastici, ecc., 1 quali
vengono fatti avanzare da un apposito congegno dopo ogni punto, e trapassati
con un filo di spessore e materiale vario, passante per la cruna di un ago e da
questo portato a formare cappi con I’ausilio di un gancio sottostante al piano di
lavoro;

<Source> "Treccani”

<Concept field>cucitura automatica

<Related words>"macchina per cucire domestica”, “macchina per cucire
industriale”

<Type of relation> sub.

<Synonyms> macchina per cucire, macchina da cucire

<Equivalence it-zh> tra i termini “cucitrice” e “428ZJJ#/|” esiste piena identita

concettuale

<it>macchina per cucire
<Morphosyntax>f.
<Usage label>common

<Source>Treccani
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<it>macchina da cucire
<Morphosyntax>f.
<Usage label>common

<Source>Treccani

<zh> 22771

<Morphosyntax> noun

<Source>"g FL I LR A H 3520177 2

<Lexica> 2 M AIH] AN

<Definition>F] —IRELZARGELFINIFTIFa8RI5E S > SUEA8R M AR RASI%
IR ES - EIWIRELEHINT ~ &~ Wi~ 22 ~ A(LFA SR - 56
~ SRS o R~ TR S TR -

<Source>cfr. J7E}KY

<Concept field> A #4454

<Related words>"ZZ FHZ&ZTIH/1°, ~ Tl FHE&ZIH/1°

<Type of relation> sub.

kk

<Subject>7" . Industriale

<Subfield>%j2 5 Tessile

<it> macchina per cucire domestica

<Morphosyntax> m.

<Source> "Treccani”®

<Definition> ¢ un bene strumentale che vive nella casa, vicino alla donna; la sua

linea deve quindi armonizzare con le esigenze del gusto femminile. I costruttori
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hanno avvertito questa necessita e hanno affiancato alla figura del tecnico quella
del designer perché dall'esperienza di queste due forze potesse nascere un
prodotto funzionale nel rispetto di una linea piacevole.

<Source> cfr. “Treccani”

<Concept field> tipologia di macchina per cucire

<Related words>"cucitrice”

<Type of relation>super.

<Related words>"macchina per cucire industriale”

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh>tra 1 termini “macchina per cucire domestica” e

“F 252> esiste piena identitd concettuale

<zh> F 5 2H1

<Morphosyntax> noun

<Source> 18R

<Lexica> % "HEL; LN

<Definition>3f T 5 FELEHIHIRH - 5 R LRI 222041, - KA

o) (RIS ~ FRMZ0h) - AR REsIaRE - 42T sifiis &%
o FEURE 238 B] o N B 4R s& N LA T £ b 52 20 L 25

<Source>cfr. 18EPM

<Concept field> 4&ZJJH/ Ay
<Related words>"2& /]|

<Type of relation>super.
<Related words>" T\l FH 222711~

<Type of relation> coord.

kk
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<Subject>" . Industriale

<Subfield>%j 21 5 Tessile

<it> macchina per cucire industriale

<Morphosyntax> m.

<Source> "Treccani”

<Definition> macchine utensili per I'industria dell'abbigliamento e della
pelletteria in genere. Come tali sono chiamate a risolvere problemi comuni a
tutti 1 campi dell'industria, e cioe: riduzione della fatica fisica dell'operatrice,
riduzione dei tempi di lavorazione, costanza del prodotto indipendente
dall'abilita dell'operatrice.

<Source> cfr. *Treccani”

<Concept field> tipologia di macchina per cucire

<Related words>"cucitrice”

<Type of relation>super.

<Related words> “macchina per cucire domestica”

<Type of relation>coord.

<Equivalence zh-it> tra i termini “T\F%42ZJ§/” e “macchina per cucire

industriale” esiste piena identita concettuale

<zh> Tl 2111
<Morphosyntax> noun

<Source> /R
<Definition> T\l FHZE LI T B0 U« (D% AT © AHio Ll 4
INENERREE LI EEENEREAH TR E 1Ry - @%
PR o ARIER R BRI 48R 50 BiBE 48411000~ 10000238 - (3)
LTI ELF - oty RN 2R 28 2E [ > #4570 — -

77



<Source>"A/H N

<Concept field> 22 HYZEAY
<Related words>"4&£JJ#/"
<Type of relation>super.
<Related words>"ZZ 422§/

<Type of relation> coord.

kok

<Subject>" . Industriale
<Subfield>%j 21 5t Tessile

<it>punto a catenella
<Morphosyntax> m.

<Source>"TexSite"

<Lexica>Attestato in “DevotoOli 2003”: 372

<Definition>elemento base della tessitura in ordito, che non forma un punto

collegato. Ogni punto ¢ formato da un filo singolo ed ¢ indipendente. Viene

usato come base in una serie di disegni di punti, dove viene unito con fili

complementari per creare un insieme collegato, oppure utilizzato insieme ad

altr1 disegni.

<Source>"TexSite"

<Context> Punto di ricamo dalla cui ripetizione si ottiene una serie di cappi a

forma di piccola catena

<Source> “DevotoOli 2003": 372
<Concept field>metodo di cucitura

<Related words>"punto annodato”

<Type of relation> coord.
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<Equivalence it-zh> tra “punto a catenella” e “ZgfEZH - esiste piena identita

concettuale

<zh>ZgHEH 2

<Morphosyntax>noun group

<Source>"HE K HFHEF 541 19847 4

<Definition>422 45 £ HYIHIE AR H I 7 —,

Fr e —ZBEMTHE—REDIA > WA SRE AR —4 k
(sl

<Source> " [E K G R 24541 19847 4

<Concept field>%5%)] 7%

<Related words>" i (2% 75

<Type of relation> coord.

ek

<Subject>7" . Industriale

<Subfield>%j 21 5 Tessile

<it>punto annodato

<Morphosyntax> m.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A., 2018"

<Lexica>attestato in "TexSite"

<Definition>si ottiene quando un anello viene inserito nell’anello successivo o
nell’anello di un altro filo; questo punto ha I’aspetto di un punto maglia.
<Source>"TexSite"

<Concept field>metodo di cucitura

<Related words>"punto a catenella™
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<Type of relation> coord.
<Equivalence it-zh>tra “punto a catenella” e “HiTZ%#” esiste piena identita

concettuale

<zh>FF L

<Morphosyntax>noun group

<Source>H E B £

<Definition>& — PR LRIE » FHTEMAIREENI T H - 22288 —EM
FH O BRERGICE TR BIPREE S2WAY & -

<Source> [H & H £}

<Concept field>%4£2]) /574

<Related words>"Zfif 4 2R

<Type of relation>coord.

kk

<Subject>7=l. Industriale

<Subfield>%j 21 i Tessile

<it>jeans

<Morphosyntax>m.

<Usage label>main term

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A., 2018": 36

<Lexica>attestato in “DevotoOli 2003*

<Definition>tela di cotone, prevalentemente blu, molto resistente
<Source>"DevotoOli 2003"

<Concept field>tessuto

<Synonyms>"denim”
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<Equivalence it-zh>tra “jeans” e ““*{1-#f£” esiste piena identita concettuale

<it>denim
<Morphosyntax>m.
<Usage label>common

<Source>"DevotoOli 20034

<zh>4-{7- 4

<Morphosyntax>noun group

<Usage label>main term

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A., 2017": 36

<Lexica> Pty 117 H120137:954
<Definition>XH B 7% 5 i R TR R Y #2125 FH B SRRV ATT IR
<Source>" PN 1E 17/ 20137 954

<Concept field>Afi 574

<Synonims>¥+-#&, 4141

<zh> {747

<Morphosyntax>noun group
<Usage label>common

<Source>ME LI 4E A E AR H 3520170

kk

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%52H 5t Tessile

<it>colletto



<Morphosyntax>m.
<Usage label>main term

<Source>"TexSite"

<Lexica>attestato in “DevotoOli™: 450

<Definition>parte di un indumento da donna o da uomo, posizionato nella parte

superiore. E pil decorativo che funzionale. Normalmente & costituito dallo

stesso materiale del restante indumento, ma puo essere anche realizzato in un

materiale diverso o di pelle per motivi ornamentali o funzionali.

<Source>"TexSite"

<Context>Il bordo di varia foggia che in un capo di vestiario risulta disposto

attorno al collo
<Source>"DevotoOli": 450
<Concept field>parte di indumento

<Synonyms>collo

<Equivalence it-zh>tra “colletto” e “FJi-f-” esiste piena identita concettuale

<it>collo
<Morphosyntax>m.
<Usage label>common

<Source>TexSite

<zh>%+

<Morphosyntax>noun group

<Usage label>main term

<Source> PIV 1E TR #2013 828
<Lexica>tZ 445 20 pgh
<Definition>2< ik - | Gk 1AL 53
<Source>"F I 1517 #120134: 828
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<Concept field>RZE 1) —E 5

<Synonyms>7< 4

<zh>4<40
<Morphosyntax>noun group
<Usage label>common

o w SO w 24

<Source>"N E— & I 1] #iA

kk

<Subject>" . Industriale
<Subfield>%2H 55 Tessile

<it>schermo

<Morphosyntax>m.

<Usage label>main term

<Source>"Treccani”

<Lexica>attestato in “DevotoOli™: 1864

<Definition>dispositivo, di varia forma, dimensioni e natura, atto a impedire il
propagarsi in una certa regione dello spazio di azioni elettriche
<Source>"Treccani”

<Concept field>parte di cucitrice

<Synonyms>"display”

<Equivalence it-zh>tra “schermo” e “J#%%" esiste piena identita concettuale

<it>display
<Morphosyntax>m.
<Usage label>common

<Source>"Treccani®
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<zh>h 4

<Morphosyntax>noun group

<Usage label>main term
<Source>"PIAIN 117 #2013 1004
<Definition>{Z 5 e sl BARSCF > EEgREE
<Source> P 1B 1R H120137: 1004

<Concept field>2& 2N AY—H 7

<Synonims>7~ 5

<zh>7RBt
<Morphosyntax>noun group

<Usage label>common

<Source>H £ H &}

kk

<Subject>7" . Industriale

<Subfield>%j 21 i Tessile

<it>fibra

<Morphosyntax>f.

<Source>"TexSite"

<Lexica>attestato in “DevotoOli*: 810

<Definition>sostanze prodotte dalla natura o dalla chimica che per la loro
forma, struttura e proprieta si prestano a essere trasformate in filati e in tessuti.

Possono essere naturali, chimiche, artificiali.

<Source>"Soft&Soft"
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<Context I>prodotto tessile molto fine, che risulta omogeneo in termini di
materiali. Di norma le sue micro dimensioni non superano 0.1mm; ¢ allungata,
elastica e forte e per la maggior parte di lunghezza limitata.

<Source>"TexSite”

<Context 2>tessuto animale o vegetale caratterizzato da forma allungata, di
natura per lo piu filamentosa, dotato di particolari qualita (resistenza, flessibilita,
elasticita).

<Source>"Treccani”

<Context 3>ogni prodotto naturale, artificiale o sintetico, suscettibile di essere
trasformato in filato e quindi in tessuto

<Source>"DevotoOli”: 810

<Concept field>prodotto tessile

<Related words>"filato”, “cotone”, “lana”, "seta’

<Type of relation>sub.

<Equivalence it-zh>tra “fibra” e “ZJ-Zf£” esiste piena identita concettuale

<sh>2T 4

<Morphosyntax>noun group

<Source>"{A] AN

<Lexica>f# N E— R IIAHN: 257

<Definition> Tl EFFZRH) ~ A ANAVZZIRY) - BAMHSAYRIE ~ 58 ~ 5k
MRS - BEEmaHLEaY) - RESEZEAL

<Source>" 1] E AN

<Concept field>Z2H™ i

<Related words>"ZheA, A A, A RN A 22 9FN

<Type of relation>sub.
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sk

<Subject>7" . Industriale

<Subfield>%j 21 5 Tessile

<it>filato

<Morphosyntax>m.

<Source>"Soft&Soft"

<Lexica>attestato in “DevotoOli™: 815

<Definition>prodotto derivato dalla riunione di fibre tessili che, sottoposte a
operazioni di filatura, sono state trasformate in modo da ottenere un corpo
lungo, continuo e flessibile adatto a essere intrecciato per la produzione di
tessuti, maglieria, pizzi, ecc.

<Source>"Soft&Soft"

<Context>lunghezza del materiale tessile composto da fibre da filato fissate con
una torcitura, in modo che la rottura del filo causi solo la rottura di una singola
fibra. Puo essere di qualunque lunghezza e finezza e viene creata attraverso la
filatura delle fibre, che nel corso del procedimento si dispongono in modo da
essere in una certa quantita e in un determinato ordito sopra oppure uno accanto
all‘altro.

<Source>"TexSite"

<Concept field>prodotto tessile

<Related words>"fibra”

<Type of relation>super.

<Related words>"cotone”, “lana”, "seta”

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh>tra “filato” e “#)%%” esiste piena identita concettuale

<zh> 2h4%;
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<Morphosyntax> noun group

<Source>"H [E K TR 2HFZ SN 233
<Lexica>tZMNN & — 2 N A/ dn: 258

<Definition> &M L5 LN TR — EMEAV= 5t - T4 - filZ8 > il
2% PRI -

<Source>"H [E K AR HZFRSN 233

<Concept field>Z 247 i

<Related words>"4F- 4"

<Type of relation>super.

<Related words> M AEN, AETFA, AL N

<Type of relation>coord.

kk

<Subject>]" . Industriale
<Subfield>%2H 5L Tessile

<it>cotone

<Morphosyntax>m.

<Source>"Soft&Soft"

<Lexica>attestato in “DevotoOli”: 543

<Definition>fibra tessile ricavata dai peli che rivestono i1 semi della pianta
omonima. Esistono cotoni di diverse qualita secondo la provenienza.
<Source>"Soft&Soft"

<Concept field>prodotto tessile

<Related words>"fibra”

<Type of relation>super.

<Related words>"filato”, “lana”, “seta”
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<Type of relation>coord.
<Related words>"cotone mako”
<Type of relation>sub.

<Equivalence it-zh>tra “cotone” e “ffi {” esiste piena identita concettuale

<zh>fAk
<Morphosyntax>noun group
<Source>"HFEKHREPHEAE" « 188

<Lexica>HAN T — T AL 169

<Definition>fii AL i1 £F2f » ZHFHRAIRZARIIGRR  REAR AR R 2%

FEINRA2E > D FLATRIG - Bl > B ERRZ T R AR
<Source>"ZfZHET AN 1

<Context>F %5 RNMEZE AT B IE A AR HO £ 2, PR AL, TR A
<Source>F [E K BRI 2HFE AN 188

<Concept field>%5 2= 5

<Related words>"4F-4fE"

<Type of relation>super.

<Related words>"Zh 28N, AN, AL PN

<Type of relation>coord.

kK

<Subject>]" . Industriale
<Subfield>%j2H 5 Tessile

<it>lana
<Morphosyntax>f.
<Source>"Soft&Soft"
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<Lexica>attestato in “DevotoOli”: 1126

<Definition>fibra tessile di origine animale ricavata dalla tosatura delle pecore
di razza merino e incrociata. II processo di trasformazione prevede prima la
lavatura e poi la filatura

seguendo due cicli di lavorazione secondo la qualita delle fibre
<Source>"Soft&Soft"

<Concept field>prodotto tessile

<Related words>"fibra"

<Type of relation>super.

<Related words>"filato”, “cotone”, "seta”

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh>tra “lana” e “=E 7" esiste piena identita concettuale

<zh> F%

<Morphosyntax>noun group

<Source>"FERKEREHEZRE" © 300
<Lexica>fZ NN E— = N {H A 370

<Definition> N7 25 41 Eir PRIV R AR 42 — o AMTRIFERAYF 1
A DL E] 52 R 3000/4000

RO BRI « R Y] N EBMBEN R -
<Source>"HERKHBEPFHEN: 300

<Context>&fd MR F 5 FHUSHIE4E > (9 R T LA g iER S
<Source> 5 4% AN 2

<Concept field>Z52H 7 i

<Related words>"4F-4fE"

<Type of relation>super.
<Related words>"ZPLEA, MIBFEA, N2 A
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<Type of relation>coord.

kK

<Subject>7" . Industriale

<Subfield>%52H it Tessile

<it>seta

<Morphosyntax>f.

<Source>"Soft&Soft"

<Lexica>attestato in “DevotoOli*: 1924

<Definition>fibra tessile prodotta dal baco da seta, Bombyx mori, mediante
emissione, attraverso un orifizio della testa, di una sostanza secreta nel suo
stomaco.

<Source>"Soft&Soft"

<Concept field>prodotto tessile

<Related words>"fibra”

<Type of relation>super.

<Related words>"filato”, “cotone”, “lana”

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh>tra “seta” e “Z2 %} esiste piena identita concettuale

<zh>22 4

<Morphosyntax>noun group

<Source>F[E K H R 2HFZ RSN 15

<Lexica>fZ NN E— = N {F#i": 638

<Definition>7#& 45 i AT 73 W22 0 BEE T X 7 BV RS R 224748 - BERA
IR Rz — -
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<Source>F [E K H R 2HFZT RSN 15
<Concept field>%5 2= 5

<Related words>"4F-4fE"

<Type of relation>super.

<Related words>"Zh28A, MEAEA, AFEFA
<Type of relation>coord.
<Synonyms>#x 2% » KINIL

<zh># 7%

<Morphosyntax>noun group

<Usage label>uncommon

<Source>"H[E K EFEEHFZHREN 15, NN E—EZ A 37

<zh>RKIN4%
<Morphosyntax>noun group

<Usage label>uncommon

<Source> " [E K EHREHFHEN 15

kk

<Subject>7" . Industriale

<Subfield>%;2H 5L Tessile

<it>unita automatica sorfilo

<Morphosyntax>f.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A., 2018"

<Definition>¢ una macchina taglia-cuci a 1 o 2 aghi, 4 fili che lavora a 6.300

giri fino a velocita massima di 7000. Sviluppata con le pit moderne soluzioni
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tecniche, garantisce un'altissima qualita di cucitura, oltre ad assicurare
un'incredibile longevita di tutti 1 suoi componenti.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A., 2018"

<Concept field>tipo di macchina per cucire

<Equivalence it-zh>tra “unitd automatica sorfilo” e “H ZI{l|2&E 41" esiste

piena identita concettuale

<zh>H Zf{I1 24 601

<Morphosyntax>noun group

<Source>E LIS LEE A H 3% 20177 10
<Definition>— 5 X TU 2L 284 14 L8 B 251 T4E6300rpm.
<Source>NE LI 4E- S A H 352017 10

<Concept field> 4&ZJJH | AY2EH]

kk

<Subject>]" . Industriale
<Subfield>%j2H 5L Tessile

<it>attacca cinture automatica

<Morphosyntax>f.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A., 2018"

<Definition>macchina automatica per l'applicazione della cintura su jeans,
pantaloni casual e giubbotti in jeans con il metodo della “cintura continua”. La
cintura viene attaccata perfettamente grazie ai piegatori dedicati, la macchina
taglia il tessuto e lascia aperta la cucitura automaticamente e secondo le
esigenze dell'operatore.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A., 2018"
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<Concept field>tipologia di macchina per cucire
<Related words>"cintura"
<Type of relation>sub.

<Equivalence it-zh>tra “attacca cinture automatica” e

“H Sk LS BE | — BB S B esiste piena identitd concettuale

<zh>H Sl R A TN | — el Ps i it

<Morphosyntax>noun group

<Source>" @ LI ¢S EIAR H 5520177 28

<Definition> H Zf#EFEH 48281 - NFTEAF4E » (R PRSERI4(F RS -
<Source>" N LI 4 A EAS H 5520177 28

<Concept field>2& 2 AR

<Related words> MEFTA

<Type of relation> sub.

kk

<Subject>7" . Industriale

<Subfield>%j 21 i, Tessile

<it>cintura

<Morphosyntax>f.

<Source>"Treccani”

<Lexica>attestato in “DevotoOli*: 423

<Definition>striscia di pelle, di cuoio, di tessuto o d’altro materiale che si cinge
intorno alla vita per sostenere la gonna, 1 pantaloni, o per tenere aderenti le vesti
<Source>"Treccani”

<Concept field>parte di indumento
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<Equivalence it-zh>tra “cintura” e “[&7{7” esiste piena identita concettuale

<zh>[E7H7

<Morphosyntax>noun group

<Usage Label>main term

<Source>" ] E AN

<Lexica>1# MY = —& Y 548~ 123

<Definition>ZH7 {F A RS BC A TR ARBETE G2 — D EE A RER 47, EAE
HEPAENKBOAIER -

<Source>"{A]E AN

<Context>H R HT T

<Source> PV B TR H120137: 1511

<Concept field>fk 2 —E 77

<Synonyms>{# 7

<zh> e
<Morphosyntax>noun group
<Usage label>uncommon

<Source> MY E—E IV IAHA: 123, APV IEREH20137: 1511

kk

<Subject>" . Industriale
<Subfield>%;2H 5L Tessile

<it>bobina

<Morphosyntax> f.
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<Usage Label>main term

<Source>"Unity #92": 33

<Lexica>attestato in “Treccani”

<Definition>avvolgimento di filo conduttore con rivestimento isolante, fatto in
vario modo, su un supporto isolante, di forma opportuna, con lo scopo di
generare un campo magnetico oppure per realizzare, a scopi circuitali, un
induttore di determinata induttanza.

<Source>"Treccani”

<Contextl>filo avvolto a spire su un supporto cilindrico o tronconico (semplice
o doppio)

<Source>"DevotoOli": 262

<Context2>in elettrotecnica, filo conduttore avvolto in spire isolate tra loro su
un supporto o su sé stesso, capace di produrre un forte flusso magnetico
<Concept field>parti di macchina per cucire

<Synonims>spolina

13 YN

<Equivalence it-zh>tra “bobina” e “f42.0+ esiste piena identita concettuale
<it>spolina
<Morphosyntax> f.

<Usage Label>common

<Source>"CMCerliani™: 1

<zh> 1258

<Morphosyntax> noun group
<Source>"R a2 ZJJH 20087: 22
<Definition>H TSGR EIMN P G403 E
<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field> 42 M HI—E0 77
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<Subject>7" . Industriale

<Subfield>% 21 5 Tessile

<it>macchina per ricami e per decorazioni

<Morphosyntax> f.

<Source>"Newcom”: 2

<Definition>macchina a base piana ad un ago, per cuciture ornamentali con
punto a catenella ad un filo

<Source>"Newcom”: 2

<Concept field> tipo di macchina per cucire

<Equivalence it-zh>tra “macchina per ricami e decorazioni” e “Hl|Z5F13E 1A

esiste piena identita concettuale

<zh>HI ZEFIBE AL
<Morphosyntax> noun group

<Source>"Ferrari 2018"
<Definition> VAR EFH] » FIT BB HER 45 SR Mk SEL
<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field> 22274 Ay 2R

kk

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%52H 5t Tessile

<it>chiusura lampo

<Morphosyntax>f.
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<Usage label>main term

<Source>"TexSite"

<Lexica>attestato in “DevotoOli*: 410

<Definition>E’ utile per [Dallacciatura meccanica degli indumenti o per
I’apertura dei capi lungo la loro intera lunghezza. Composta da due file che si
trovano una di fronte all’altra sul tessuto, presenta diversi denti € un cursore, che
viene spostato per effettuare I’apertura e la chiusura. Viene prodotta in metallo o
in plastica in un’ampia gamma di colori.

<Source>"TexSite"

<Concept field>parte di indumento

<Synonyms>"zip”, “cerniera”, “chiusura a zip”

<Equivalence it-zh>tra “chiusura lampo” e “hi%%” esiste piena identita

concettuale

<it>zip
<Morphosyntax>f.
<Usage label>common

<Source>"TexSite

<it>cerniera

<Morphosyntax>f.

<Usage label>common

<Source>"DevotoOli*: 393

<Context>chiusura per abiti, calzature o borse costituita da due serie di denti che
si incastrano alternativamente mediante un cursore

<Source>"DevotoOli”: 393

<it>chiusura a zip

<Morphosyntax>f.
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<Usage label>uncommon

<Source>"TexSite"

<zh>Hifif

<Morphosyntax>noun group

<Lexica>"F{Cy 1E& 17 H120137: 765

<Source>" ] F AN
<Definition>{K SEELLFPETIATEE S > (YL S B BELERHE - RERT
iS5 - Wk o FUBEHEEST ~ Bk -~ FRACKS (ARSRIERE ) B

RS - By, EEER ER MR, —hisE
AW Rt > B8R i LA HIAE YIRS - YIRS AH G ACEERRY T -
<Source>" 1] E AN

<Concept field>RZER—H 4

ek

<Subject>7" . Industriale

<Subfield>%2H 5L Tessile

<it>polsino

<Morphosyntax>m.

<Usage label>main term

<Source>"TexSite"

<Lexica>attestato in “DevotoOli™: 1568

<Definition>striscia rifinita di tessuto o maglia, cucita su un indumento in modo
che cinga una determinata parte della figura. Viene piu comunemente utilizzata
per terminare l’estremita inferiore di maniche, camicie, camicette, giacche,

giacche a vento e pantaloni. E utilizzato anche per rinforzare parti d’indumenti,
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per facilitare la riduzione delle aperture e la semplice chiusura e come puro
elemento ornamentale.

<Source>"TexSite"

<Context>la parte terminale delle camicie a maniche lunghe di alcuni abiti
femminili, chiusa al polso da bottoni o gemelli

<Source>"DevotoOli": 1568

<Concept field>parte di indumento

<Synonyms>"polso”

<Equivalence it-zh>tra “polsino della manica” e “ffi[1” esiste piena identita

concettuale

<it>polso
<Morphosyntax>m.
<Usage label>common

<Source>"DevotoOli"

<zh>#fi A

<Morphosyntax>noun group

<Source>" {7 &N

<Lexica>{#Z N & — = V1A #1A: 507

<Definition>=£EAZ AUl H A1 TR FBAZHARE T, & E A RIERE
FOXFS AR BE, HH VA oA B, B T LU 2Pl 4 A 21~ 25 R
ZIMTCE R A]

<Source>" {7 RN

<Concept field>fIR &/ —3R 77

kk
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<Subject>" . Industriale

<Subfield>%j 21 5 Tessile

<it>pedale

<Morphosyntax>m.

<Source>"Treccani”

<Lexica>attestato in “DevotoOli*: 1490

<Definition>organo di macchine sul quale si appoggia il piede esercitandovi una
pressione, sia per comunicare energia alla macchina, sia per mettere in funzione
un meccanismo di comando o di regolazione.

<Source>"Treccani”

<Context>1l pedale della macchina per cucire puo essere di due tipi, meccanico
o elettrico

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>parte di macchina per cucire

<Equivalence it-zh>tra “pedale” e “fI > esiste piena identitd concettuale

<zh>fHIFs AR

<Morphosyntax>noun group

<Source> 7 Fa 258 4714/1, 2008": 46

<Definition>"ts& — ML EAYZEN - [ERMEVEITT » PRI IATHN
& o MR ZEGIN PR © AR L -

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>rZEH)—5 57

kK

100



<Subject>" [l Industriale
<Subfield>%2H 55 Tessile

<it>sensore

<Morphosyntax>m.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A. 2018"

<Lexica>attestato in “DevotoOli™: 1914

<Definition>dispositivo in grado di rilevare una grandezza. interagendo con
essa, ricevendone energia € modificando il proprio stato, cio¢ variando una sua
proprieta (la sua lunghezza, la sua resistenza elettrica ecc.)

<Source>"Treccani”

<Context>dispositivo meccanico, elettronico o d’altro genere, che in
apparecchiature o meccanismi rileva i valori di una grandezza fisica e ne
trasmette le variazioni a un sistema di misurazione o di controllo
<Source>"DevotoOli*: 1914

<Concept field>struttura macchina per cucire

<Equivalence it-zh>tra “sensore” e “{&Z g} 23" esiste piena identita concettuale

<zh>{% [fEs

<Morphosyntax>noun group

<Source>"7R 7t 22271, 2008”: 10

<Lexica>{Z" N E—E A1 634
<Definition>{% glis ZREUE S BRIBOT R RIAY e - BERr R85t
TR XN A ERE -

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>2&ZJH Y45

kok
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<Subject>" . Industriale

<Subfield>%j 21 5 Tessile

<it>forbice

<Morphosyntax>f.

<Source>"Unity #92": 638

<Lexica>attestato in “DevotoOli": 842

<Grammar>per lo piu utilizzato nella forma plurale “forbici”
<Definition>utensile d’acciaio per tagliare, costituito da due lame terminanti a
punta a un estremo, incrociate e collegate da un perno; ciascuna lama agisce
come una leva di primo genere, e il perno funge da fulcro; per facilitarne I’uso,
sono provviste, all’altro estremo, di anelli nei quali s’introducono il pollice ¢ il
medio (o I'indice) della mano

<Source>"Treccani”

<Concept field>strumenti per il cucito

<Related words>"forbici da sarto”

<Type of relation>sub.

<Related words> “cesoie”

<Type of relation>sub.

<Related words>"cesoie industriali*

<Type of relation>sub.

<Equivalence it-zh> tra “forbice” e “§YJ JJ” esiste piena identita concettuale

<zh>%J]
<Morphosyntax>noun group
<Source>" 4475 ZH g~

<Lexica>&Z BN {7 812013 633
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<Definition>57 JJ&GIEIAf . 4K ~ $I ~ 48 ~ FANEE R IRECEIRMARTIT]
TH - PRJJACEE - aJDAITE -

<Source>"Ferrari 2018"

<Context>51f, 4% » ZBERPGUTFAVEARISRE - PIYJACES » T DU G
<Source> PRI &R #2013 633

<Concept field>%4£2)] T H

<Related words>"#k 2455 JJ»

<Type of relation>sub.

<Related words>"Ej

<Type of relation>sub.

<Related words>" T_A\[ B

<Type of relation>sub.

kk

<Subject>7" . Industriale

<Subfield>%52H 5L Tessile

<it>macchina computerizzata alimentazione ad ago

<Morphosyntax>f.

<Source>"Ferrari 2018"

<Definition>I"alimentazione specializzata mantiene il tessuto liscio senza creare
sfilacciamenti nelle cuciture e strati sfalsati, ossia non crea grovigli di filo;
applicabile per filati, chiffon e tessuti di seta

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>tipologia di macchina per cucire

<Equivalence it-zh>tra “macchina computerizzata alimentazione ad ago” e

“fiLRL R i 2 esiste piena identita concettuale
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<zh>%1 240} Ui

<Morphosyntax>noun group

<Source>"RIELELIL = 9
<Definition>HL5+ 5 H i [E25 14K - ERFRESE - RHEE;

300 KB RHEMEZE ] > 48RRI - BIEEPIZAR ~ AR ~ #12 ~ 7
S YNES T ARIE A

<Source> R L&~ 1 9

<Concept field>2&ZJJH AR

kk

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%52H it Tessile

<it>unita automatica orlo tasche

<Morphosyntax>f.

<Source>"Vi.be.mac. S.p.A.*

<Definition>¢ una macchina che permette di eseguire 1’orlatura delle tasche
automaticamente eliminando i problemi di bordatura dell’angolo riscontrati
nell’orlatura manuale; a doppio punto catenella (CS), con la possibilita di essere
trasformata e performare una cucitura a singolo punto annodato (1LS)
<Source>"Vi.be.mac. S.p.A."

<Concept field>tipo di macchina per cucire

<Related words>"orlo tasche automatica doppio punto annodato”

<Type of relation>coord.

<Related words>"orlare”

<Type of relation>super.
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<Related words> "orlo”, “orlatrice”
<Type of relation>sub.

<Equivalence it-zh>tra 1 termini “unitd automatica orlo tasche” e

“H zh0£%453112CS” esiste piena identita concettuale

<zh>H 21485 4112CS

<Morphosyntax>noun

<Source>"F LI LE SR H 5£20177: 4
<Definition>& FEHE LI GEN ] > 7T DA s Bl ek an 4441
<Source> @ LI E S AR H 352017 4

<Concept field>2& 2|12

<Related words>" H Z48 1 48 30#1.2LS"

<Type of relation>coord.

<Related words>"%4%i4"

<Type of relation>super.

<Related words>"& 4", N BN

<Type of relation>sub.

kk

<Subject>7" . Industriale

<Subfield>%;2H 5L Tessile

<it>macchina orlo tasche doppio punto annodato

<Morphosyntax>f.

<Source>"Vi.be.mac. S.p.A.*

<Definition>rappresenta la soluzione ai numerosi problemi di qualita e

produttivita in cui si puod incappare durante la prima operazione di costruzione
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dei pantaloni jeans, ovvero l'orlo tasche. Le ultime e pit moderne soluzioni
tecniche applicate a questa sorprendente unitd permettono di aumentare le
prestazioni, aumentare la flessibilita e ottenere un’elevatissima qualita di
cucitura

<Source>"Vi.be.mac. S.p.A."

<Concept field>tipo di macchina per cucire

<Related words>"unita automatica orlo tasche”

<Type of relation>coord.

<Related words>"orlare®

<Type of relation>super.

<Related words> “orlo”, “orlatrice”

<Type of relation>sub.

<Equivalence it-zh>tra i termini “macchina orlo tasche doppio punto annodato”

e “H Z8 & 112LS” esiste piena identitd concettuale

<zh> H I8 CIEH12LS
<Morphosyntax>noun

<Source>"F LI LR S R H 5220177 6

<Definition>1s I 15 & ) 512400 %2, 1y =X 2 480 1Y i = B BRI 2
BRI — T A G RER B HUR G R (N T 158D)
<Source>" Bt H ZE A A H 520177 6

<Concept field>Z&ZJH/1HYLAY

<Related words>" H #1455 1412CSM

<Type of relation>coord.

<Related words>%%3/1

<Type of relation>super.

<Related words>"& 4", N BIHH N
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<Type of relation>sub.

kK

<Subject>7=\l. Industriale

<Subfield>%52H it Tessile

<it>orlo

<Morphosyntax>m.

<Source>"Vi.be.mac. S.p.A*

<Lexica>attestato in “DevotoOli*: 1414

<Definition>cucitura decorativa costituita dalla piegatura di un tessuto lungo il
bordo. Puo essere nella forma di un risvolto, creato rivoltando e cucendo il
bordo del tessuto all’orlo; oppure nella forma di una ripiegatura, creata
ripiegando e cucendo il bordo del tessuto.

<Source>"TexSite"

<Concept field>tipo di cucitura

<Related words>"unita automatica orlo tasche”, “orlare”

<Type of relation>super.

<Related words>orlatrice

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh>tra i termini “orlo” e “{E#/)” esiste piena identita

concettuale

<zh>{bif
<Morphosyntax>noun
<Usage label>main term
<Source> PRI &R #H120137: 553
<Lexica>1& NN — R POWfi#E R 417 1633
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<Definition>TF T2k » iR BRI RIS M EAH - » 5 FEARRAY
&

<Source>"F I 1& 17 #220134: 553

<Concept field>%42)] 177

<Related words>" B z) I£SE NN, ~4&34

<Type of relation>super.

<Related words>4 /11,

<Type of relation>coord.

<Synonyms>#7i/j

<zh>if
<Morphosyntax>noun group

<Usage label>common

<Source> N L LA EIAR H 5220177 5

kK

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%52H 5t Tessile

<it>orlatrice

<Morphosyntax>f.

<Source>"Treccani”

<Lexica>attestato in “DevotoOli™: 1414

<Definition>nell’industria tessile, macchina con cui si fanno gli orli su
asciugamani, lenzuola, tovaglie, ecc., € puo essere attrezzata per 1’esecuzione di
diversi punti

<Source>"Treccani®
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<Concept field>tipo di macchina per cucire

<Related words>"unita automatica orlo tasche”, “orlare”
<Type of relation>super.

<Related words>orlo

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh>tra i termini “orlatrice” e “48#/J}/” esiste piena identita

concettuale

<zh>4 U,

<Morphosyntax>noun

<Usage label>main term

<Source>" 4477 201 A

<Definition>7EZFZH Tl » #E 3 G A 5480

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>2&ZJ)f| A7

kK

<Subject>]" . Industriale
<Subfield>%j2H 5 Tessile

<it>crochet

<Morphosyntax>noun

<Usage label>main term

<Source>"Treccani”

<Lexica> attestato in “DevotoOli”: 556

<Definition>organo essenziale della macchina cucitrice, che afferra il cappio a
ogni discesa dell’ago e lo trattiene fino alla successiva discesa per introdurvi un

altro cappio (o il secondo filo) e cosi di seguito.
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<Source>"Treccani”

<Concept field>parte di cucitrice
<Related words>"lavoro all’uncinetto”
<Type of relation>sub.

<Related words>"macchina a crochet"
<Type of relation>sub.

<Synonyms>uncinetto

<Equivalence it-zh>tra i termini “#§%[” e “crochet” esiste piena identita

concettuale

<it>uncinetto
<Morphosyntax>m.
<Usage label>common

<Source>"Treccani”

<zh>%g%t
<Morphosyntax>noun
<Source>"F I 1517 #2013 459

<Lexica> & NN — B 1O fiF 17 ;1280

<Definition>gg S LT ARV EHVE > tAEL)F

<Source>FAL I 1E {7 #20134: 459
<Concept field>22 2N 1) —E 77
<Related words>" FH #5954 21N

<Type of relation>sub.

<Related words>"44 4=t/

<Type of relation>sub.
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<Subject>7" . Industriale

<Subfield>%j 21 5 Tessile

<it>macchina a crochet

<Morphosyntax> f.

<Source>"Ferrar1 2018"

<Definition> Macchina elettronica ad alta efficienza per la produzione di una
vasta gamma di pizzi e spalline molto elaborati, sia rigidi sia elastici.

<Source> “Ferrari 2018"

<Concept field> Tipo di cucitrice

<Equivalence it-zh> tra “macchina a crochet” e “%5%g#/l” esiste piena identita

concettuale

<zh> E %,

<Morphosyntax> noun

<Source> M EIR B R T454119847: 100

<Definition>% FRGu4IEL - T - PART SR ET Y.
FAYmATLAY BT RFIEAR AT AR K RLE. R S 2 =%t
<Source> M EIR E R T454119847: 100

<Concept field> 222 HYZE Y

kk

<Subject> . Industriale
<Subfield>%2H 5L Tessile
<it>ricamo
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<Morphosyntax> m.

<Source>"Soft&Soft": 26

<Lexica>attestato in “DevotoOli*: 1737

<Definition>disegno ornamentale ottenuto con appropriate cuciture a mano o a
macchina per arricchire un indumento o la biancheria.

<Source>"Soft&Soft": 26

<Context>lavoro di cucito, consistente nell’esecuzione di punti decorativi su un
tessuto, secondo un disegno predisposto

<Source>"DevotoOli*: 1737

<Concept field>tecnica di cucitura

<Equivalence it-zh>tra “ricamo” e “Hl|Z%” esiste piena identita concettuale

<zh>Hfill %%

<Morphosyntax>noun

<Source>"H [E K H B2 54/5271984": 23

<Definition>F §1 14 22 502D DL — E R E I ERAE R RZER] > DLag i fapk
IS GRESiEAY)|

<Source>"F[E K H F &45454119847: 23

<Concept field>2& 2745 K

sk

<Subject> . Industriale
<Subfield>%2H 5L Tessile

<it>filo da cucito
<Morphosyntax>m.

<Source>"Soft&Soft": 13
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<Lexica>attestato in “DevotoOli*: 817

<Definition>insieme di fibre continue, con o senza torsione
<Source>"Soft&Soft": 13

<Context>corpo allungato e sottile, a sezione cilindrica e costante, fabbricato e
utilizzato in modi diversi

<Source>"DevotoOli": 817

<Concept field>strumento per cucire

<Related words>"ago”

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh>tra “filo da cucito” e “4Z5{L%4%” esiste piena identita

concettuale

<zh> Z51E2%

<Morphosyntax>noun
<Source>"H[E K HF 24752119847
<Definition> {1 i FARET LB A1 HE 22205 20 T T AR FH 2. 457

ZmMEZ o IKFR Y N2z 0 B STEAE.
<Source>" P E R H R 2525219847

<Concept field>%£2]) T B

<Related words>"JLE+

<Type of relation>coord.

kk

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%2H 5L Tessile

<it>ago
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<Morphosyntax>m.

<Source>"Treccani”

<Lexica>attestato in “DevotoOli™: 51

<Definition>utensile che serve per far passare un filo attraverso uno o piu
spessori di tessuto; € un’asticciola di acciaio appuntita a un’estremita e fornita,
generalmente nell’altra, d’un foro detto cruna per cui si fa passare il filo.
<Source>"Treccani”

<Concept field>strumento per cucire

<Equivalence it-zh>tra “ago” e “HLF{” esiste piena identita concettuale

<zh>Hl5t
<Morphosyntax>noun

<Source>"{A] AN

<Lexica> &N E— R 1 #8420

<Definition>H Tl 2825 28 — E 80 ARG TE » IRIRGE & - —f%
— IR > Sl A /N TR ZE -

<Source> “Ferrari 2018"

<Concept field> 2£27) T B

kok

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%j 21 5t Tessile
<it>unita automatica per ricamo tasche ed etichette

<Morphosyntax> f.
<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"
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<Definition>macchina per cucire industriale specializzata nella decorazione
delle tasche e delle etichette. Inoltre pud eseguire in singolo o doppio colore
operazioni di cucitura di tasche portamonete, etichette, toppe e velcro, risvolti,
pince e pieghe. Grazie alla tecnologia del doppio colore, offre una soluzione
imbattibile in termini di flessibilita, produttivita e qualita di produzione,
mantenendo bassissimi 1 costi di gestione.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"

<Concept field>Tipo di macchina per cucire

<Related words>tasca

<Type of relation>sub.

<Related words>"etichetta”™

<Type of relation> sub.

<Equivalence it-zh>tra “unita automatica per ricamo tasche ed etichette” e

“H NG SETERE 981 1/F125 esiste piena identita concettuale

<zh> H i [G BECREAEN IR

<Morphosyntax> noun

<Source>ME L LS EA H 5220177 12

<Definition> T\ 28I 42T CIERMIARES o B A Al DIATHAIRE - 2
BN BRS¢ TEGRE TS - BR280R%E - BRI - ZR2845855 - WA -
<Source>" B LI LA A H 522017 12

<Concept field>2& 2] 11y 2EHY

<Related words> 14

<Type of relation> sub.

<Related words> FR%%

<Type of relation> sub.
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<Subject>7" . Industriale

<Subfield>%j 21 5 Tessile

<it> tasca

<Morphosyntax> f.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"

<Lexica>Attestato in “DevotoOli 2003

<Definition> Sorta di sacchetto ricavato all’interno dei vestiti da uomo o da
donna, destinato a contenere oggetti

<Source>"DevotoOli 2003": 372

<Context> Sacca creata cucendo o altrimenti attaccando un elemento a un capo;
viene usata per conservare piccoli effetti personali ed ¢ anche decorativa.
Presenta una varieta di forme e di finiture. Su alcuni tipi di capo ha una
posizione standard.

<Source> TexSite

<Concept field> parte di indumento

<Equivalence it-zh> tra “tasca” e “[14¥” esiste piena identita concettuale

<zh>1 42
<Morphosyntax> noun group

<Usage label> main term
<Source>>"E L LS EA H 5220177 7
<Lexica> "EA YN &7 HEL20137: 745
<Definition> AT, BRI EERPERY A A
<Source> "I IE TR H120137: 745

<Concept field> IR ZEHI—5 57
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<Synonyms>"#K A, AAEIA

<zh>7#<Ht
<Mosphosintax> noun group

<Usage label> common

<Source> "I E TR H120137: 745

<zh>#K 43
<Mosphosintax> noun group

<Usage label> common

<Source> "IN 1E TR/ #2013/ 1531

kk

<Subject>]" . Industriale
<Subfield>%52H it Tessile

<it>etichetta

<Morphosyntax> f.

<Source>"TexSite"

<Lexica> attestato in “DevotoOli*: 768

<Definition>pezzo di tessuto in stoffa o in maglia di dimensioni standard, sulla
cui faccia sono intessute o stampate le spefifiche tecniche del prodotto. Puo
anche essere realizzata in carta nella forma di un adesivo o di una linguetta.
<Source>"TexSite"

<Context>cartellino munito dei dati che permettono di riconoscere o classificare
un oggetto o un contenuto

<Source> "DevotoOli*: 768

<Concept field>parte di indumento
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<Related words>marca
<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh>tra “etichetta” e “fZ5" esiste piena identita concettuale

<zh> {755

<Morphosyntax> noun group

<Source> "R ITEELIH], 20087: 4

<Definition> NE{EE A AE Y b FrBHmms ~ AR ~ SRR
<Source> M FH AN

<Concept field> IR ZEHI—5 77

<Related words> PEi#7:

<Type of relation> coord.

kok

<Subject>7" . Industriale

<Subfield>%j2H it Tessile

<it>marca

<Morphosyntax> f.

<Source>"Treccani”

<Lexica>attestato in “DevotoOli*: 1219

<Grammar>deriva dal franco marka che significa “segno”

<Definition>segno variamente impresso o applicato (mediante un timbro a secco
o a inchiostro, oppure inciso, dipinto, stampato) su un oggetto per indicarne la
proprieta, il luogo di provenienza o di fabbricazione, la qualita o altre
caratteristiche

<Source> "Treccani”

118



<Concept field>parte di indumento

<Equivalence it-zh> tra “marca” e “PSif” esiste piena identita concettuale

<zh> PSR
<Morphosyntax> noun

<Usage Label> main term

<Source>" ] E AN

<Definition> M ERS dbFRERY/ N > 7= R
<Source>"F[E K H B &F5254119847: 237
<Context>pfi on A 7= H B EEFHAT

FAEIERIE
<Source> JdH5 P
<Synonyms> J# 75

JA

<Concept field> 2R —H 43

<zh> %35
<Mosphosintax> noun group

<Usage label> common

<Source> NV = —E IV A/ H7: 401

sk

<Subject>" . Industriale
<Subfield>%}4H 55 Tessile

<it>unita automatica ricamo finta davanti
<Morphosyntax> f.
<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"

SRR R IR

ERVps i ERTEH M EE T
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<Definition>unita che permette di cucire la finta anteriore sui pantaloni sportivi

e da lavoro. Permette di eseguire il ricamo “J” a seconda delle esigenze del

cliente con la massima liberta nella scelta dello stile
<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"

<Concept field>tipo di macchina per cucire

<Related words>ricamo “J”

<Type of relation>sub.

<Equivalence it-zh>tra “unita automatica ricamo

“HZhE]1#E42 2741 esiste piena identita concettuale

<zh>H B[ T4
<Morphosyntax>noun
<Usage Label>main term

<Source>"F LI LR S R A H5£20177: 14

finta davanti” e

<Definition>"& FIEAF1E - PRI LA ERR T 02 TREEY 5801 - ASHL
A PLETEE R TR - ER AR E XA - AN E L

AR (5] e R AT I RREEK
<Source>"@ FL I A A H 3520177 14
<Concept field>4& 2 2R

<Related words>“J" I 2L 31

<Type of relation> sub.

kk

<Subject>]" . Industriale
<Subfield>%2H 5L Tessile

<it>ricamo J”

120



<Morphosyntax> m.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A. 2018": 15

<Definition> Particolare forma di ricamo che si trova sulla parte anteriore dei
pantaloni, a forma di “J”, cucita attorno alla zip

<Source> “Ferrari 2018*

<Concept field>tipo di cucitura

<Equivalence it-zh> tra “ricamo J” e “J JEZR#L” esiste piena identita

concettuale

<zh> )" JG L&k

<Morphosyntax> noun

<Source>ME LI 4R A EAR H 552017 15
<Definition>$F2k . 2URILE ) 2628 - fir T-4FHY IR,
SRR R AT T

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>42 2 | HYZEHY

kk

<Subject>" . Industriale

<Subfield>%52H 5L Tessile

<it>attaccatasche automatica doppio colore

<Morphosyntax> f.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"

<Definition>unita automatica a due aghi punto annodato, crochet oscillante e
rasa filo, applica qualsiasi tipo di tasca pre-stirata ai pantaloni jeans e casual,

militari e da lavoro. La prima attacca tasche al mondo doppio colore creata che
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permette di cucire tasche con due differenti fili/colori in un solo e unico ciclo di
cucitura.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A*

<Concept field> Tipo di macchina per cucire

<Equivalence it-zh> tra “attaccatasche automatica doppio colore” e

“H B35 5355441 esiste piena identitd concettuale

<zh> H 55535481

<Morphosyntax> noun

<Source> MBI IGEREEIA H 5220177 16

<Definition>3& FH T 48 FATRZE EEAINGLSE - (R4 - (RINWE - ZEHER]
TAEMR » £ —HY5ERIEH > Rl A PARPE A EIRVET 2ok R 48 -
<Source> N LI LEEEIAH 5£20170: 16

<Concept field> 2 ZJf/ | 2R

kK

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%;52H it Tessile

<it>unita programmabile uno o due aghi

<Morphosyntax> f.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"

<Definition> Macchina equipaggiata con testa a due aghi separati, permette di
creare sequenza a uno o due aghi e puo effettuare fino a quattro diverse
operazioni. La sequenza puo essere modificata a proprio piacimento solamente
premendo il pedale all'indietro, velocizzando cosi I’operazione.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"
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<Concept field>tipo di macchina per cucire
<Equivalence it-zh> tra “unitda programmabile uno o due aghi” e

“R]FRIPEEEHANN ST 48241 esiste piena identita concettuale

<zh> [ TR ZEREH 45 DI

<Morphosyntax> noun

<Source>"g LI LR A A H 3520177 20

<Definition>EH B EEHTHk » B R LARE (eI 1-258H 5 -
FARAT 2 RAFDAS R R E 7 5

<Source> N L ILEEEIAH 522017 20

<Concept field> 22274 A2

kk

<Subject>]" . Industriale

<Subfield>%2H 5L Tessile

<it>unita piana a due aghi punto catenella

<Morphosyntax> f.

<Source> "Vi.Be.Mac. S.p.A*

<Definition>macchina a 2 aghi punto catenella, dotata di trasporto punta-ago e
sistema di lubrificazione semi-secca. Ideale per cucire carré, cavalli, interno ed
esterno gamba, ribattitura.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A*

<Concept field>tipo di macchina per cucire

<Equivalence it-zh>tra “unita piana a due aghi punto -catenella” e

W& 4458 SH]1 esiste piena identitd concettuale
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<zh> MtV e g A

<Morphosyntax> noun

<Source> VR LD 4EE A H 3520177 22
<Definition>t & — BN AP B 48l FFREH THRNHFRgE - 5
R NIGE > SMIlZE ket e g2 R

<Source> V@ LG4 E A H 3520177 22

<Concept field> 2 ZJf/ | 2R

ek

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%52H it Tessile

<it>unita automatica attacca passanti

<Morphosyntax> f.

<Source> "“Vi.Be.Mac. S.p.A"

<Definition> Macchinario che si occupa dell’applicazione dei passanti sui
pantaloni, molto veloce e silenziosa, dotata di un dispositivo di taglio che
garantisce performance sorprendenti

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"

<Concept field>tipo di macchina per cucire

<Related words>"passante”

<Type of relation>super.

<Related words>"unita stira passanti”*

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh>tra “unitd automatica attacca passanti” e “H Zj#E H-46 511

esiste piena identita concettuale
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<zh>H s E 545,

<Morphosyntax> noun
<Source>E L LS EA H 5220177 32
<Definition>ZZ&H IR 5% > EEERKEPSS
ERLET T ETST » TR IFAIMERE
<Source> g LI LA EAR H 5520177 32
<Concept field> &2 Ay

<Related words> #EH.

<Type of relation> super.

kk

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%52H it Tessile

<it>passante

<Morphosyntax> m.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"

<Lexica>attestato in “DevotoOli*: 1476

<Grammar>comunemente utilizzato al plurale “passanti”
<Definition>piccola striscia di tessuto cucita a occhiello attraverso cui passa la
cintura

<Source>"Treccani”

<Concept field>parte di indumento

<Related words> unita automatica attacca passante, unita stira passanti
<Type of relation> sub.

<Equivalence it-zh> tra “passante” e “##%H.” esiste piena identita concettuale
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<zh> JEH

<Morphosyntax> noun

<Source> N LG LEE A H 3520177 32
<Definition> #EREHEN 7 2715 K2 iYL B
<Source> *Ferrari 2018"

<Concept field> A 2EH)—5 57

<Related words> H zfj#E H-28 &1,

<Type of relation> sub.

kK

<Subject>]" . Industriale
<Subfield>z52H L Tessile

<it>unita stira passanti
<Morphosyntax> f.
<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A. *

<Definition>macchina utilizzata per stirare 1 passanti, I’operatore puod facilmente

regolare la velocita di stiratura attraverso una leva, il termostato ¢ regolabile e

garantisce una stiratura perfetta su ogni spessore di tessuto specialmente sul

tessuto leggero e stretch, mantenendo una temperatura costante nelle piastre di

stiratura. E garantita una perfetta regolazione dei giri per minuto evitando

l'effetto "cotto" del passante.
<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A. "

<Concept field>tipo di macchina per cucire
<Related words>"passante”, “ferro da stiro”™

<Type of relation> super.

<Related words>"unita automatica attacca passanti*

<Type of relation>coord.
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<Equivalence it-zh>tra “unita stira passanti” e “fEH.LZ1/|” esiste piena

1dentita concettuale

<zh>fEH L

<Morphosyntax>noun

<Source>"@ FLIL R A A H 3520177 36

<Definition>H F/KVREKFAN, 1EHR(E 51 o] DU FAR R RS - S RHYIE
AR RN TR SE SR RS > IO EE A ER A AT s M )
<Source>" B LR A A H 5220177 36

<Concept field>2gZJJf| HYZE 7

<Related words>/5{ =}

<Type of relation>super.

kK

<Subject>]" . Industriale
<Subfield>%52H it Tessile

<it>ferro da stiro

<Morphosyntax> m.

<Source>"Unity #92": 622

<Lexica> attestato in “DevotoOli*: 805

<Definition> Arnese che serve a distendere 1 tessuti e gli indumenti, in genere
inumiditi, togliendo pieghe e spianando le cuciture

<Source>"Treccani”

<Concept field>strumento del settore tessile

<Related words>unita stira passanti

<Type of relation>sub.
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<Equivalence it-zh> ra “ferro da stiro” e “/%¥ 3} esiste piena identita concettuale

<zh>5e >}

<Morphosyntax>noun

<Source>1aEB A

<Definition>#] ] FE IS R i B
<Source>1aEB A

<Concept field>Z5 A EHEE 2 —
<Related words>#EE. £ 741,

<Type of relation> sub.

kk

<Subject>7" . Industriale

<Subfield>%52H 5t Tessile

<it>macchina gira pantaloni

<Morphosyntax> f.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A. *

<Definition> Si tratta di una macchina risvolta pantaloni (per tessuti pesanti)
mediante aspirazione

<Source> “Vi.Be.Mac. S.p.A. *

<Concept field> Tipo di macchina per cucire

<Related words> pantaloni

<Type of relation> super.

<Equivalence it-zh> tra “macchina gira pantaloni” e “Fl2F{F#&4/” esiste piena

1dentita concettuale
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<zh> T HER,

<Morphosyntax> noun

<Source> N LD EEEIAH 522017 36
<Definition>¥J - H Eb T W H A MNAFINY T » XS 1
Bl Y

<Source>E LG 42 & E A H 5220177 36

<Concept field>2& 2 AT

<Related words>#E+

<Type of relation>super.

kk

<Subject>]" . Industriale

<Subfield>%2H 5L Tessile

<it>pantaloni

<Morphosyntax> m.

<Usage label> main term

<Source>"TexSite"

<Lexica> attestato in “DevotoOli*: 1454

<Grammar> Eccezionalmente usato al sing. “pantalone”

<Definition>coprono la pelvi e gli arti inferiori, nella loro totalita o solo in parte.
Sono composti dal cavallo, la gamba destra e la gamba sinistra. Se 1 pantaloni
sono aderenti in vita, presenta una patta sulla zona pelvica.

<Source>"TexSite"

<Concept field>tipo di indumento

<Related words>"Macchina gira pantaloni®

<Type of relation>sub.
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<Synonyms>"calzoni”"

<Equivalence it-zh>tra “pantaloni” e “##f-” esiste piena identita concettuale

<it>calzoni
<Morphosyntax>m.
<Usage label>uncommon

<Source>"DevotoOli"

<zh> {1

<Morphosyntax> noun

<Source> PN 1B 1R #H120137: 750

<Lexica> &N E—E I A HLN: 475

<Definition>7Z f& A ZFEREFREL T WUARSS, — el — /YRR - — MR - P
SARRBREED K.

<Source> "Ferrar1 2018"

<Context> ZE{ERFBLL TROKAR, A WERE - #ERSFIPHSSERE
<Source>"F I 1E 17 #2013 750

<Concept field> A 22

<Related words> FH A7 #EH,

<Type of relation> sub.

kk

<Subject>" . Industriale
<Subfield>%52H 5L Tessile
<it> Macchina taglia passanti/nastri
<Morphosyntax> f.
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<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A."

<Definition> macchina utilizzata per tagliare i passanti o 1 nastri, molto
versatile, con quattro programmi con diverse quantitd grazie a quattro contatori
che possono essere abilitati o disabilitati secondo le necessita. L'operatore deve
soltanto programmare la lunghezza del passante ottenuto e il numero di pezzi
necessari

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p.A"

<Concept field> Tipo di macchina per cucire

<Related words> nastro

<Type of relation> super.

<Equivalence it-zh> tra “macchina taglia passanti” e “fEH. g3 UL

esiste piena identita concettuale

<zh> fEH. i geE UL

<Morphosyntax> noun

<Source>E L LA EAR H 5520177 37

<Definition>H /2 1] DL E 26 KA N AR THE RS o $0E U1 0T {5 B FRLAL 88
SR EE AL ST B 2R

<Source>ME L LA EA H 5520177 37

<Concept field>2£ 2175257

<Related words>ffi7r

<Type of relation>super.

kk

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%j 21 5t Tessile
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<it>nastro

<Morphosyntax>m.

<Source>"TexSite"

<Lexica>attestato in “DevotoOli*: 1334

<Definition>striscia di larghezza ridotta di tessuto usata per guarnizioni,
orlature, legature

<Source>"DevotoOli*: 1334

<Concept field>tessuto

<Related words>macchina taglia passanti/nastri

<Type of relation> sub.

99

<Equivalence it-zh>tra “nastro” e “#77i7” esiste piena identita concettuale

<zh> %777
<Morphosyntax>noun

<Usage Label>main term

<Source>" P& 17 #2013

<Definition>—M¥Z BRI 2277 - IR A TEENE )=
<Source>" P& 17 #2013

<Concept field> ZH¥)

<Related words> #H. 1555 UL

<Type of relation> sub.

<Synonyms> %77

<zh>%Be’i
<Morphosyntax>noun

<Usage Label>uncommon

<Source>NV = — & NNz 15 HiA: 1600
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kk

<Subject>7" . Industriale

<Subfield>% 21 5 Tessile

<it>macchina piega tasche posteriori

<Morphosyntax> f.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"

<Definition>macchina che garantisce una perfetta qualita di piegatura della
tasca, sia di forma quadrata o rotonda, inoltre garantisce un veloce cambio di
dima, grazie al dispositivo di blocco-sblocco pneumatico

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"

<Concept field> tipo di macchina per cucire

<Related words>"dima”

<Type of relation>sub.

<Equivalence it-zh>tra “macchina piega tasche posteriori” e “H4ZEHTH]”

esiste piena identita concettuale

<zh> 1 EEHTH

<Morphosyntax>noun

<Source>ME LI 4R E AR H 3520177 40

<Definition>"ERiE T AT OSAUEE R E - BT ERASSE0E
WKE o REAFIPUECRE F L -

<Source>E LI E S A H 5520177 40

<Concept field> 2821 YA

<Related words> 3 E.

<Type of relation> sub.
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kk

<Subject>]" . Industriale

<Subfield>% 21 5 Tessile

<it>dima

<Morphosyntax> f.

<Usage label> main term

<Source>"Treccani”

<Lexica> attestato in “DevotoOli*: 630

<Definition> Sagoma usata per controllare il profilo di un prodotto metallico
semilavorato

<Source> "DevotoOli*: 630

<Concept field> strumento dell’industria metalmeccanica
<Related words> macchina piega tasche superiori

<Type of relation> super.

<Synonyms> “campione”, “forma”, “modello”

<Equivalence it-zh> tra “dima” e “32E.” esiste piena identita concettuale

<it> campione
<Morphosyntax> m.
<Usage label> common

<Source>"Treccani”

<it> forma
<Morphosyntax> f.
<Usage label> common

<Source>"Treccani®
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<it> modello
<Morphosyntax> m.
<Usage label> common

<Source>"Treccani®

<zh> K H

<Morphosyntax> noun

<Source> NHABZFAI YA

<Lexica>{Z I IE 17 #2013 618

<Definition>ye FEHLAH G i 72 1 FREE I TSR - (2 SH EWTIE
> IR LB HY 3 E -

<Source> "Ferrari 2018"

<Context>F KR L » & E I T TARINLE

<Source>"BIN 1E 17 #20137: 618

<Concept field> 1K TAlAY T B

<Related words> " 42 RFHTH1A

<Type of relation> super.

kk

<Subject>]" . Industriale
<Subfield>%2H 55 Tessile
<it>automazione di carico e scarico per unita a occhiello

<Morphosyntax> f.
<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"
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<Definition> un dispositivo completamente automatico, adatto per qualsiasi
testata di cucitrice di tutte le unita a occhiello presenti sul mercato.
<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"

<Concept field>tipo di macchina per cucire

<Related words>"occhiello”

<Type of relation>super.

<Equivalence it-zh>tra “automazione di carico e scarico per unita a occhiello” e

“H SR RIETE SRS esiste piena identitd concettuale

<zh>H Z 2SRRI ETRHT R

<Morphosyntax>noun

<Source>NE LI ZE & R A H 5220177 41

<Definition>& 4 H sh#H » M T A LATABIREZININ LK
<Source>NE LG ZE & A H 5220177 41

<Concept field>2& 2 AT

<Related words>"FjiHE"

<Type of relation> super.

kk

<Subject>" . Industriale
<Subfield>%j2H 55 Tessile
<it>occhiello
<Morphosyntax> m.
<Usage Label> main term
<Source>"Treccani”

<Lexica> attestato in “DevotoOli*: 155
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<Definition>apertura fissata con un punto speciale, principalmente utilizzata per

farvi passare un bottone o un’olivetta di legno.
<Source>"TexSite"

<Concept field> metodo di cucitura

<Related words> "bottone”

<Type of relation> general

<Related words> "“asolatrice™

<Type of relation> coord.

<Synonyms>"asola”

<Equivalence it-zh> tra “occhiello” e “f1iR” esiste piena identita concettuale

<it>asola
<Morphosyntax> f.
<Usage Label>common

<Source>"Treccani”

<zh>fIfiR

<Morphosyntax> noun group
<Usage Label> main term

<Source>" PRIV 1ETH HL20137: 748

<Lexica>f&NW & — =2 IO fiF 1A HA: 1618

<Definition>F IV 4EL) 4% - o [A]7E 22 F] T 5P 1 E b ny 4191 -

<Source>"Ferrari 2018"
<Context>EFAHIAT/ N L
<Source>"F I 1517 #2013 748
<Concept field> 28217 7=\,

<Related words> {1~
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<Type of relation> general

<Related words>4JiHRH1,

<Type of relation> coord.

<Synonyms> "HIF"N, "HFLN

<zh>#f 11,

<Morphosyntax> noun group
<Usage Label> uncommon

<Source>"\W & — BN A BN 52

<zh>#f(,
<Morphosyntax> noun group
<Usage Label> uncommon

<Source>NV =Z—&Z N 1A/ #07: 451

kk

<Subject>" . Industriale

<Subfield>%2H 5L Tessile

<it>bottone

<Morphosyntax>m.

<Source>"TexSite"

<Lexica>Attestato in “DevotoOli 2003*: 275

<Definition>Serve per allacciare o chiudere un indumento; a volte il suo scopo ¢
meramente ornamentale. La sua forma, la sua misura e il materiale in cui €
realizzato sono soggetti alle regole delle tendenze di moda

<Source>"TexSite"

<Concept field>parte di indumento
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<Related words> *occhiello”™
<Type of relation> general
<Related words> "asolatrice”
<Type of relation> general

<Equivalence it-zh>tra “bottone” e “4f[1” esiste piena identita concettuale

<zh> 4{#1

<Morphosyntax> noun group

<Source>" A EB RN

<Lexica>f# N & — B P 84

<Definition> ] DA AR S IR R0/ N R R skt ., — M FLIER -
HEH ~ BEIE 5 A TR E TS ead ~ F-RE0% -

<Source> A #5

<Concept field> A 2EH)—5F 57

kk

<Subject>]"\l/ Industriale

<Subfield>%j 21 i, Tessile

<it>asolatrice

<Morphosyntax> f.

<Source>"Treccani”

<Lexica> attestato in “DevotoOli*:155

<Definition>Particolare tipo di macchina cucitrice che esegue le asole, nella
produzione in serie di capi di abbigliamento.

<Source>"Treccani”

<Concept field> tipologia di macchina per cucire
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<Related words>"asola”
<Type of relation> super.

<Equivalence it-zh> tra “asolatrice” e “#iR1/|” esiste piena identitd concettuale

<zh>H{HRA

<Morphosyntax> noun group

<Source>"{A[H[ N

<Definition>#iRA 2 F ZH T TS MG HHVELLL - 3 FRBHRIL (
EHRAL) FIESLBHRL (SKURZE) -~ STUWRAIA U - E AR LR
PO EREA T %

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field> 22 ZJJH 1Ay HY

<Related words>4iiiR

<Type of relation> super.

kk

<Subject>" . Industriale

<Subfield>%2H 55 Tessile

<it>testata

<Morphosyntax> f.

<Source>"Manuale Vi.Be.Mac. S.p.A.": 27

<Lexica>attestato in “DevotoOli™: 2142

<Definition>parte superiore della macchina per cucire che supporta la barra ago,
il piedino e gli organi che determinano la tensione sul filo superiore
<Source>"Ferrar1 2018"

<Concept field>parte di macchina per cucire
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<Related words>"base”, ~barra ago”, "piedino premistoffa”
<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh> tra “testata” e “#.2k esiste piena identita concettuale

<zh>H1=k

<Morphosyntax> noun group

<Source>MNa LL G ZE &R A H 5220177 5

<Definition>FH I, Sl (3 M - B UATEME =3 F)
. RENL (iR nEe=t ~ YRS DB R ERE A | RIS R
LRk~ okt~ SR E BT -

<Source>"FEH A

<Concept field> Z& 21— 57

<Related words>" " JLEEA, MEFFFA, AR A

<Type of relation> coord.

kk

<Subject>" . Industriale

<Subfield>%52H 5L Tessile

<it>base

<Morphosyntax>f.

<Source>"Ferrar1 2018"

<Definition>parte inferiore della macchina per cucire dove si trovano gli organi
che servono alla formazione del punto

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>parte della macchina per cucire

<Related words>"testata”, “barra ago”, "piedino premistoffa™
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<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh> tra “base” e “HLJEE” esiste piena identita concettuale

<zh> HLJEE

<Morphosyntax> noun group
<Source>" L AN

<Definition>%7 4 AN IAE PR
<Source>"HEL AN

<Concept field> 428N HI—E0 77
<Related words>""LkA, MEFFFA, ANERIN

<Type of relation> coord.

kk

<Subject>" I Industriale

<Subfield>%2H 5L Tessile

<it>barra ago

<Morphosyntax>f.

<Source>"Manuale Vi.Be.Mac. S.p.A.": 27
<Lexica>attestato in “Treccani”®

<Definition>asta che porta I’ago e che compie sempre un movimento verticale
alternativo necessario per I’impuntura
<Source>"Treccani”

<Concept field>parte della macchina per cucire
<Related words>"testata”, “base”, “piedino premistoffa"
<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh> tra “barra ago” ¢ “£#T” esiste piena identita concettuale
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<zh> £HF

<Morphosyntax> noun group

<Source>" {7 &N

<Definition>f& 11T — My G IR TR A B LB sRis (ERINLEs ER (F - AIHsET
<Source>" A EB RN

<Concept field> 2&ZIH A5

<Related words> Ik, MILEEN, A AN

<Type of relation> coord.

kk

<Subject>7" . Industriale

<Subfield>%52H 5t Tessile

<it>piedino premistoffa

<Morphosyntax>m.

<Source>"V. Conte 2018": 11

<Lexica>attestato in “DevotoOli™: 1532

<Definition>elemento della macchina per cucire che serve a tenere fermo il
tessuto mentre 1’ago lo attraversa e a mantenerlo in piano durante I’avanzamento
tra un punto e 1l successivo

<Source>"DevotoOli*: 1532

<Concept field>parti di macchina per cucire

<Related words>"testata”, “base”, "barra ago”

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh>tra “piedino premistoffa” e “[LfH” esiste piena identita

concettuale
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<zh>% 4
<Morphosyntax> noun group

<Source>" 7 &N

<Definition>fE4EH}F2 1 RN JIHIREE: o FRETE HAE I IRE 53 0y F-4%
PUER ~ ELZENUER ~ FEF LR -

FERFZ B IRE o ) S i ~ RrA R - R IR ESR % - A& R
~ ERHERA ~ WA R -

<Source>" A EB AN

<Concept field> Z2 2K HI—EB

<Related words>"" LI, MILEEA, MEFFFA

<Type of relation>coord.

kK

<Subject>]" . Industriale
<Subfield>%j2H 5L Tessile

<it>caricatore automatico di tessuti

<Morphosyntax>f.

<Source>"Ferrari 2018"

<Definition>a base piatta, puod gestire in modo rapido e semplice il tessuto in
lotti o in rotoli. Il caricatore ¢ dotato di dispositivo anti caduta, che puo garantire
sicurezza e affidabilita di lavoro, ridurre il lavoro manuale e migliorare
l'efficienza di lavoro.

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>tipo di macchina per cucire

<Related words>"tessuto”
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<Type of relation>super.

<Equivalence it-zh> tra “caricatore automatico di tessuti” e “H Zfj_F At/ esiste

piena identita concettuale

<zh> Bzl LA
<Morphosyntax> noun group

<Source>"th K F#& 5, (HE) ARAEN

<Definition>*F-5 xCH 2 EARH » 1 TUCAT ~ B0 G E R E 5 EAA
ORFATEHRAA ~ PHEVREEIEIAIL L o AV IS SEE o RIEmR

2 SRR R BESTEIIRE - fRE TAERUE,

<Source>"th KF& 5, (H1E) AREAEN

<Concept field>2&ZJH/1HYZEAY

<Related words>" 2"

<Type of relation> super.

kK

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%52H 5t Tessile

<it>tessuto

<Morphosyntax>m.

<Usage Label>main term

<Source>"Soft&Soft"*:31

<Lexica>attestato in “DevotoOli*:2141

<Definition>manufatto ottenuto mediante l'intreccio di numerosi fili di ordito e
di trama

<Source>"Soft&Soft":31
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<Context>tessuto piatto, prodotto tramite tessitura, lavorazione a maglia e
uncinetto e utilizzato per la produzione di capi d’abbigliamento.
<Source>"TexSite"

<Concept field>prodotto tessile

<Related words>"ordito”, “trama”

<Type of relation>super.

<Synonyms>"stoffa”, “drappo”

<Equivalence it-zh> tra “tessuto” e “2H#/)” esiste piena identita concettuale

<it>stoffa
<Morphosyntax>f.
<Usage Label>common

<Source>"Treccani”

<it>drappo
<Morphosyntax>m.
<Usage Label>uncommon

<Source>"Treccani®

<zh> 4%

<Morphosyntax> noun group

<Usage Label>main term

<Source>"ER B BF41345£H19844: 332

<Lexica> TPV IE R EL20137: 1669

<Definition>— A5 )Y L[ 46585 » B2V RIEh 2R YA B 27 [ 22
B4 2

<Source>"H'[E K H B 545411984 332

<Concept field>2}j2H
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<Related words>"2£ 2PN, AHLHA
<Type of relation>super.

<Synonyms>"ffi*

<zh>A1
<Morphosyntax> noun group

<Usage Label>main term

<Source>NV Z—&Z W A4 717

kK

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%j2H 5 Tessile

<it>ordito

<Morphosyntax>m.

<Usage Label>main term

<Source>"Soft&Soft": 20

<Lexica>attestato in “DevotoOli*: 1409

<Definition>insieme di fili ritorti e resistenti che formano la lunghezza della
stoffa

<Source>"Soft&Soft": 20

<Context 1>insieme di fili che costituiscono la parte longitudinale del tessuto e
tra 1 quali viene inserita la trama a formare I’intreccio del tessuto stesso
<Source>"DevotoOli*: 1409

<Concept field>prodotto tessile

<Related words>"tessuto”

<Type of relation>sub.

<Related words>"trama”
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<Type of relation>coord.

<Synonyms>"catena”

<Equivalence it-zh> tra “ordito” e “2£#)” esiste piena identita concettuale
q

<it>catena
<Morphosyntax>f.
<Usage Label>uncommon

<Source>"Soft&Soft": 20

<zh> 2£4)

<Morphosyntax>noun group

<Source>" 1 [E K F B} 2254119847 332
<Lexica>fZ BB 7] #220137: 682
<Definition>ZAH I [FI#&HYE 5f) J7 [71 25 ELHYZD
<Source> PRI &R #2013 682

<Concept field>%5 1= 5

<Related words>"ZH47) ~

<Type of relation>sub.

<Related words>"#H 2"

<Type of relation>coord.

kk

<Subject>" . Industriale
<Subfield>%52H 5L Tessile
<it>trama

<Morphosyntax>f.
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<Source>"Soft&Soft": 32

<Lexica>attestato in “DevotoOli*:2175

<Definition>L'insieme dei fili che nei tessuti tradizionali corrono
perpendicolarmente a quelli dell'ordito intrecciandosi con loro e formano
l'altezza della stoffa. Sono di solito meno ritorti ¢ meno forti di quelli dell'ordito
<Source>"Soft&Soft": 32

<Concept field>prodotto tessile

<Related words>"tessuto”

<Type of relation>sub.

<Related words>"ordito”

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh> tra “trama” e “£§£)” esiste piena identita concettuale

<zh> #4)

<Morphosyntax>noun group

<Source>" {1 [E K H B} 2254119847 332
<Lexica>&Z B I 1B 17 #2013 1356
<Definition>44A7H} FHE AL
<Source> PN 1B TR #H120137: 1356
<Concept field>Z5 217 5

<Related words>"ZH 47~

<Type of relation>sub.

<Related words>"2£2pA

<Type of relation>coord.

kk
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<Subject>]" . Industriale

<Subfield>%2H 5L Tessile

<it>etichettatrice automatica

<Morphosyntax>f.

<Source>"Ferrari 2018"

<Lexica> attestato in “DevotoOli*: 768

<Definition>macchina industriale per I’applicazione automatica di etichette;
utilizza una stampante industriale di alta qualitd con una modalita di stampa
termica

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>macchina industriale

<Equivalence it-zh> tra “etichettatrice automatica” e “H ZiNEFRZSH]” esiste

piena identita concettuale

<zh>H ZfMEFRZE L

<Morphosyntax>noun group

<Source>"th K34, (FEH) ARAEN

<Definition>FR &AL S MERE LA TEINL - PgEFTEIES - o &k
ERP L (FI I E LA

<Source>"th K F& L, (H1E) FARAEN

<Concept field> T[] 23

kk

<Subject>]" . Industriale
<Subfield>%52H 5t Tessile
<it>piano di trasporto automatico
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<Morphosyntax>m.

<Source>"Ferrari 2018"

<Definition>adatto per maglieria e tessuti pesanti ¢ pud essere alimentato in
modo sincrono ¢ senza tensione; dotata di due modalita, automatica e manuale,
che possono essere cambiate a seconda delle esigenze di lavoro, riducendo
notevolmente l'intensita di lavoro nel processo di produzione.

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>macchina per cucire industriale

<Equivalence it-zh> tra “piano di trasporto automatico” e “H {5 EREM

esiste piena identita concettuale

<zh>H & 1L AR

<Morphosyntax>noun group

<Source>"¥hi K58y (HE) ARAEN

<Definition>1t. H &AM > 15 A TEHR REERE} - n[ED ~ Bk fy2t
i o B iR Bl S Ta MRz nIRIE LIEFR KR DL 0 K
A% S s AR £l Sl N e A L3

<Source>"hFFEL; (HE) AIRAEN

<Concept field> T\l & Z71#],

kk

<Subject>7=\l; Industriale
<Subfield>%;2H 5L Tessile

<it>macchina da taglio per tessuti
<Morphosyntax>f.

<Source>"Ferrari 2018"
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<Definition>prodotto  rivolto all’industria  dell’abbigliamento e della
tappezzeria; ha una struttura in alluminio e puo tagliare un tessuto fino a 25 mm
con un coltello oscillante verticale ad alta frequenza

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>macchine da taglio automatico

<Related words>fresa monostrato

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh> tra “macchina da taglio per tessuti” e “HEFK esiste

piena identita concettuale

<zh>H EE R
<Morphosyntax>noun group

<Source>"¥h -~ (thE) BHIRAEN

<Definition>F2 [T » F80TE RS I IHIRIA » (RN ES R 251
SRRV o FIN > RS AE T 1.2g, = RYE
Z J&25mm.

<Source>"hFFEL (HE) ARAEN

<Concept field># A

<Related words>® 2 Ek PR

<Type of relation>coord.

kk

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%52H 5t Tessile

<it>fresa monostrato

<Morphosyntax>f.
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<Source>"Ferrari 2018"

<Definition>progettata per soddisfare le esigenze di taglio di materiali diversi ed
¢ particolarmente adatta per la produzione di campioni, modelli e materiali
speciali. Dotato di diversi materiali, la maggior parte del materiale puo essere
tagliato direttamente

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>macchine da taglio automatico

<Related words>macchina da taglio per tessuti

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh> tra “fresa monostrato” e “EA[EFLK” esiste piena identita

concettuale

<zh>FZHR
<Morphosyntax>noun group

<Source>"th R (FEH) FRAFEN

<Definition>E Z5k R & VB BRI FR KI5 it - Rl i TR
« AR FIRFR MR HICE - BECa AR EI T A - REMRIES o] DUE B2

A -

<Source>"th K75, (H1E) HAREAEN

<Concept field># IR

<Related words>H E# R

<Type of relation>coord.

kk

<Subject>" . Industriale
<Subfield>2 21 i Tessile
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<it>cucitrice elettronica programmabile
<Morphosyntax>f.

<Source>"Ferrari 2018"

<Definition>macchina che permette di creare delle cuciture elettroniche

programmabili per aree di grandi dimensioni, dotata di una media pressione che

coopera bene con I’ago, migliora la modalita di rottura del filo senza creare

nodi. Adatto per le cuciture di diversi tipi di tessuti e di diverso spessore
<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>tipo di macchina per cucire

<Equivalence it-zh> tra  “cucitrice elettronica  programmabile”

“4= H SR esiste piena identita concettuale

<zh>4= F ZfIfEMHRL

<Morphosyntax>noun group

<Source>R a8 2H.: 27

<Definition>) & N F TR -

Mo, FhE, RESOIEEMTEP LTSS o -k EERI920mm,
Z&HSOE1150X770mm, feEMERES @ EH0E
<Source>" N w2221 27

<Concept field>2& 2] 1Ay HY

kk

<Subject>" . Industriale
<Subfield>%52H 5L Tessile
<it>rocchetto

<Morphosyntax>m.

€
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<Source> "Treccani”

<Lexica> attestato in “DevotoOli: 1795

<Definition>cilindro su cui sono avvolti 1 filati comuni per cucire, munito di un

foro che permette di montarlo sull’apposito alloggiamento delle cucitrici

<Source>"Treccani®

<Contextl>con significato piu tecnico,

nell’industria tessile, particolare

confezione, tipica dei filati di seta e dei filamenti continui di tecnofibre, con

avvolgimento a spire parallele su supporto flangiato

<Source>"Treccani”

<Context2>cilindro di legno usato in tessitura per avvolgervi il filato, provvisto

internamente di un foro atto a contenere il fuso a molla

<Concept field>parte di cucitrice

<Synonyms>in passato era utilizzato come sinonimo di “bobina”

<Related words>"bobina”

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh> tra “rocchetto” e “Z¢Hii” sussiste piena identita concettuale

<it>bobina
<Morphosyntax>f.
<Usage label>uncommon

<Source>"Treccani®

<zh>24

<Morphosyntax> noun group

<Usage label> main term
<Source>"{A] AN

<Lexica> &N E—E I IE #7590
<Definition>%5 2 4 F 285l FAY
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<Source>"{A] AN

<Concept field> 222N A —E 57
<Related words>"22 /A

<Type of relation>coord.
<Related words> 22t

<Type of relation>coord.

<Synonims> & &4

<zh>TH &
<Morphosyntax> noun group

<Usage label> uncommon

<Source> N E—EZ 1A # 1 590

kK

<Subject>]" . Industriale

<Subfield>%2H 5L Tessile

<it>telaio

<Morphosyntax>m.

<Source>"Treccani”

<Lexica>attestato in “DevotoOli™: 2116

<Definition>dispositivo mediante il quale si esegue la tessitura, dotato percio di
organi adatti all’intreccio della trama e dell’ordito

<Source>"Treccani”

<Contextl>macchina fornita di organi adatti all’intreccio della trama e
dell’ordito per eseguire la tessitura

<Source>"DevotoOli": 2116

<Concept field>parti di macchina per cucire
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<Equivalence it-zh>tra “telaio” e “4Jj-1-” esiste piena identita concettuale

<zh> 4T

<Morphosyntax> noun group

<Source>"{[HR N

<Lexica> & BANIH A #E 20137

<Definition>#IZ5 I AR EAT BV E - REEHEKITIPHIARIE T, /MEA
r

<Source> AN IE (R HE 20134

<Concept field> 42 ZJH AV —2ZR 57

kk

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%52H it Tessile

<it>pulsante

<Morphosyntax>m.

<Source>"Treccani”

<Lexica>attestato in “DevotoOli™: 1646

<Definition>parte di un congegno che dev’essere spinta, premuta perché il
congegno stesso entri in funzione e si ottenga un determinato effetto
<Source>"Treccani”

<Contextl>elemento mediante il quale, per semplice pressione, si puo
manovrare o mettere in funzione un congegno automatico o semiautomatico
<Source>"DevotoOli*: 1646

<Concept field>parti di macchina per cucire

<Related words>"alimentazione”
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<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh>tra “pulsante” e “#4%%f” esiste piena identitd concettuale

<zh>F&4]

<Morphosyntax>noun group

<Source>"{A]EB RN

<Definition>3 2 F R G AFERIE A 47, HEMBCIF e g - SEHHIRS =
Ti&ElinT

<Source>"aFRRAN

<Concept field> 22 M 10—

kk

<Subject>]" . Industriale
<Subfield>%2H 55 Tessile

<it>frenaggio spolina
<Morphosyntax>m.
<Source>*CMCerliani”*: 1
<Definition>1l dispositivo di frenatura della spolina impedisce I’eccessiva
rotazione per inerzia della stessa con conseguente srotolamento del filo di
spolina. Tale srotolamento non voluto del filo, pud provocare difetti di cucitura
alla ripresa della cucitura, come tensione irregolare, cappioline e perfino rottura
del filo stesso
<Source>"*CMCerliani": 1
<Concept field>parti di macchina per cucire

-

<Equivalence it-zh>tra “pulsante” e “F&Z.LiWrFF24E@>” esiste piena identita

concettuale
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<zh>PE S e &

<Morphosyntax>noun group

<Source>"*CMCerliani*

<Definition>#2.ti I T2 B 1k T8 BRI IR e R 5 (BT N 2Ryt e -
XA A S ERIA T O REAE BB AR 22 2 B 5 [RE4E B B E R SN
577 0 HBOUR - SEREE M -

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field> &ZJH174—EL

kK

<Subject>]"\l.  Industriale

<Subfield>%2H 55 Tessile

<it>raffreddatore

<Morphosyntax>m.

<Source>"Ferrari 2018"

<Lexica>attestato in “DevotoOli”: 1681

<Definition>qualsiasi apparecchio o ambiente destinato al raffreddamento di un
materiale

<Source>"DevotoOli": 1681

<Context>nel settore delle macchine per cucire serve a non far surriscaldare la
macchina e a migliorarne le prestazioni

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>parti di macchina per cucire

<Equivalence it-zh>tra “raffreddatore” e “/n#lZ” esiste piena identita

concettuale
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<zh> I HI%E
<Morphosyntax>noun group

<Source>" 1] PAN

<Lexica>f& "FLAI 7 4 20137: 788

<Definition>H#iF % FHT—335 » FILULHIRA © 3% 7Kz =0 2 HIF A
AR - ARBEUSHIE - WSS - RS ISR E RS
s .

<Source>" ] E AN

<Concept field> & 241158

kk

<Subject>]"\l/ Industriale
<Subfield>%541 5 Tessile

<it>macchina speaker a punto annodato

<Morphosyntax>f.

<Source>"Ferrari 2018"

<Definition>completamente informatizzata, dal design tedesco, ¢ una macchina
facile da imparare e da utilizzare, adatta sia per tessuti pesanti che leggeri. Ogni
pulsante ha istruzioni vocali dettagliate, in ogni fase dell'operazione ¢ possibile
avere una guida vocale scientifica. Inoltre ¢ dotata di una porta USB che serve
non solo per ricaricare il cellulare ma anche per regolare la ventola di
raffreddamento e per aggiornare il software.

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>tipo di macchina per cucire

<Related words>"macchina per cucire lockstitch"

<Type of relation>super.
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<Related words>"macchina lockstitich ultraveloce”, “macchina computerizzata
alimentazione ad ago”

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh> tra “macchina speaker computerizzata a punto annodato” e

“DUTTEAYEELIIH1 esiste piena identitd concettuale

<zh>ZUiIERY AN

<Morphosyntax>noun group

<Source>R L& 4NN : 5

<Definition># A IV IEFTE;

e, WRERTFIIEEES - WESHE  —REX > FHRICSE
> BB B H#RAF - #—2 09 REEYISEHE,

EA T, ESHERIEVEER] o HAIUSBRIF » RO FAL A H AR
s ARETT BRI EE » 580 VR -

<Source>"R L& 5

<Concept field>2& 2 AT

<Related words>" -2~

<Type of relation>super.

<Related words>" 1515 HL X 4441, “macchina computerizzata alimentazione
ad ago”

<Type of relation>coord.

kk

<Subject>" . Industriale
<Subfield>%541 5 Tessile

<it>macchina lockstitich computerizzata ultraveloce
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<Morphosyntax>f.

<Source>"Ferrari 2018"

<Definition>adatta per cucire da 2 a 16 strati di stoffa, molto utile per il tessuto
jeans. L’aspirazione della ventola di raffreddamento riduce la temperatura del
motore, cosi che la durata dei componenti elettronici migliorino la loro
prestazione. E anche dotata di lampada a LED per migliorare I’esperienza di
cucitura

<Source>"Ferrar1 2018"

<Concept field>tipo di macchina per cucire

<Related words>"macchina per cucire lockstitch"

<Type of relation>super.

<Related words>"macchina speaker a punto annodato”, “macchina
computerizzata alimentazione ad ago”

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh> tra “macchina lockstitich computerizzata ultraveloce” e

“rep e FEL i M2 4%4)1 esiste piena identitd concettuale

<zh> rEd FEL S 481

<Morphosyntax>noun group

<Source>NFa2E4H1: 6

<Definition>i& H T2EM 2D R 16241 » HIRGEY) » Lii W - [
PLME, SRR - BN IFEGA TS » SRS IR TREV4E )RR
% o BFE  RNEFRIERKNA - FREBEBEPORE - KRIE=HET
Teas FFIVE R FFan - AR5 < #M ~ LEDAT, Rl =4&— el
THEFLEDIPA,  4a RS 4FaV 28 IR -

<Source>"R LAY 6

<Concept field>2&ZJ)f| A7
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<Related words>" 454

<Type of relation>super.

<Related words> 231128 2H1, “macchina computerizzata alimentazione
ad ago”

<Type of relation>coord.

kk

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%52H 51 Tessile

<it>macchina per cucire lockstitch

<Morphosyntax>f.

<Source>"Ferrari 2018"

<Definition>¢ il tipo di cucitrice piu semplice nel campo industriale che utilizza
un ago per formare un punto di chiusura. I punti annodati che forma sono 1 piu
versatili € possono essere utilizzati per tessuti come cotone, lino, lana fibre
chimiche e altri tessuti

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>macchina per cucire industriale

<Related words>"macchina computerizzata a punto annodato”, “macchina
computerizzata alimentazione ad ago”

<Type of relation>sub.

<Equivalence it-zh> tra “macchina per cucire lockstitch” e “ -4%#/” esiste

piena identita concettuale

<zh> V2411,
<Morphosyntax>noun group

<Source>R a8 2)H.: 4
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<Lexica>f& A H N

<Definition>F| 1 ~ #PIIRGELIP RNy LAl 482001 - AR E

B R AER g G BT 48R LRI - B LAl VLR R LA
HEEHIR IR S 2 & R i 2R R — T, IR B AR IR T2, vl

Zedlzz ~ i~ i~ B ALFFLWILLRGEE - NEEFIEIIRE - ZFEH

oo R EFEL ~ B 42 6 - BT TR TE 2 F SRR

SEHI T

<Source>" A EB RN

<Concept field> T\l & £1#/1.

kK

<Subject>]" . Industriale
<Subfield>z52H L Tessile

<it>macchina per cucire overlock

<Morphosyntax>f.

<Source>"Ferrari 2018"

<Definition>¢ una macchina per cucire industriale che utilizza uno o piu punti
per formare un punto a catenella; possono essere cuciti due o piu strati di
cuciture, solitamente usate per cucire tessuti come la seta, canapa, cotone, lana,
fibre chimiche ecc. E molto elastica, percid i punti a catenella che vengono
cuciti sono particolarmente adatti per I’intimo

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>macchina per cucire industriale

<Equivalence it-zh> tra “macchina per cucire overlock” e “El2&4%4J4/” esiste

piena identita concettuale
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<zh>T 2425201,

<Morphosyntax>noun group

<Source>7R L ZEZH1: 12

<Lexica>f#" ]

<Definition>FI| i — 1R = ZARGELLIP R LA fE LR Toll FHERZIAL - 7T
MR Z BN %EEG » K2 DA ~IRELE5ENL% » 2%
RIS SINE - @5 T TIEa g arllEs - B985V LS
T2z~ i~ AR~ B AL FEEYERANER RS R EE ST
EYERIAGE SN - B IR - BT ERI s R B AR
KAV - RIS T 92 HIZEE I R 2y sk E RN - 254k
TR EZE R — -

<Source>" {7 &N

<Concept field> T\l FH4& 27181

ek

<Subject>7" . Industriale
<Subfield>%2H 5L Tessile

<it>macchina per cucire interlock

<Morphosyntax>f.

<Source>"Ferrari 2018"

<Definition>macchina per cucire industriale che utilizza 1’ago per formare dei
punti a catena sulla superficie del materiale da cucire, principalmente utilizzata
per cuciture d’estetica. E una macchina molto elastica, adatta per capi di
maglieria, quindi magliette, intimo, maglioni ecc. E anche comunemente
utilizzata nelle cuciture dei jeans

<Source>"Ferrari 2018"
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<Concept field>macchina per cucire industriale

<Equivalence it-zh> tra “macchina per cucire interlock™ e “Zi4£4/” esiste piena
q p p

1dentita concettuale

<zh> 2%,

<Morphosyntax>noun group

<Source>RTEELH: 20

<Lexica>1# A #f A

<Definition>F| %t ~ # I 48L& AL 48R T R ER i 78 25 Sk =X b
» BIESE R R I FY I = 2 O 78 5 i Ukl MR e R 48k
SO T 2N - HIEHAE % T EEENESSHTER - 28222011
PRI &I 78 v U i B R g - mTREAS AR ZRE i ek ~ ZRAFSS
S NS TGS FEE a0 SRS - (0T - N ~ FREeE
BORME ~ FLE - RS o U R TR R R IR B A A H T Y &

<Source>" 7R RN

<Concept field> T\l & 271H1,

kk

<Subject>" . Industriale
<Subfield>%2H 55 Tessile

<it>overlock computerizzata ultraveloce

<Morphosyntax>f.

<Source>"Ferrari 2018"

<Definition>il livello di efficienza ¢ del 35%-100% piu veloce di una ordinaria
macchina overlock, ¢ piu user-friendly quindi piu facile da gestire e compie

delle cuciture piu leggere e durature. Inoltre, c¢’¢ un sensore anti-usura che
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riconosce automaticamente le variazioni della luce o i1l cambio di tessuto, senza
dover inserire ogni volta dei nuovi parametri manualmente

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>macchina per cucire industriale

<Related words>"macchina per cucire overlock”

<Type of relation>super.

<Related words>"overlock a risparmio energetico”™

<Type of relation>coord.

b

<Equivalence it-zh> tra “overlock computerizzata ultraveloce” e

AR R ik 4%H/1 esiste piena identita concettuale

<zh>{ R PR H i (1 581

<Morphosyntax>noun group

<Source>"7 LN 15

<Definition>"E 438t 1B AHLTR35%-100%,

AP ATRERR IR E BB TR ERNSEE] 280 I - A
P BTN,

TRATHY PR AR R GRS RN 2 - PRI A LB EE AT H 5
Al > TR ANEEESE - RARSNIET2aTIHEE - AREE
ERPHDS » f25 Ban -

<Source> R T L& 15

<Concept field> Tll FEEEZIH]

<Related words>" 441/

<Type of relation>super.

kK
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<Subject>]" . Industriale
<Subfield>%/j44 5, Tessile

<it>overlock ad alta velocita e a risparmio energetico

<Morphosyntax>f.

<Source>"Ferrari 2018"

<Definition>macchina piu potente e pesante di una normale cucitrice overlock,
molto piu silenziosa cosi da rendere I’ambiente di lavoro piu confortevole. Puo
cucire diversi tipi di tessuti e formare cuciture a 3, a 4, a 5 fili. E dotata di un
dispositivo d’aspirazione dell’olio per bloccare I’'inquinamento da olio. In
confronto alle normali cucitrici overlock, 1’efficienza aumenta del 25%, e il
risparmio energetico del 71%

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>macchina per cucire industriale

<Related words>"macchina per cucire overlock”

<Type of relation>super.

<Related words>"overlock computerizzata ultraveloce”

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh> tra  “overlock a risparmio  energetico” e

“HLEE—{K A48 5 3 E1 4411 esiste piena identita concettuale

<zh>HLEE — A e R 441

<Morphosyntax>noun group

<Source>"R L2211 17

<Definition>#HL7ANEEMIE, @ sy E4) T, FE/h, S5 &

NEERENL > BA 0 AR ETEN TAEREE o M ERIE]1 22 44T

R o ZRiSE M - B Al e MR REOK - ST e BB E - R
SHAPHEIESME B B LR, NS HOETT > R E %, K
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1380, BIeIRE ) RE - B FEtE o 27mmilE = R K20k
Z2[a] > (HLEZ) S0 -

<Source>"R B 2211 17

<Concept field> T\l FH2E 241,

<Related words>" g 44"

<Type of relation>super.

<Related words>" B[R EE fix G148 410

<Type of relation>coord.

kk

<Subject>7" . Industriale

<Subfield>2 21 i Tessile

<it>interlock computerizzata a letto cilindrico

<Morphosyntax>f.

<Source>"Ferrari 2018"

<Definition>macchina adatta sia per la cucitura di tessuti pesanti che leggeri,
infatti D’altezza del pedale passa dai 5 mm standard a 7 mm. Completamente
computerizzata, infatti 1’operatore pud impostare i propri parametri e risolvere
determinati problemi con il prompt vocale. Il piano da cucito ¢ quattro in uno: in
base all’accessorio che si applica compie quattro differenti attivita
<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>macchina per cucire industriale

<Related words>"macchina per cucire interlock”

<Type of relation>super.

<Related words>"interlock elastica ultraveloce con letto piano”™

<Type of relation>coord.
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<Equivalence it-zh> tra “interlock computerizzata a letto cilindrico” e

NI S = R R 4481 esiste piena identitd concettuale

<zh>/[NJ7 S a R g a8

<Morphosyntax>noun group

<Source>"Rrm 22117 21

<Definition>#— 4 R4EFUHE » SMHERPHNREEN. o FAEN, - H
REREEHE - H P miRE I S fen TS e e Mg L ml @ - H ] — 5
AFEERE ST S5 - AF G %5 © HFRMIERN4 - BIa]sLBl
EasE -~ RUGE - TR TEEITILEERE - DUERN S 48] -
<Source>"R e &8 21

<Concept field> T\l FH 22271,

<Related words>"4J14&H1"

<Type of relation>super.

<Related words>" 75t H XL £ 1N

<Type of relation>coord.

kk

<Subject>" . Industriale

<Subfield>%2H 55 Tessile

<it>interlock elastica ultraveloce con letto piano

<Morphosyntax>f.

<Source>"Ferrari 2018"

<Definition>1l tagliafilo della macchina ¢ molto preciso e veloce, adatto per

tessuti di maglieria e intimo. Dotata di quattro modelli di macchine per cucire
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universali, che possono essere commutati facilmente e rapidamente, in modo da
rendere la macchina piu versatile

<Source>"Ferrari 2018"

<Concept field>macchina per cucire industriale

<Related words>"macchina per cucire interlock”

<Type of relation>super.

<Related words>"interlock computerizzata a letto cilindrico”™

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh> tra “interlock elastica ultraveloce con letto piano” e

“SEAAE Y4441 esiste piena identita concettuale

<zh>F-15 2 W P 5411

<Morphosyntax>noun group

<Source>"7 AN 24

<Definition> . T 572k : BUZTIEAERE K > BV - HES » Beke
100%F5HEBT 2% o JE—2DF REEFIEE - M2) ~ ENRERRE IR
S o —H1Z% A ~ P 0 02BB, 03DB, 05CB. 0SACPUEKHLAILEE
A > VUM RE ] SR PR ER DL - BRI EWrag e ot -
<Source>"N L 5ELIN|: 24

<Concept field> T\l 2241,

<Related words>"4J15&H/1"

<Type of relation>super.

<Related words>"/] 77 3k = 2 FEL R 4 441

<Type of relation>coord.

kK
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<Subject>]" . Industriale
<Subfield>%2H 5L Tessile

<it>macchina a braccio frontale
<Morphosyntax>f.
<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"

<Definition>macchina con punto catenella a 3 aghi, ideale per tutte Ie

operazioni di doppia cucitura sui jeans, casual, da lavoro e perfino camicie.

Questa macchina ¢ particolarmente consigliata per le operazioni di cucitura del

carre, del cavallo posteriore, interno ed esterno gamba, piu quelle di ribattitura.

Questo sistema brevettato ha finalmente risolto il problema del saltamento dei

punti sulla parte piu spessa del davanti (cavallo), problema che invece persiste

su qualsiasi altra macchina a braccio presente sul mercato.
<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"
<Related words>"macchina a braccio rovescio”

<Type of relation>coord.

<Equivalence  it-zh> tra  “macchina a  braccio  frontale”

“ = A o% B T I —48H1 esiste piena identita concettuale

<zh> =%k 55 HE (I
<Morphosyntax>noun group

<Source> @ LI 4EE AR H 352017 24

ZEHL

<Definition>/& 5 & s FHiE AL A IAN, - — XA EFE T 447 1%

INPRIHE » TAERR - F1FHRSE -
<Source>"E LI LR & EIA H 5220177 24
<Concept field> T\l FH 22271,

<Related words>" =11k 01 Sen

<Type of relation>coord.
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kk

<Subject>;=\l. Industriale

<Subfield>% 21 5 Tessile

<it>macchina a braccio rovescio

<Morphosyntax>f.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"

<Definition>assicura una lunghezza punto costante anche sulle parti di tessuto
piu spesse.

<Source>"Vi.Be.Mac. S.p. A"

<Related words>"macchina a braccio frontale”

<Type of relation>coord.

<Equivalence it-zh> tra “macchina a braccio rovescio” e “ —FfRVE = H R

esiste piena identita concettuale

<zh>

<Morphosyntax>noun group

<Source>E LIS ZE & E A H 5220177 26

<Definition>5l £y » PR » ALl - BIEEAEAE A T PresF— S0 5T 0
o BATEIE T - INRWE - THEMR » 4-FARE -

<Source>"F LI LE AR A H 3520177 26

<Concept field> T\l F2&Z1#/1.

<Related words>" — #1448 BB U R — 4811

<Type of relation>coord.
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<source> Vi.Be.Mac. S.p.A.
<Reference> Vi.Be.Mac. S.p.A., Prodotti

Consultabile online: http://www.vibemac.com/it/prodotti

kK

<source> Manuale Vi.Be.Mac. S.p.A.
<Reference> Vi.Be.Mac. S.p.A., Manuale d’istruzione per [’operatore addetto
alla manutenzione

Consultabile online: https://www.vibemac.com/media/1338471650.pdf

kk

<source> Vi.Be.Mac. S.p.A., 2017
<Reference> Vi.Be.Mac. S.p.A., B bILZE & B A H 5% (2017), Vi.Be.Mac.

S.p.A., Verona

ek

<source>Devoto/Oli 2002-2003
<Reference>Devoto G., Oli G. C. (2002-2003): /I dizionario della lingua

italiana, Firenze, Le Monnier.

kk

<source> Al Sy
<Reference> JAIENA © FF L FH% 1A H

1£423% . http://www.dictall.com/
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http://www.vibemac.com/it/prodotti
https://www.vibemac.com/media/1338471650.pdf
http://www.dictall.com/

kk

<source> H1EZf52H iy

<Reference> HAELGAIY + HLI I LG AL 17] H

1F£8 2% . www.texindex.com.cn/dictionary/

kk

<source> TexSite
<Reference> TexSite: Dizionario tessile online

Consultabile online: http://it.texsite.info/Pagina principale

ek

<source> Treccani
<Reference> Treccani enciclopedia online

Consultabile online: http://www.treccani.it/

sk

<source> H[E K H B 445411984
<Reference> 1 [E K H R 252H(1984) FE KGR ¢
FieH o AbEE S B REIR AR HRR -

kK

<source> Unity #92
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http://www.texindex.com.cn/dictionary/
http://it.texsite.info/Pagina_principale
http://www.treccani.it/

<Reference>Unity #92, Unity Supply & Co. Master Catalog #92, Willcox &
Gibbs Inc., USA

ok

<source> N 4&47J4/1, 2008

<Reference>7R L 4&2)H1,(2008), 7= L I EH, &M

kK

<source> Newcom

<Reference> Newcom, Per il cucito industriale, Bologna

kk

<source> Ferrari 2018

<Reference> Ferrari C. 2018

kK

<source> AN Fa4E27)§12017

<Reference> NITLEIIN » RrZatEAR2017 (ER)
kk

<source> Soft&Soft
<Reference> Soft&Soft, Dizionario dei tessuti, per saperne un po’ di piu di

quello che ci circonda
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Consultabile online: https://admin.abc.sm/upload/730/download/dizionario-dei-

tessuti.pdf

ok

<source> Z R 2016
<Reference> JUiz2HH F4% » Hi% E8  (2016) , 254K o b5t »
P ES it RES

kk

<source> Bullmer
<Reference> Bullmer cutting room and technology

Consultabile online: https://www.bullmer.de/it/

kk

<source> ¥R, (F[E) HIRAH
<Reference> th 555, (thE) AEAE, i H I (2017)

£ #:2:3% . http://www.bullmer.com.cn/productlist/zh.aspx

kk

<source> V. Conte 2018
<Reference> Vittoria Conte, Guida all 'uso dei piedini della macchina per

cucire, Vittoria Conte 2018

kk
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https://admin.abc.sm/upload/730/download/dizionario-dei-tessuti.pdf
https://admin.abc.sm/upload/730/download/dizionario-dei-tessuti.pdf
https://www.bullmer.de/it/
http://www.bullmer.com.cn/productlist/zh.aspx

<source> PN 1E 1A/ #2013
<Reference>Xiandai Hanyu cidian FJ{X ¥ 1% 18 #i(Dizionario di cinese

moderno), 2013, Shangwu yishuguan, Beijing.

kk

<source> ¥ E— B XN fi 17 4
<Reference>Han Yi - Yi Han shuang jie cidian J¥ & — 2 {N I fiE 1r] HL

(Dizionario cinese-italiano, italiano-cinese), 2013, Zanichelli editore S.p.A.,

Bologna

ok

<source> PN E—E{X 1A H
<Reference>Han Yi - Yi Han cidian {¥ & —= ¥ 14 # (Dizionario cinese-

italiano, italiano-cinese), 2016, Hoepli editore S.p.A., Milano.

kk
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Tabella di rapida consultazione Italiano - Cinese

<jt>

<zh>

pinyin

Ago

PLET

J1 zhén

Asolatrice

BIHRL

Sud yan j1

Attacca cinture
automatica

A SRR e R — [
PEHERE

Zidong kuyao feéng jié
J1y1 quan zhuang
kuyao

Attacca tasche EESIES Y Zidong zhuang hou
automatica doppio zhuang féng j1

colore

Automazione di carico | B Z3ERIIEDEIYE | Zidong zhuang lido hé

scarico per unita a
occhiello

HRAIL

xie lido de suo yan j1

Barra ago AT Zhén gan

Base HLHE JT zud

Bobina LN Sud xin

Bottone 30 Nitikou

Caricatore automatico | H zfj_FAf#, Zidong shang bu j1
di tessuti

Chiusura lampo EAAGL Lalian

Cintura oY Yaodai
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<it> <zh> pinyin
Colletto S Lingzi
Cotone FRAE Mianhua
Crochet THET Gouzhén
Cucitrice 2221, Féngrenjt
Cucitrice elettronica | 4 H ZfEAR A Quén zidong mubdn ji
programmabile
Dima D= Jiaju
Etichetta PR Biaogian
Etichettatrice H ZhNE RS, Zidong tiébiaoqian ji
automatica
Ferro da stiro 52} Yundou
Fibra panris Xianwéi
Filato 2hi% Sha xian
Filo da cucito FIL Xiuhua xian
Forbice 5] Jiandao
Frenaggio spolina N Ry Sub xin duan kai

zhuangzhi
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<it>

<zh>

pinyin

Fresa monostrato

BRHIR

Dan céng cai chuang

Interlock
computerizzata a letto

cilindrico

/N7 kR A i 4

Xido fang téu gaosu
dianndo béng féng j1

Interlock elastica

ultraveloce con letto

P = EE L

Pingtai shi gaosu béng
feng j1

piano

Jeans EREEii Nitizaiku

Lana ESES Yangmao

Macchina a braccio — it EREFFUIE S | San zheén lian féng

frontal " zheén bi shi mai jia y1
rontale —55H] feng ji

Macchina a braccio —FRbE R San zhén xié bi shi mai

rovescio ja

Macchina a crochet ap=vIl Gou bian j1

Macchina ik i S Zhén songliao dianndo

. ping

computerizzata

alimentazione ad ago

Macchina da taglio per | FEE R Zhongcéng cai chuang

tessuti
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<it>

<zh>

pinyin

Macchina gira

pantaloni

FIAEF RN L

Fan nitzaiku j1

Macchina lockstitich

i i R &

Gaosu dianndo ping
feng j1

computerizzata
ultraveloce

Macchina orlo tasche | HZ&S[15&382LS | Zidong dai kou judn

: bian j1 2LS

doppio punto annodato

Macchina per cucire | 52 FH 44214/ Jiayong féngrenjt
domestica

Macchina per cucire | Tl FHZE 2711 Gongye yong féngrenji
industriale

Macchina per cucire | FJi5&#/], Béng féng ji
interlock

Macchina per cucire | 4441, Ping féng ji
lockstitch

Macchina per cucire | Gl4E54201#], Bao féng féngrengt
overlock

Macchina per ricami e | §l|Z&EF13E 1A, Cixiu hé zhuangshi j1
decorazioni

Macchina piega tasche | 1 4&E[EF7#, Koudai ya zhé ji

posteriori
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<it>

<zh>

pinyin

Macchina speaker a SUIERY LRI Hui shuohua de

punto annodato fengrenjt

Macchina taglia WEH. R SEEHUINL Ku &r/dai tido cai qié ji
passanti/nastri

Marca PARR Shangbiao

Nastro ZINT Shoudai

Occhiello HIHR Kouyin

Ordito 222 Jingsha

Orlo 6l Huabian

Orlatrice gLl Juin bian j1

Overlock ad alta WUEE—AH#E 5 4% | Jidian yi ti chao gaosu

velocita e a risparmio

Il

bao féng j1

energetico

Overlock R k444, | Dai chao kuai diannao
: bao féng j1

computerizzata

ultraveloce

Pantaloni P+ Kuzi

Passante fEH. Ku ér
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<it>

<zh>

pinyin

Pedale JEN S A Jido ta ban
Piano di trasporto H ZG L 85 Zidong chuansong
automatico Zhud bén
Piedino premistoffa JE A Y3 jido
Polsino paiiim| Xiukou
Pulsante T4 Anniu

Punto annodato B R Su0 shi xian j1
Punto catenella JiEeH 2H Bian lian ztzhi
Raffreddatore Y PAIER Léngque qi
Ricamo il 2 Cixiu

Ricamo “J” J L& J xing xian j1
Rocchetto 2 Xianzhou
Schermo J5 Pingmu
Sensore e Chuangangi
Seta 22 4 Sichou
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<it> <zh> pinyin
Tasca 143 Koéudai
Telaio M-+ Béng zi
Tessuto 21w Zhiwu
Testata ISR Jitéu
Trama 2§27 Weéisha
Unita automatica H ZhWEE 2850, Zidong ku ¢ér fénghé j1
attacca passanti
Unita automatica orlo | H Z535 307, Zidong koudai juidn

tasche

bian j1

Unita automatica per
ricamo tasche ed

etichette

H ol E et g/ An

k4

Zidong hou zhuang
huayang féng
ji/biaoqgian

Unita automatica

ricamo finta davanti

H EhE T2 20N

Zidong ya mén jin
féngrenjt

Unita automatica

sorfilo

EEllI kil

Zidong ce féng bao
bian j1

Unita piana a due aghi

punto catenella

BEF - fR T SR

Shuang zhén pingtai
lian féng mai jia j1
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Unita programmabile

uno o due aghi

FIREPERE M 22 2]
fl

K¢& chéngkong
zhuanhuan shuang
zhén féngrenjt

Unita stira passanti

iAENER L)

Ku é&r ya tang j1
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Tabella di rapida consultazione Cinese - Italiano

pinyin <zh> <it>

Anniu 2450 Pulsante

Bao féng féngrenji ez I Macchina per cucire
overlock

Béng feéng j1 &N, Macchina per cucire
interlock

Béng zi M- Telaio

Bian lian zuzhi Rl 20 Punto catenella

Biaoqian PR Etichetta

Chuangénqi Edre Sensore

Cixiu il <% Ricamo

Cixiu hé zhuangshi j1 | |4 F1ZE 1AL Macchina per ricami e
decorazioni

Dai chao kuai dianndo | X% H i 0. 4841 Overlock

bao feng j1 computerizzata
ultraveloce

Dan céng cai chuang | BB ZFE R Fresa monostrato
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pinyin

<zh>

<it>

Fan niuzaiku j1 FHAFHER L Macchina gira
pantaloni

Féngrénji &M Cucitrice

Gaosu dianndo ping 15 1 EEL I S 25, Macchina lockstitich

feng j1 computerizzata
ultraveloce

Gongye yong féngrenj1 | T\ FHZE 2], Macchina per cucire
industriale

Gou bian j1 ap=vIl Macchina a crochet

Gouzhén ke Crochet

Huabian 1634 Orlo

Hui shuohua de EUERYLEIN Macchina speaker a

féngrenj1 punto annodato

J Xing xian j1 J L35 Ricamo “J”

Jiaju S 3=! Dima

Jiayong féngrenji 222970, Macchina per cucire
domestica

Jiandao BT 7] Forbice
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pinyin <zh> <it>
Jido ta ban FETE A Pedale
Jidian yi ti chao gaosu | HLEE—{AifH =244 | Overlock ad alta

bao féng j1 . velocita e a risparmio
energetico

Jitou MLk Testata

J1 zhén WLEF Ago

J1 zuo HLHE Base

Jingsha 2291 Ordito

Juin bian ji B Orlatrice

K¢ chéngkong
zhudnhuan shuang

zhén féngren;ji

FIFR PR MU 42 Y)
Il

Unita programmabile

uno o due aghi

Koudai 143 Tasca

Koudai ya zhé j1 HASEFTH, Macchina piega tasche
posteriori

Kouyan IR Occhiello

Ku ér HEH. Passante
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pinyin

<zh>

<it>

Ku &r/dai tido cai qié j1 | 8 H. UL Macchina taglia
passanti/nastri

Ku ¢ér ya tang ji FEHEE 7] Unita stira passanti

Kuzi P+ Pantaloni

Lalian hi 5% Chiusura lampo

Léngque qi mnEas Raffreddatore

Lingzi MF Colletto

Mianhua FRAE Cotone

Nitikou 30 Bottone

Niuzaiku A HiE Jeans

Ping feng j1 2R Macchina per cucire
lockstitch

Pingmu = Schermo

Pingtai shi gaosu béng

feng j1

P = LE L

Interlock elastica
ultraveloce con letto

piano

Quan zidong mubdén j1

4= A SR

Cucitrice elettronica

programmabile
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pinyin

<zh>

<it>

San zhén lian féng

—FrpEse HE Uk

Macchina a braccio

zhén bi shi mai jid y1 | —zz4]] frontale

feng j1

San zhén xié bi shi mai | — R sk Macchina a braccio
jia rovescio

Sha xian 2hek Filato

Shangbiao PERT Marca

Shoudai gt Nastro

Shuang zhén pingtai MEFE S 5544 324, | Unita piana a due aghi

lian féng mai jia ji

punto catenella

Sichou 227 Seta

Sud xin ¥ 0N Bobina

Su6 xin duan kai PN T 2 Frenaggio spolina
zhuangzhi

Suo shi xian ji B0 Punto annodato
Sud yan j1 EHEAL Asolatrice
Wéisha 2] Trama

Xianwéi ot Fibra
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pinyin

<zh>

<it>

Xianzhou

S

Rocchetto

Xido fang toéu gaosu

dianndo béng feng j1

/N7 kR A i 4
Pl

Interlock

computerizzata a letto

cilindrico

Xiuhua xian FIL Filo da cucito

Xiukou paiiim| Polsino

Ya jido JE ] Piedino premistoffa

Y angmao ESEC) Lana

Yaodai I Cintura

Yundou B} Ferro da stiro

Zhén gan T Barra ago

Zhén songliao dianndo | £ 3254} Ha i - Macchina

ping computerizzata
alimentazione ad ago

Zhiwu 21187 Tessuto

Zhongcéng cai chuang | fEE R Macchina da taglio per
tessuti
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pinyin

<zh>

<it>

Zidong cé féng bao H Zh 28613408, Unita automatica
bian j1 sorfilo
Zidong chuansong H ZG L 85 Piano di trasporto

zhuo ban

automatico

Zidong dai kou juan

ERNIESImESSL I

Macchina orlo tasche

bian j1 2LS doppio punto annodato

Zidong hou zhuang H 2[5 S ERESEM/F7 | Unita automatica per

huayang féng s ricamo tasche ed

Ji/bidogian etichette

Zidong koudai judn ERyImESEES ) Unita automatica orlo

bian j1 tasche

Zidong ku ér fénghé j1 | H Zh#EH. 25571, Unita automatica
attacca passanti

Zidong kuyao feng jie | H Z#ERE4E B —F | Attacca cinture

J1y1 quan zhuang
kuyao

PEAERE

automatica

Zidong shang bu ji Bz AR Caricatore automatico
di tessuti

Zidong ticbiaoqian j1 | H ZMEFRZSH, Etichettatrice
automatica

Zidong ya mén jin

féngrénj1

H ol 1421

Unita automatica

ricamo finta davanti
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pinyin <zh> <it>
Zidong zhuang hou ERSIEE Y Attacca tasche
zhuang féng j1 automatica doppio
colore
Zidong zhuang liao hé | Bzl A1EDRHYE | Automazione di carico

xie lido de suo yan j1

HRATL

scarico per unita a
occhiello
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