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CAPITOLO 1
SETTORE ORAFO ITALIANO E CINESE



1. Italia

1.1 Tradizione orafa italiana

La tradizione orafa italiana ha radici antichissiome risalgono all’'epoca etrusca e
romana e prendono spunto dalla produzione oragamieli. Durante il Medioevo, il
proliferare delle botteghe artigiane favori la déifone delle competenze e abilita
che portarono l'oreficeria a diventare una verpr@pria forma d’arte. In Italia
sono presenti quattro importanti poli produttivi dettore orafo: Vicenza, Arezzo,
Valenza e Torre del Greco.

Vicenza é specializzata nell'oreficeria di fasci@dio-alta. 1l settore comprende
circa 1000 imprese, in buona parte artigiane eofgcenprese. Sono presenti anche
numerose imprese di media dimensione che producatename. Il 90% della
merce prodotta da tutto I'oro lavorato (meta ddhl® importato in Italia) nel
distretto e destinato ai mercati esteri nei qualifama di Vicenza € legata
soprattutto all’'oro 18 carati e al primato nell@gwzione di casse per orologi (30%
dell'output del distretto). Arezzo fa parte del @@rroduttivo toscano dell'oro che si
estende fino ad altri 12 comuni tra i quali CastiglFiorentino, Cortona, Pergine
Valdarno. Le aziende locali sono specializzate iquasclusivamente nella
produzione di catene e monili in oro cavo. Valerzaino dei principali poli
produttivi orafi d’ltalia, in esso viene lavorat80% delle pietre preziose importate
in Italia. Grazie ad una tradizione orafa di olt&® anni, il distretto puo vantare un
vasto patrimonio di know-how tecnico e professien#tfine, il polo orafo di Torre
del Greco conta circa 400 aziende di varie dimens@&famoso per la lavorazione
del corallo e per i cammei di pietre dure lavorate bassorilievo.

(http://www.ilmondoinprimopiano.it/artigiani-e-priaestri-orafi/).

1.2 Filiera orafa italiana

La filiera orafa italiana ha un'importante capagitaduttiva grazie a 9.000 imprese
(-28% rispetto al 2001) che occupano 32.000 addeiftiuna media di circa quattro

dipendenti per unita produttiva. Gli ultimi diecind hanno compromesso



duramente la leadership italiana nel settore: &vearcrisi economica ha costretto
circa 3.400 aziende orafe a chiudere mentre laagjitazione degli anni 2000 ha
provocato I'intensificazione della competizione mhrte dei nuovi Paesi emergenti
est asiatici. La gioielleria resta comungue unosetimportante per I'economia
italiana e mantiene intatte le caratteristichegatiali e di originalita avendo un
vantaggio competitivo rispetto agli altri Paesltd qualita non solo di prodotto, ma
anche di sistema. Infatti I'ltalia & fornitore pggiu grandi brand al mondo, poiché
oltre a valori estetici e creativi, il nostro Paassta anche alti standard di valori
etici, come ad esempio la tracciabilitd delle niatprime. Il settore ha un fatturato
di circa 6,3 miliardi di euro pari al 6,6% dell'arb comparto moda/accessori. Dopo
il recupero del 20102011, nel 2012 il fatturato si € chiuso in calo’))2a causa
della forte flessione delle vendite interne (-12)4%e rispetto al 2007 sono calate
del 38%. Rispetto al livello pre-crisi del 2007 fdtturato attuale rimane ancora
inferiore del 18%. (http://www.federorafi.it/pdfisede_settore.pdf).

TONNELLATE DI ORO LAVORATO (2003-2012)
2003 2013 %
CINA 194 498,4 +157%
INDIA 496,7 618,2 +24%
ITALIA 323,8 86,2 -13%

http://www.federorafi.it/pdf/schede_settore.pdf

Il settore orafo italiano € diviso in distretti pitivi territoriali, caratterizzati da:

- un rapporto particolare con il mercato che ricoeode caratterizzazioni
stilistiche nelle lavorazioni del territorio delstiietto;

- economie di agglomerazione, cioe la presenza cératann un unico territorio
di una serie di attivita specializzate che incenta formazione di un mercato
del lavoro, la creazione di infrastrutture dediaate sviluppo di servizi ausiliari
(es. trasporti, installazione e riparazione di rhawari, negozi specializzati,

scuole professionali, associazioni di categoria);



L’ltalia e focalizzata prevalentemente nella pradoe relativa a una sola categoria
della filiera: la produzione di oggetti finiti, sia essi gioielleria e parti in metallo
prezioso, che oggetti per la casa in oro e/o aogdatstata quindi in grado di
valorizzare le proprie competenze specifiche in cagegoria, diversificandosi in
segmenti complementari. Data I'assenza di matenmeepsul territorio nazionale, il
Paese si rivolge ai mercati internazionali soptettper I'approvvigionamento di
materie prime (pietre e metalli): importa perletisalte e gia lavorate da Giappone,
Cina ed Hong Kong; pietre preziose e semiprezi@gs&wzzera, Tailandia, India,
Hong Kong e Cina, in particolare, dalla Svizzeradala Tailandia vengono
importati rubini, zaffiri e smeraldi, mentre dastanti paesi le altre pietre preziose
lavorate; i diamanti vengono importati da Belgistakle e Svizzera, mentre le
pietre sintetiche vengono importate da Cina e Sa&zPer quanto riguarda i metalli
preziosi, I'oro viene importato dalla Svizzera ¢ $adafrica, mentre I'argento dalla
Germania e dalla Svizzera. Dal 1998 al 2012 lalygmne orafa italiana e calata
dell’80%, alla fine degli anni '90 [I'ltalia era tramaggiori produttori di oreficeria
nel mondo, e il maggiore in Europa, e rappresental@o della domanda globale,
lavorando volumi che superavano le 500 tonnelldtanao. Il declino della
domanda é stato causato da diversi cambiameninéedato, tra cui 'aumento del
prezzo dell'oro, la concorrenza di beni di consuiegati per esempio alla
tecnologia, e la crisi economica che ha causatdifnecazione del mercato da una
parte sul segmento dei beni poco costosi e da#'alil segmento di piu alta qualita
e costo. Nel 2000 ['ltalia soddisfaceva il 40% dehsumo occidentale e circa un
quarto della domanda mondiale di oreficeria e ¢emi@, mentre nel 2012 ha
soddisfatto solo il 10% del consumo occidentale &6% di quello mondiale. Ad
esempio, nel 2000, le importazioni dell’ltalia gasvano un terzo del mercato
statunitense, ora rappresentano solo un decima delportazioni americane,
sostituite principalmente da prodotti proveniené @ina, Hong Kong e India
(http://oro-oggi.bullionvault.it/Alitalia-Settore4@fo-Competitivit% C3%A0).



US Imports by Origin

Other 2000 r iy 2012

China &
Hong Kong

China &

Mexico = . HongKong
Thailand

Source: Istat, GTIS, Metallis Consulting.
Note: data represents adjusted gross weights as reported
by origin.

http://oro-oggi.bullionvault.it/Alitalia-Settore-Or afo-Competitivit%C3%A0

| paesi concorrenti che risultano vincenti sonadrelCina: nel quinquennio (2007-
2012), le esportazioni in valore indiane e cinegrddotti di oreficeria e gioielleria
hanno guadagnato rispettivamente 10 e piu di 8i pantentuali di quote, mentre
I'ltalia e risultato il paese concorrente che hadp& piu quote nel commercio

internazionale del settore, con una flessione di ®eunti. A trainare le vendite

hY

indiane e cinesi a livello internazionale é sta@murhento della domanda di
importazioni di Emirati Arabi Uniti e di Hong Kong.

India

Cina
Singapore
Spagna
Iran
Russia
Pakstan

Germania
Thailandia

Hong Kong
Emirati Arabi Uniti
Regno Unito
USA

ltala I

6 -4 -2 0 2 4 6 8 10

Paesi esportatori “vincenti” e “perdenti” nel commercio mondiale di Oreficeria e Gioielleria (variazioni quote
2007-2012, prezzi correnti; fonte: DW Ulisse, udawsdiabo.it)
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Sul mercato di Hong Kong, la Cina e il leader sndisso con il 60% delle quote,
mentre I'ltalia & tra i principali competitor perdedel mercato, passando dal 2°
posto del 2000 al 7° posto del 2012 nella gradigttei principali paesi partner.
Nell’'ultimo quinquennio invece, altri paesi conanmti europei, come la Svizzera
hanno saputo preservare il proprio posizionameotarercati internazionali: sul
mercato degli Emirati Arabi, ad esempio, le espota svizzere sono cresciute in
media del +34% all’anno, contro il +14% dell’ltglimentre le vendite svizzere
rivolte ad Hong Kong sono cresciute in media det%3 contro il +9.5% dell'ltalia
(http://www.blogulisse.it/?p=1984).

Nonostante la grave crisi economica, un’indaginé’Ugversita di Verona in
occasione dell'ultima fiera VICENZAORO Fall, haidenziato che la situazione
del settore orafo italiano nel 2013 e migliora&@,esportazioni orafe nella prima
meta dell'anno sono aumentate del 6%, in terminiadiore, per un totale di oltre 2
miliardi di euro, rispetto allo stesso periodo @&lho scorso. In termini di quantita,
le esportazioni sono aumentate del 2,6% per utetdisguasi 2 tonnellate. L’ltalia
attualmente e il principale produttore ed esporéath prodotti orafi in Europa. Per
guanto riguarda i singoli mercati, € aumentatodx del 12% verso gli Stati Uniti,
del 32% verso gli Emirati Arabi e del 20% verso KonKong
(http://www.aboutjewellery.it/public/2013/9/da-viteaoro-fall-segnali-positivi-per-

l-export-orafo/).

1.3 Mercato italiano

Attualmente il 70% della produzione nazionale diigfli € destinato ai mercati
internazionali, invece la domanda di gioielleria ltalia negli ultimi anni € in

costante decremento. | consumi di gioielleria saeasibili ai cicli economici,

infatti, solo nel periodo 2005-2010 il settore heito una perdita del 13,24% sui
consumi interni. Le ragioni sono molteplici: dadldficile situazione economica del
Paese che ha portato alla riduzione del potereqdiam della “classe media”,
allaumento del prezzo dell’oro fino al 2012 che $@into i consumatori verso

prodotti sostitutivi tra i quali altri metalli prexsi come l'argento e il platino o

11



svariate leghe (rame e stagno, rame e alluminiogera zinco), fino al cambiamento
delle abitudini di consumo relative alle ricorrenzbe tradizionalmente erano
associate all'acquisto di prodotti d’oro, come ésithi, matrimoni, anniversari ecc.,
tutti questi fattori negli ultimi anni hanno poratlla riduzione dell’acquisto di beni
superflui (http://www.dea.univr.it/documenti/Avvistl/all985666.pdf).

Il numero delle gioiellerie in Italia € di circa 2tila unita, una cifra superiore
rispetto alla media europea. A risentire maggionmedegli effetti della crisi
economica sono stati i negozi situati nei centiiadini, mentre nelle catene di
vendita visiva all'interno dei centri commerciad Yendite hanno retto il colpo. E
grazie alla struttura che incentiva I'acquistordpulso di prodotti di fascia media e
medio-bassa che vengono esposti con i prezzi, tigat quindi le barriere
psicologiche, i centri commerciali figurano esséaelocation vincente per lo
shopping prezioso. Il primato dei punti venditagioielli all’interno dei centri
commerciali va alla Lombardia (26% con 330 negaeguita da Piemonte e Lazio
con I'11% e il Veneto con il 9%. Infine, se si eBaano le caratteristiche peculiari
di ogni punto vendita, si identifica un comune ed@mo di continuitd, da individuare
nella presenza di prodottranded cioe prodotti di marche facilmente riconoscibili
dai consumatori (http://www.aboutjewellery.it/puds£013/10/gioielleria-
prospettive-commerciali-in-italia/).

Inoltre, il consumatore oggi ha sviluppato nuoviest di scelta dei prodotti in base
non solo alla qualita dei processi di lavorazioma, anche alle modalita con cui
vengono creati i prodotti, le aziende devono quisajper cogliere le sfide che |l
cambiamento dei gusti e la crisi finanziaria staimponendo. | dati mostrano che
I'80% dei consumatori europei si dichiara propemssostenere lo sviluppo di
imprese impegnate nel sociale, mentre il 72% desgmatori italiani dichiara che
sarebbe disposto a pagare un prezzo piu elevato i acquistati se avesse la
certezza che le imprese si impegnassero in inigiasocialmente rilevanti
(file:///IC:/Users/sony/Downloads/Set_di_indicatqeer la_sostenibilityZ%20(1).pd
f). | consumatori odierni sono sempre piu inforneselettivi, percio se un’azienda
agisce secondo principi di responsabilita sociale @comunica opportunamente, ha

buone possibilita di successo: il mercato non paepiil i prodotti che ignorano |l
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bene dell'individuo e i diritti umani e lavorativiEssere responsabile percio
rappresenta un modo per creare un vantaggio cadimpetaccrescere la propria
guota di mercato e fidelizzare la clientela. Le vaugreferenze del mercato
indicano come la consapevolezza della provenieezarddotti orafi e del modo in

Cui essi sono stati prodotti diventa tanto impadaper il consumatore quanto il
prodotto stesso. La responsabilita d'impresa ddwetiventare quindi una parte

essenziale delle attivita di business delle aziemdée italiane.

Valori alla base della scelta di acquisto di un prdotto orafo.

Anche il tema collegato della provenienza dei ptbdwafi € un tema venuto alla
ribalta negli ultimi anni soprattutto per il probla dei cosiddetti “diamanti
insanguinati”’, traduzione dell'inglesblood diamond.ll termine si riferisce ai
diamanti estratti nelle zone di guerra (ad esengigrra Leone, Liberia, Costa
d’Avorio, Repubblica del Congo) e poi utilizzatirdeanziare attivita belliche. Per
certificare la provenienza lecita di tutti i diantagrezzi, nel 2001 venne fondato
il World Diamond Council, un organismo che ha ilmgqmto di controllare il mercato
internazionale diamantifero. Nel 2002 venne idiituiil Kimberley Process
Certification Scheme (KPCS), un accordo di cerifione sottoscritto da 54 Paesi
(che rappresentano il 99,8% della produzione mdadiadiamanti grezzi) con
I'obiettivo di garantire che i profitti ottenuti gzie alla vendita di diamanti siano
conflict-free cioé non servano a finanziare guerre civili o &nomeni di violenza.
Il Kimberley Proces§PK) e I'organismo volto a controllare che talgoge siano

rispettate. Questo organismo e stato costituitazigrallo sforzo dei governi
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direttamente interessati dal commercio diamaniemse a quello di ONG e delle
multinazionali del settore, la De Begis particolare, con I'obiettivo di rilanciare la
vendita del prezioso minerale, rassicurando e k#imgando i compratori. |l
Processo di Kimberley ha incontrato pero numerosicalta: uno dei suoi
maggiori punti deboli, infatti, deriva dall’inadegiezza dei controlli interni sui
quali esso fa affidamento, in numerosi Paesi | gavaon riescono a garantire
sufficienti controlli. Inoltre la certificazione sipplica solamente ai diamanti grezzi,
quelli tagliati e usati in gioielleria ne sono emil e risulta percio facile per i
trafficanti immettere sul mercato nero i diamania gagliati perché una volta
tagliati ricostruirne la provenienza diventa pratiente impossibile. Nonostante
tale risoluzione, in alcune zone del mondo il peolh continua a sussistere, celato
dietro false certificazioni e fenomeni di corruzompolitica (http://www.eurasia-
rivista.org/repubblica-centrafricana-e-kimberleypqess-quale-futuro-per-i-
diamanti-insanguinati/19756/).

Proprio per questo, negli ultimi anni i consumatpitii attenti hanno iniziato ad
informarsi sempre piu approfonditamente e a riagtiedccertificazioni riguardo al
comportamento  etico  dellazienda nello  sviluppo, oduzione e
commercializzazione dei gioielli: ormai il valora dn gioiello percepito dal
consumatore non deriva solamente da fattori mditeaissociati alla qualita delle
pietre preziose oppure alla purezza dell’oro, nezharda fattori immateriali come la

provenienza e il modo in cui sono stati prodotti.

1.4  Competitivita internazionale

Il 2013 per la gioielleria italiana €& stato un arthacrescita dopo la profonda crisi
degli ultimi anni. Nei primi nove mesi il fatturatdelle imprese di gioielleria e
bigiotteria ha registrato un incremento del 5,8¥&zge ad un aumento del 6,9%

nell'export. Ad ottobre l'incremento é stato adulira dell'11,6%. Sono aumentate

! De Beersé& un gruppo di imprese che si occupa delenimento didiamantj lavorandoli e

commercializzandolida sola controlla il 40% del mercato mondialdna quindi il controllo mondiale del
prezzo di questo bene di lusso e d'investimentendg in modo da compensare all'occorrenza un aéflus
eccessivo del bene sul mercato che ne farebbe tabhdwmiente calare la quotazione
(http://it.wikipedia.org/wiki/De_Beers).
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le esportazioni negli Emirati Arabi Uniti (+32%)ta8 Uniti (+12%) e Hong Kong
(+20%) (http://lwww.aboutjewellery.it/public/2013¢H-vicenzaoro-fall-segnali-
positivi-per-l-export-orafo/).

In Europa le esportazioni italiane continuano aeesgpositive poiché i prodotti
italiani hanno un appeal a livello globale grazidoao rinomati valori estetici. |
risultati dell’'ultimo anno per la gioielleria in gento, oro e metalli preziosi sono
stati positivi, con esportazioni in aumento del4 i valore e dell'11% in quantita,
a fronte di un incremento delle importazioni in oz di metalli preziosi del 12,1%
ma di un calo del 25,2% in valore. Nell'ultimo anmufatti, le materie prime hanno
subito un rallentamento rispetto alla corsa regfiatfino a fine 2012, in particolare,
il prezzo dell'oro nel 2013 é sceso del 28%, quaddiifargento del 20,9%, mentre |l
platino ha registrato una diminuzione del 3,8%
(http://lwww.moda?24.ilsole24ore.com/art/industrinainza/2014-01-17/filiera-orafa-
miniera-big-brand--100145.php?uuid=AB3mUMQ).

Per quanto riguarda la competizione internazionalegompetitor dovranno
adeguarsi agli standard italiani di qualita, perthérevisioni per i prossimi anni
dicono che ci saranno sempre meno prodotti di basahta e sempre piu prodotti
che nascono da un contesto con tradizione e covleralj lavoro e produzione
allavanguardia. L'unico svantaggio dell'industiialiana &€ che i mercati dei Bric
(Brasile, Russia, India, Cina) che sono di granderésse per le nostre aziende,
entrano nel mercato europeo pagando dazi irrismentre I'ltalia deve pagare dazi
doganali troppo alti per esportare. L'industridiatea quindi non puo vincere questa
competizione senza il sostegno del governo del rmostPaese
(http://lwww.moda?24.ilsole24ore.com/art/industrinainza/2014-01-17/filiera-orafa-
miniera-big-brand--100145.php?uuid=AB3mUMQ).
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2 Cina

2.1Tradizione orafa cinese

La popolazione cinese e formata da un’etnia maggi@, I'etnia Han e da
cinquantacinque gruppi etnici minoritari. Mentrer g Han, i materiali prediletti
per gli ornamenti sono la giada e l'oro, le popmaz minoritarie preferiscono
utilizzare I'argento per i loro monili. Nei grupptnici minori sia gli uomini che le
donne indossano quotidianamente gioielli e ornamertrgento, ma € nei giorni di
festa che sfoggiano i monili piu particolari chenria parte dei loro costumi
tradizionali. Gli uomini indossano per lo piu grahdacciali, catene e decorazioni
da applicare ai copricapo, agli abiti e alle cietnentre i gioielli femminili sono
piu elaborati e imponenti e vengono usati per aalerhe acconciature, gli abiti, le
orecchie, il collo e le braccia. Secondo la tramhei, gli Han sono restii a perforare
il corpo poiché pensano che sia un dono divino wstodire e rispettare, mentre
nelle etnie minori vengono utilizzati anche oreockll notevole peso. La grandezza,
la bellezza e la quantita dei gioielli in argerappresentano lo status non solo della
donna che li indossa ma anche della sua famigtarante le feste, le donne piu
facoltose possono indossare fino a 15 kg di didlgtp://www.gioielliorientali.
com/index.php?simboli-gioielli-e-tessuti-orientdlD9/gioielli-in-argento-nella-
tradizione-delle-minoranze-cinesi_145/).

Purtroppo € molto difficile trovare gioielli cinedi antica fattura perché durante la
Rivoluzione Culturale fu proibito di indossare @itiied i metalli di quelli esistenti
vennero fusi. Attualmente, grazie alla globaliznag e all’apertura del Paese
all'influenza straniera, le abitudini dei cinesiaisho cambiando e iniziano ad
assomigliare sempre di piu a quelle dei popoli @ecfali. Un tempo I'oro veniva
regalato dai parenti unicamente durante i matrinoppiure per il capodanno cinese;
esso doveva essere oro fino, cioe oro 24 caratureppro a 22 carati, I'oro con
caratura inferiore a queste, come l'oro 18 carséite comunemente in lItalia, non

veniva considerato vero oro (Carcano, Catalaniad@a Capello, 2007, p. 99).
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Ora invece, grazie al lavoro svolto dal World G@lduncif & stata incrementata la
vendita di oro 18 carati e di gioielli ispirati @esign italiano, inoltre si sta
diffondendo sempre di piu I'abitudine occidentaleedjalare gioielli in occasione di
avvenimenti importanti come compleanni e fidanzaimen

L'80% delle vendite attuali riguarda gioielli regél per occasioni speciali. Il
gioiello tradizionale a 24 carati viene donato iglifin occasione delle nozze e
rappresenta la benedizione eterna di entrambenigli@ alla nuova coppia, inoltre
anche la maggior parte dei monili in platino e diatn viene vendutan questa
occasione.

Per incrementare la vendita di solitari in questgrsento la Diamond Trading
Company (DTC) nel 2004 ha lanciato la campagna pubblicitBiEmond Wedding
Ring con la quale si spingevano le giovani coppie edjiasto di gioielli, per
esempio durante San Valentino, oltre a creare tldbe di donarsi anelli di
fidanzamento con diamanti. Un’altra occasione irtgpie € rappresentata dalla

celebrazione dei compleanni (Carcano, Catalania&x Capello, 2007, p. 88).

2.2La Cina come primo produttore di oro

In trent'anni la Cina € passata da essere un paduminore fino a diventare |l

maggiore fornitore di oro al mondo nel 2007. Quandb 1978 furono lanciate le

riforme di apertura, in Cina la quota di oro estratorrispondeva a meno di 10
tonnellate all’anno, vennero percio attuate ungs#riforme, come la creazione di
un’unita per I'estrazione dell’'oro facente partdi’#sercito Popolare di Liberazione,
che avevano lo scopo di sviluppare I'industria mana (Cheng, 2014).

Questa ed altre politiche di sviluppo portaron@taduzione a raggiungere le 100
tonnellate entro i primi anni novanta e a raddomgpi@a 217 a 437 tonnellate solo

negli ultimi dieci anni. Se nel 1994 la produziahero in Cina rappresentava il 9%

211 World Gold Council (WTC) é un'associazione isthiale delle principali aziende minerarie aurifelte
suo scopo é quello di stimolare la domanda di erpatte dell'industria, dei consumatori e deglestitori.

E presente in Cina dal 1994 e opera attraversosdde Pechino e Shanghai. Le attivita sono conatntr
soprattutto sulla promozione dell’'oro sia nell'irstiia del gioiello sia come strumento di investiteen
(Carcano, Catalani, Varacca Capello, 2007, p. 88).

* La Diamond Trading Company (DTC) & leader nell&zitne e commercializzazione di diamanti grezzi, &
il ramo vendite e promozione commerciale di De Bgbttp://www.davisgioielli.com/diamanti.htm).
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della produzione globale, nel 2013 e arrivata aitaggere una quota del 15%
(Cheng, 2014).

In Cina sono presenti oltre 600 miniere, la maggarte delle quali di piccole
dimensioni, con una produzione media di circa 3@@ikoro; le prime dieci miniere

pero rappresentano da sole circa la meta dellauproge del paese. |l piu grande
produttore & il China Gold Grou@lionggud huandp jituan gngs + [E i 4 £ [4]
2y ®) che nel 2013 ha estratto 39,4 tonnellate di oedledsue miniere

(http://www.chinagoldgroup.com).
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Produzione delle miniere cinesi.
http://www.gold.org/sites/default/files/downloads/@inas-gold-market-progress-and-prospects-EN.pdf

Storicamente, il cuore dell'industria minerariaase € nello Shandong che e tuttora
il maggiore produttore del paese, la capitale dsiiazione di oro e situata nella
contea di Zhaoyuan nella quale sono presenti 6&neirdi oro. Shandong, Henan,
Jiangxi, Yunnan e Mongolia Interna sono le primeqae province produttrici di
oro che nel 2012 hanno fornito da sole il 61,4% mhberale estratto in Cina
(Cheng, 2014).

Nonostante il record raggiunto nel 2013, con unatajuli oro estratto pari a 437
tonnellate (Cheng, 2014), a lungo andare e asgabimabile che le miniere riescano
a produrre piu di 400 tonnellate di oro allanna@ausa della diminuzione delle

riserve e del continuo aumento delle leggi e ragelati sul controllo ambientale
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nelle miniere d’oro. Oltre a questo, anche i cdsproduzione stanno aumentando,
il costo dei macchinari, dell’ elettricita e del/&ao infatti continuano ad accrescere,
a fronte invece di una diminuzione del prezzo dedl’ nell’'ultimo anno che ha
comportato una riduzione dei margini di guadagnoeftg), 2014).

Secondo lo United States Geological Survey (USGSYiserve minerarie auree
cinesi sono di circa 1900 tonnellate, su un totdtale di 52000 tonnellate: la
Cina si trova quindi a fornire attualmente il 15&l@dro, ma a possedere solo il 4%
delle riserve mondiali. Se si considerano i datl'd8GS e la produzione
dell'ultimo anno, la Cina avrebbe ancora un’autor@odi poco piu di quattro anni

prima di terminare le proprie riserve di oro.

Mine production Reserves’
2011 2012¢

United States 234 230 3,000
Australia 258 250 7,400
Brazil 62 56 2,600
Canada a7 102 820
Chile 45 45 3,800
China 362 370 1,800
Ghana 80 89 1,600
Indonesia 96 a5 3,000
Mexico 84 ar 1,400
Papua New Guinea 66 60 1,200
Peru 164 165 2,200
Russia 200 205 5,000
South Africa 181 170 6,000
Uzbekistan 91 Q0 1,700
Other countries 640 645 10,000
World total (rounded) 2,660 2,700 52,000

Riserve mondiali di oro.
(http://minerals.usgs.gov/minerals/pubs/commodity/gld/mcs-2013-gold.pdf)

Negli ultimi mesi, la China Gold Association haa@hto che nel primo semestre
del 2014, la produzione di oro in Cina ha raggiuletd’9,147 tonnellate, con un
aumento del 5,88% rispetto allo stesso periodo d&l013
(http://cn.reuters.com/article/commoditiesNews/iIdGISONT23520140507).

* Lo United States Geological Survey (USGS) & un'zigescientifica del Governo degli Stati UnittUSGS
€ un organismo operativo e di ricerca, privo diepotegali (non ha responsabilita normative) chegeg
ricerche sui fatti oggettivi relativi alllambienettp://it.wikipedia.org/wiki/United_States_Geologi_
Survey).
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2.3La Cina come primo consumatore di oro

I 2013 ha rappresentato un anno di svolta peritea Che oltre ad essere il primo
produttore al mondo di oro, ne & diventata ancheiimho consumatore, superando
I'India. Nell'ultimo anno il consumo di oro ha senato per la prima volta le oltre
mille tonnellate, aumentando del 41% rispetto a@lZ0mentre la produzione ha
registrato un'impennata del 6,2%, raggiungendoafita cecord di 437 tonnellate. |l
2013 ha segnato un aumento del 43% negli articajjiaelleria e del 57% per i
lingotti, raggiungendo rispettivamente 669 tonrtella 397 tonnellate. La Cina
consuma tutto I'oro che produce ed importa il restivaverso la Shanghai Gold
ExchanggShangli huangjn jigoyisw _E i % 458 % FT)°, la borsa cinese dell’oro:
le banche che vogliono importare dell’oro sono wmate ad ottenere dei permessi
dalla People’s Bank of ChinZlgonggud rénmin yinhang & A [C#R1T), tuttavia il

rilascio di questi permessi € una formalita e ILwmee di oro importato non ha limiti.

In 2013,
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® Shanghai Gold Exchang@hangldi huangjn jigoyisw i # 43¢ % i), fondata nel 2002, & la borsa
cinese dell'oro. Attraverso la SHGE le banche pogsacquistare oro, argento, platino ed altri mietall
preziosi.
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Al contrario, il governo indiano ha aumentato izaaper I'importazione di oro
dall’'1% di gennaio 2012 al 10% attuale e quellolpportazione di gioielli dal 10%
al 15%, e quindi a causa di queste politiche saifgortazioni se la Cina é riuscita a
superare  l'India come primo consumatore di oro al ondo.
(http://www.miningweekly.com/article/china-india-weconsuming-60-of-global-
gold-world-gold-council-2013-10-01)

L’aumento dei consumi € dovuto sicuramente antlala del prezzo dell’oro che
nel 2013 & sceso del 28%, stabilizzandosi intoiind.200 dollari I'oncia attuali,
circa 29 euro al grammo (http://finanza-mercablg@24ore.com/quotazioni/valore-
oro-oggi/main.php?refresh_ce).

Questo fenomeno ha attirato moltissimi consumaganvestitori cinesi alla ricerca
di un buon affare, inoltre gli esperti ipotizzanbecla Cina potrebbe volere
accumulare oro come valuta di riserva in alteratal troppo debole dollaro
statunitense (http://www.investinoro.com/quotazione-2013-e-previsioni-per-il-
2014/).
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Source: Precious Metals Insights, Shanghai Gold Exchange, Thomson Reuters GFMS, World Gold Council

Volume dell'acquisto di gioielli 1994-@12.
http://www.gold.org/supply-and-demand/china-report

L’aumento del consumo €& dovuto anche a una seridatiori economici,
demografici e culturali. Secondo Albert Cheng, ngam@ director per I'Oriente

del World Gold Counci{WGC), la crescita della classe media cinese caudalta

21



rapida urbanizzazione (attualmente in Cina ci sbr® citta con oltre un milione di
abitanti) e 'aumento del reddito disponibile hantantribuito a far crescere la
domanda di oro come investimento sotto forma djditi e gioielleria in oro fino
24 carati tUjn /&4 oppurechuk kamin cantonese) che rappresenta I'85% del
mercato cinese (http://money.cnn.com/2013/11/15¢/ewonomy/china-gold/).

Le ultime statistiche della China Gold Associatioastrano che nel primo trimestre
del 2014, il consumo di oro in Cina € arrivato aotqu 322,99 tonnellate,
aumentando di 2,45 tonnellate rispetto allo stgssoodo del 2013 (+0,76%). La
guota si divide in 232,53 tonnellate di gioiellh aumento del 30,2%, e 67,95
tonnellate di lingotti, in calo del 43,56% rispe#tioprimo trimestre dell’anno scorso
(http://www.cngold.org.cn/newsinfo.aspx?ID=1103)50ong Xin, presidente della
China Gold Association, ha rivelato che il calo dehsumo di lingotti € causato
dall'attuale variabilita del prezzo dell’'oro cheopoca una maggiore prudenza negli
investimenti, 'aumento della vendita di gioielldévuto invece al normale aumento
della vendita di preziosi durante il periodo del pGdanno Cinese
(http://gold.cnfol.com/caijingyaowen/20140512/17839.shtml).

2.4Filiera orafa cinese

A causa dell’enorme domanda di gioielli, nell’'ulbranno in Cina sono state aperte
numerose nuove aziende che da sole consumano @idi @uanto sia mai stato
consumato dall'industria italiana negli anni di rgaye sviluppo. La filiera orafa
cinese ha iniziato a svilupparsi all'inizio degihra novanta e in poco tempo é
cresciuta fortemente, sostenuta anche da azioitichel che hanno portato alla
creazione di speciali aree dedicate alla produzidingioielleria, soprattutto nei
pressi di Hong Kong. Molti produttori di Hong Korsj sono cosi spostati in Cina
per beneficiare dei minori costi del lavoro e detgmziale mercato interno. Le
principali regioni produttive sono localizzate vioi a Pechino, Shanghai, nel
Guangdong e Fujian, in particolare, le zone piudrtgnti sono Shenzhen, Panyu e
Huadu (Carcano, Catalani, Varacca Capello, 200.78990).
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Shenzhen ¢ il piu grande centro di produzione atafanondo e produce piu del 70%
dei gioielli cinesi impiegando piu di 100.000 laatwri. Panyu invece & un’area
creata dal governo nella citta di Guangzhou chéacpmi di 200 aziende attive nella
filiera orafa ed occupa piu di 50.000 lavoratdri9%% delle esportazioni di Hong
Kong & creato proprio in questa zona. Il distrettafo di Huadu, anche esso a
Guangzhou, e stato istituito nel 2001 e in pocopieina saputo attrarre piu di 60
aziende. Infine, altre province cinesi come lo $lwny, hanno cominciato ad
attrarre aziende della gioielleria, offrendo cost@s e agevolazioni particolari.
L'85% della produzione di questi distretti € deatm al mercato cinese, mentre il
resto viene esportato. Gli scambi avvengono trardaitegegione amministrativa
speciale di Hong Kong: la Cina importa oro 18 dgpancipalmente dall’ltalia ed
esporta oro 14 o 18 carati per i mercati occidestalro 24 carati per il mercato di
Hong Kong. Ad Hong Kong una buona parte delle viendi gioielleria 24 carati e
diamanti € destinata ai turisti che arrivano d&llaa continentale per acquistare
gioielli ad un prezzo piu vantaggioso e perché &ggmori catene di gioiellerie di
Hong Kong hanno una buona reputazione riguardovaifalita di pietre preziose.
Negli ultimi anni in Cina sono state aperte numergmiellerie, inizialmente nelle
citta di prima e seconda fascia per poi passaeeddtite 600 citta di terza e quarta
fascia. La maggior parte dei negozi appartieneaamdj gruppi come Chow Tai
Fook oppure al China National Gold Group (Carcabatalani, Varacca Capello,
2007, p. 92).

La distribuzione attraverso intermediari € ancooeap sviluppata sul territorio
cinese. | produttori cinesi tendono generalmentereadere direttamente agli
operatori al dettaglio che possono essere: graratjageini (anche di proprieta
statale), centri commerciali, negozi specializzar lo piu organizzati in catene
distributive. Sul territorio cinese si possono & retailer regionali spesso
organizzati in catene e rivenditori locali oltreechmprese commerciali di Hong
Kong che hanno cominciato ad espandersi anche @atla continentale. | due
canali di vendita che stanno riscuotendo maggioccesso sono le catene
specializzate su base regionale e gli spazi atitealt'interno dei grandi magazzini,

non bisogna dimenticare infatti che al loro intesamo sempre presenti non meno
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di cinque gioiellerie rappresentanti i maggiori ria La reputazione dei grandi
magazzini aiuta ad attrarre i consumatori, mengredtene costruiscono la loro
credibilita sulla base della reputazione dei marché offrono in assortimento

(http://lwww.gold.org/supply-and-demand/china-report
2.5Mercato cinese

Il mercato cinese e rappresentato per I'85% dafioeriachuk kam24 carati che
viene venduta a peso e
acquistata per occasioni speciz
e cerimonie, ma anche corr

forma di investimento contrc

@ 24K 85%
linflazione. A partire dal 2003 il o Comet %
World Gold Council, con |l
sostegno di rivenditori di Hong
Kong, ha promosso la campagt
K-Gold (Karat Gold), grazie alla >°" 7receus Vets fnsiants
quale hanno cominciato Domanda di gioielli in Cina nel 2013.

http://www.gold.org/supply-and-demand/china-report
diffondersi, principalmente nelle

citta piu cosmopolite come Shanghai e Pechino, qitodiversi dagli standard
locali con oro 18 carati e pietre ispirate al desigliano. Il WGC sta continuando
ad investire in questa campagna proponendo oggettdifferenti livelli di prezzo
per poter assecondare i gusti di un pubblico dfferato, il risultato € che nel 2006,
in soli tre anni, iIK-Gold e arrivato a rappresentare il 15% del mercatoseiraei
gioielli. La campagna € riuscita a spostare legyerfze dei consumatori da oggetti
piu tradizionali a prodotti caratterizzati da laapioni complesse, design
accattivante con un’immagine alla moda, che vengmnsiderati come uno status
symbol da ostentare. Piu della meta di questi jicgeno in oro bianco sia per
differenziarsi dai gioielli tradizionali che per daisfare la richiesta crescente di
metallo bianco tra i giovani (Carcano, Catalanifataa Capello, 2007, p. 94).
Nonostante il successo del K-Gold, la gioiellerdacarati rimane comunque la piu

acquistata in Cina poiché e l'unica che viene amrsita anche una forma di
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investimento. La Cina inoltre &€ un importante meyai consumo per i gioielli con
diamanti, nonostante non abbia mai avuto una fdraglizione e cultura
sullargomento. Nei mercati in via di sviluppo, gdbnsumatore € ancora molto
tradizionale e continua a comprare gioielli connthati che hanno le migliori
caratteristiche di colore e purezza. E meno attddtla moda e dalle tendenze e per
guesto predilige il design classico, per esempib siditario. Nei mercati piu
sviluppati invece i consumatori si orientano prem#mente verso i diamanti con
forme particolari e di tendenza (taglio a cuoreaglid principessa), le pietre di
grandi dimensioni fino al carato e i diamanti calor(in particolare quelli gialli)
(Carcano, Catalani, Varacca Capello, 2007, pp.®3-9

Secondo gli ultimi dati emersi durante la secondaiene del China (Changsha)
Mineral and Gem Show, svoltasi dal 15 al 20 madfld4, le vendite al dettaglio
nel mercato della gioielleria, hanno superato daeso i 470 miliardi di yuan. I
vice presidente della China Gems and Jewelleryél fsgsociation Shi Hongyue ha
dichiarato che la vendita di oro rappresenta il di%uesta quota, mentre il resto
del mercato comprende la vendita di altri metalézmosi, diamanti, giada ed altre
gemme preziose. La vendita di diamanti ha raggidintora i 300 miliardi di yuan,
mentre la giada, che per tradizione € la pietragoquistata in Cina, ha avuto un
calo rispetto agli anni precedenti, mantenendo cwue un fatturato annuo di circa
300 miliardi di yuan. (Xie Liyan, 2014).

3 Relazioni tra Italia e Cina

3.1 Inizio degli scambi, competizione e delocalizzene produttiva

Il settore orafo e il consumo di oro in Cina somatisestremamente regolamentati
fino al 2001. L'acquisto, la distribuzione e i pzeal dettaglio erano controllati
dalla Banca Popolare Cinese. Le imprese stranmngootevano produrre o vendere
oro sul territorio nazionale. Con la deregolameiotaz e la graduale eliminazione
delle barriere legislative degli anni succesdavsituazione € cambiata rapidamente

e questo ha consentito I'ingresso in Cina di proddit stile occidentale e di
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operatori internazionali. Nel 2002, con la creagioe! Gold Exchange di Shanghai,
le imprese hanno potuto acquistare oro senza p#&géassa sul valore aggiunto, in
seguito, la liberalizzazione della domanda coniffieozione del sistema di licenze
per la vendita al dettaglio, all'ingrosso e allagwzione, ha facilitato I'accesso dei
consumatori al settore e I'uso dell'oro come strotaai investimento. Dal 2003
gli investitori stranieri possono fabbricare e coenomlizzare prodotti in metallo
prezioso in Cina senza licenza, ma solo se sondofiroper essere venduti
localmente (strategia diasider) (Carcano, Catalani, Varacca Capello, 2007, p. 89)
Da questo momento tutti i piu grandi gioiellieri d@ondo hanno potuto cominciare
ad entrare nel mercato cinese, attualmente i marahimportanti sono gia presenti
nei mercati urbani primari e hanno iniziato a esleasi nelle citta di seconda e
terza fascia (Carcano, Catalani, Varacca Capedd7 2p. 92).

Prima di decidere di entrare nel mercato cinesaziende italiane devono valutare
una serie di fattori. Innanzitutto, la produziomafa italiana si basa sul segmento
dei 18 carati, tipologia di gioielli che € ancora sviluppare nel mercato cinese,
attualmente essa viene acquistata solo dai coneundglle aree urbane che
riescono ad apprezzare il design made in Italy.gRanto riguarda le importazioni,
la Cina fa ampio utilizzo sia della leva tariffasa di barriere prevalentemente di
natura burocratico-amministrativa che penalizzanmgresso di  prodotti
dell'oreficeria. Nel definire i prezzi di venditaimportante tenere conto del fatto
che l'oreficeria € soggetta a un’imposta sul valaggiunto del 17% cui viene
aggiunto un 5% di tassa di vendita e una tassalbitazione che oscilla tra il 28 e
Il 35% (http://www.infomercatiesteri.it/public/imag/paesi/128/files/INTBs_DEF _
Luglio2013.pdf).

Per quanto riguarda le barriere non tariffarieazeende hanno I'obbligo di operare
attraverso una speciale licenza rilasciata dallacB&Popolare Cinese, difficilmente
ottenibile e, al momento, dominio di poche socidtagnta quindi necessario per le
aziende italiane attivare rapporti di partnershgn queste aziende. Inoltre, per
I'ingresso in Cina di alcune tipologie di gioie#irichiesto anche un permesso ad
hoc per I'importazione di oro (http://www.infometisteri.it/public/images/paesi/
128/files/INTBs_DEF _Luglio2013.pdf).
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La competizione nelle maggiori aree urbane in @naolto intensa, al pari delle
grandi citta del lusso occidentali, per questolpgriccole e medie imprese del lusso
puo risultare difficile approcciare questo mercatguanto sono gia presenti piu di
3000 marchi di gioielleria (Carcano, Catalani, \¢@aCapello, 2007, p. 102).

| produttori di Hong Kong sono specializzati in igib contemporanei spesso
abbinati con diamanti, pietre dure, semi preziopere, essi sono considerati tra i
migliori al mondo, tuttavia inferiori ai produttoitaliani. Hong Kong e leader
mondiale nella produzione e nel consumo di oggetbiro 24 carati ed € anche uno
dei leader per quanto riguarda i gioielli in giadzi imprenditori di Hong Kong
producono in Cina i gioielli a basso grado di psemie mentre mantengono nel
proprio paese le strutture per l'ideazione, il desila gestione ed il controllo dei
processi di produzione dei gioielli, le lavoraziodi rifinitura e quelle che
richiedono maggiori abilita artigianali. | prodoitaliani piu ricercati sul mercato di
Hong Kong sono le catene d’oro di buona qualitarezzp conveniente, seguite
dall'argento e il platino (http://images.al.camcgov.it/f/Modulistica/Promozione/
48/4841_CCIAAAL_712014.pdf).

Il primo prodotto esportato dall'ltalia ad Hong Kpg I'oro, in particolare, nel 2012
I'ltalia si & classificata al secondo posto fraaepi fornitori di gioielleria senza
diamanti con un valore di 502 milioni di dollari§;8%) ed una quota mercato del
15,1%. Per quanto riguarda la gioielleria in orantata con diamanti, il valore delle
esportazioni verso Hong Kong e stato di 84 milidnidollari (+3,9%), con una
guota mercato dell’1,2% (http://images.al.camcom.ityfModulistica/Promozione
148/4841_CCIAAAL_712014.pd).

Dall'inizio del 2004 la gioielleria prodotta ad Hp#Kong puod entrare in Cina senza
pagare dazi doganali, infatti il 29 giugno 200iaa e Hong Kong hanno firmato
un accordo per una procedura di stretta collabongzeconomica (Closer Economic
Partnership Arrangement-CEPA), che oltre ad elineinalazi amplia anche i canali
distributivi. Le aziende di Hong Kong che rispondaai requisiti richiesti possono
agire da intermediari, grossisti e dettagliantoltire i residenti permanenti di Hong

Kong con la cittadinanza cinese sono liberi di r@pnegozi privati nella provincia
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del Guangdong. Industrie di supporto e servizi satati resi disponibili per
facilitare la produzione nella Cina continental#ggt/www.tid.gov.hk/english/cepa
/index.html).

Questo accordo ha comportato uno grosso svant@ggite aziende italiane che al
contrario sono gravate da dazi doganali molto Biér aumentare la visibilita del
prodotto italiano nel mercato asiatico e stabilite@vi contatti e relazioni con gli
operatori locali, per le societa italiane & fondatake partecipare alle principali
esposizioni internazionali di gioielleria ad Hongng. Tra le principali vi sono
I'International Jewellery Show che si svolge a matAsia Fashion Jewellery and
Accessories Fair (giugno/settembre) e I'Hong Korewellery & Gem Fair
(giugno/settembre).

Per quanto riguarda la delocalizzazione produtspastare la produzione nei paesi
a basso salario costituisce una delle principaditsgie per contenere i costi. Nel
settore orafo, lo spostamento della produzionesi#ro rappresenta un fenomeno
recente, ma destinato ad aumentare. A delocalizzame le imprese piu grandi e
strutturate che spostano all’estero le produzidbi giandardizzate, a piu basso
valore aggiunto e che comportano minori competaagrologiche. | paesi verso
Cui ci si sposta sono Romania, Tailandia, Giorddmidia, Turchia, Cina, Sudafrica
poiché oltre ad avere costi di lavoro piu basshnwaanche tariffe agevolate per
entrare nel mercato statunitense. Nonostante gagstlazioni, il fenomeno della
delocalizzazione e frenato dal fatto che la magpante delle imprese finali sono
prive di marchio ynbrandegl. Tuttavia, affidare una produzione priva di maoch
subfornitori stranieri € rischioso perché questgrame, una volta acquisite le
competenze per realizzare un prodotto di qualitdrepbero venderlo direttamente
al cliente finale diventando cosi dei concorrengrigolosi. A mio parere, la
soluzione migliore per le aziende orafe italian@siste nel mantenere in Italia i
segmenti a maggior valore aggiunto del proprio @sso produttivo e sviluppare in
Cina le produzioni ideate specificamente per il cagy cinese con lo scopo di

soddisfare i bisogni della nuova classe media.
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3.2 Conclusioni

In conclusione, in Cina la domanda di gioielli iro@ in crescita, in particolare per
quanto riguarda gli oggetti dal design originalerd® le aziende italiane devono
considerare che un design piu ricercato per i fjiqueeziosi, cosi come I'utilizzo di
metalli non preziosi puo diventare un fattore dicesso anche per I'attrazione di un
pubblico meno facoltoso. Attualmente i consumat@pecialmente le donne,
esprimono il loro stile personale considerandogibiello come accessorio
dell'abbigliamento, la stessa dinamica si sta mamonmanifestando anche nel
pubblico maschile, sempre piu attirato dal mondi@n. Nonostante questo nuovo
orientamento al consumo, gli articoli maschili saacora limitati e cio offre ai
produttori di gioielli nuove potenzialita di meroai produttori italiani dovrebbero
cogliere al volo questa opportunita di diversifeearmpropri prodotti all'interno del
mercato cinese, sfruttando la grande ammirazioree icbonsumatori hanno nei
confronti del made in ltaly. Le aziende italianeval@o trovare un equilibrio tra
efficienza e differenziazione e continuare a faralsul design, la creativita e la
finitura del prodotto, proteggendo l'artigianalitpica dei nostri distretti produlttivi
ma investendo anche nella tecnologia, che const#ntealizzare oggetti dall'alto
contenuto creativo con un buon rapporto qualitazgwelnfine, € necessario che lo
Stato ponga maggiore attenzione alle problematidbe settore ad esempio
cercando di armonizzare almeno a livello europdoiiative fiscali tese a limitare
'uso del contante e a identificare I'acquirentejcpé il provvedimento restrittivo
adottato dall’'ltalia ha spostato I'acquisto di eoti in metallo prezioso in altri Paesi

dell’'Unione Europea sottraendo risorse all’ltalia.

29



CAPITOLO 2
TECNOLOGIA ORAFA: PROCESSO PRODUTTIVO

30



1. Oreficeria

L'oreficeria e l'arte della lavorazione daib e degli altri metalli preziosi, come
I'argento, il platino ed il palladj@l fine di produrre oggetti artistici. La lavoraze
puo essere artigianale oppure industriale a secdellia attrezzature impiegate nel

processo produttivo.

1.2 Metrologia

Per poter svolgere il lavoro con precisione, l'ordfa bisogno di una serie di
strumenti di misura unificati. | principali sono:
- Calibro a corsoioyoubizokichi Jiitx 1 )

€ uno strumento di misura linear
generalmente di acciaio inossidabile, [
mezzo del quale si possono rilevare misi

di lunghezza esterne, interne e di profond

(fig. 1). E formato da un'asta fissa sul

quale sono incise delle scale graduate in

Fig. 1: calibro a corsoio

millimetri ed in pollici. Ad una delle sue

estremita sono presenti due becchi per le misuezresed interne, i quali sono
affiancati da un corsoio, su di esso é presemterilo, una scala che consente di
misurare lunghezze con approssimazioni inferiorin@llimetro. Nell'altra
estremita invece e presente un'astina che perndetieisurare la profondita
degli oggetti. Per un uso corretto del calibro, eopmima operazione si deve
azzerare lo strumento facendo combaciare i bescha, poi scorrere il cursore
lungo l'asta fissa fino a che l'apertura dei becsia superiore alla quota da
rilevare, infine, agendo sempre sul cursore sivi@vano i becchi fino a farli
aderire perfettamente al pezzo da misurare. Sieleggndi la misura che
corrisponde alla distanza tra lo zero della scalbagta fissa e lo zero del nonio
(Pinton, 1999, p.12).
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Spessimetro n@ikichi § = J{): & uno strumento misuratore di spessori di
lamine usato in alternativa al calibro a corsoio.
E costituito da una leva fulcrata in O cc

bracci diseguali terminanti in un arco gradue

Per misurare lo spessore, si inserisce il pe @

all'interno della leva, mentre uno dei dt A . . F

Fig. 2: spessimetro

bracci segna la misura sull'arco graduato (f
2).

Per quanto riguarda la misurazione degli anelhidiomentale € I'uso di anelliere e

fusi.

Anelliera (iezh duquin 7 FE5SZ[El): & un insieme di
cerchietti di misura progressiva il cui valore nuive
si riferisce al diametro in millimetri del dito. Le

misure di anelli per donna variano in genere défla

alla 59, mentre quelle per uomo vanno normalmente
] Figura 3: anelliera
dalla 56 alla 69 (fig. 3).

Fuso o spina graduatgéghichi 7i#& X): & formato da un bastoncino rotondo di

forma conica in metallo resistente all’'usura la sezione va diminuendo

gradualmente. Esso indica la

i m

R
FEYTTERTR
TTTITT

circonferenza interna dell’anello e=

[ 49
L1 50
51
[{52]
| 153
|54
s

porta la stessa numerazione dei
] ] ] . Fig. 4: fuso
cerchietti dell'anelliera (fig. 4).

Fino al 1986 quasi ogni nazione aveva il propristesna di misurazione delle

anelliere e dei fusi che spesso non corrispondedametro in millimetri del dito.

Per evitare malintesi, la CIBJOC¢nfédération International de la Bijouterie,

Joaillerie, Orfevrerie des Diamants, Perles etr®decise di iniziare uno studio di

normativa internazionale in collaborazione con @Ihe si concretizzo con la
pubblicazione della Norma ISO-8653.

(http://www.iso.org/iso/catalogue_detail.htm?csnensdi6029)
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1.2 Tecnica della microfusione

Il metodo della microfusione a cera perséild zhuzaok ki #%5i%) consiste nel
modellare un metallo allo stato fuso, costringeadwlsolidificare entro una cavita
appositamente creata in materiale refrattarioraétino di un cilindro. La moderna
microfusione a cera persa ha origine nel 1907 gécazioni odontotecniche, ma la
svolta fondamentale risale al periodo seguenteet@rgla guerra mondiale grazie
all'introduzione dello stampo in gomma, che half@td la riproduzione in serie
dei modellini in cera e la convenienza commeraciiia produzione su larga scala
nel settore orafd Il termine microfusione a cera persa & diventatmsi
un’esclusiva del campo orafo: la riproduzione dgety di piccole dimensioni
permette di ottenere centinaia di fusioni di aftiaga una sola volta facendo
contenere i costi di produzione. Un altro vantagiptia lavorazione a cera persa e
sicuramente Il'accurata riproduzione: qualsiasi form particolare pud essere
realizzato prima in cera e poi in metallo. Per qoamguarda gli svantaggi, se il
lavoro non viene eseguito con precisione, la cualiiperficiale dell’oggetto puo
risultare scadente e presentare numerose porositéie I'ammontare degli scarti di
lavorazione & decisamente alto, circa il 50-60%atele.

Il ciclo produttivo del gioiello inizia con la pretfazione e realizzazione del

modello, o prototipo yuanxingiiZ!), che si desidera realizzare. Esso puo essere

realizzato in metallo oppure attraverso la modallag in cera. Nelle aziende
alllavanguardia il modello non e piu realizzato @anm ma viene progettato in
digitale e stampato direttamente in 3D. Una vadaizzato il prototipo, ha inizio il
processo della microfusione a cera persa, chestenslle seguenti fasi:

1. Realizzazione della matrice;

2. Vulcanizzazionelhuafift) degli stampi in gomma;

3. Iniezione delle cere dentro gli stamjpiaomuaiif);

® Il procedimento della fusione a cera persa & maftico, risale addirittura al 4° millennio a.Cl periodo

in cui inizid la scienza della metallurgia. In pemtare, in Mesopotamia, Cina, Colombia e Grecia si
utilizzavano tecniche di microfusione molto avaezaper l'epoca. Le tappe storiche principali
dell'evoluzione del metodo di microfusione sondusione in terra da fonderia, metodo conosciutgrégai e
cinesi, adatto alla fabbricazione di grossi modailimetallo non prezioso, quali il bronzo, ottorez.ee la
fusione in osso di seppia, quest'ultima adattavarldfini. A differenza della moderna microfusioneglla
fusione in osso di seppia € possibile creare ua swdello perché 'osso non puo essere riutilizaato
quanto viene deteriorato dal metallo rovente. (#inf999, pp. 303-306)
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4. Montaggio delle cere sull’alberinta&htiiH):;

5. Preparazione dei cilindri con materiale refrattgridihw cailiaoiif ‘k#1#}) e
loro cottura;

Fusione del metallo;

Colata del metallo fuso nei cilindri;

Sgrappolaturajign shuxian azozudBi /K £:##1F) * dei pezzi fusi dall’alberino;

© ® N O

Finitura superficialel{iGomian chili % [ 4L ¥F).

1.2.1 Preparazione degli stampi in gomma

Dal prototipo in metallo o in cera si realizza wgtampo in gomma vulcanizzata con
lo scopo di riprodurre copie in cera del modellizimle. Esistono vari tipi di
gomma:

- caucciu cruda malleabile ed elastica;

- gomma siliconica in pasta o liquida;

- altri tipi di gomme fluide o pastose da vulcanizzarfreddo.

E importante che la gomma utilizzata abbia le setjwaratteristiche essenziali: un
elevato potere copiante e una buona resistenzastglppi ed al calore, deve
resistere all'invecchiamento e mantenere le supri@i@ di morbidezza ed elasticita
anche dopo la vulcanizzazione, infine deve avesesacaderenza alla cera che viene
iniettata.

Attualmente la gomma piu utilizzata & quella sitima® che presenta dei vantaggi
significativi: attraverso I'eliminazione degli isolti e lubrificanti della cera (ad
esempio il talco), la superficie del modello risufiiu liscia e I'estrazione della cera
viene facilitata; essa permette anche un piu fadémpimento della staffa

(yamukuing E#4#E) e inserimento del modello, infine nonostantecalo di

"1l termine "sgrappolatura” & un neologisr{inton, 1999, p.334) che viene reso in cinese it@alco
semanticdli /K 2k #:1F (tagliare i canali di alimentazionepme si vede if45 473 5 IBDIRBIR T FRE,
TGRS BRFERE, RFHETEIKLEME (Palberino semilavorato, dopo essere stato pulito
dalla polvere refrattaria, deve essere pesato aleplare il calo di peso avvenuto durante il precedi
fusione, in seguito vengono tagliati i canali dir@ntaziong¢ (HUANG Yunguang, WANG Chang, YUAN
Junping, 2005, p.76)

8 Le gomme siliconiche, conosciute anche come efsstio sono gomme sintetiche composte da silicio e
cloruri organici con alcuni agenti vulcanizzantatjuo zolfo e I'ossido di zinco.
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elasticita lo stampo in silicone € piu semplicaatgliare . La gomma siliconica puo
essere acquistata in dischi oppure in fogli chealmvo essere tagliati con il bisturi

(shwushudio FK JJ) per realizzare la forma desiderata. Per comgetaiavoro
sara necessario anche un vulcanizzatptn§j % 541) e delle staffeyamukuing
JERHE) in metallo.

Per prima cosa, tramite una saldatrice ossidféamdizng 1#+¢) si procede alla

saldatura fanjie #£4%) di un bastoncino di metallo sul modello: essovisarper
creare il canale di riempimentoln seguito si ritagliano dal foglio di gomma dei
dischi che si adattino alla cavita della sta
(fig. 5), si appoggiano sul suo fondo,
aggiungono gli altri strati a seconda del
spessore del modello (in genere tre o quatt

facendo attenzione che non sia prese

alcuna impurita sugli strati perché potreb

impedirne la coesione. Giunti circa a me*®

Fig. 5: staffa

dello spessore della staffa si posiziona

modello e si inseriscono dei pezzi di gomma penpiee gli spazi vuoti vicino ad
esso; infine si aggiungono gli ultimi dischi di gora per completare lo stampo. Per
ultimo, la staffa deve essere chiusa con la susrpiguperiore.

La staffa completata va inserita nel vulcanizzatgénoj % i%41), una pressa che
ha il compito di riscaldare e sciogliere la gommhaulcanizzatore & formato da due
piastre termiche tra le quali va inserita la staffavulcanizzazione avviene ad una
temperatura di 160-170° per un tempo
compreso tra i 40 e i 90 minuti. Ottenuta la
vulcanizzazione, si aspetta che la temperatura
scenda e si procede poi con I'estrazione dello
stampo in gommgjiGomUfix%) dalla staffa;

con questo processo gli strati di gomma si

— fondono e creano un unico stampo cilindrico

Fig. 6: stampo in gomma all'interno del quale & presente il modello.
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L'ultimo passaggio e il taglio della gomma (fig.: @Jopo la vulcanizzazione si
procede a tagliare la gomma a zigzag in sensoaiake lungo tutto il suo bordo
esterno. Questa fase € molto delicata perchéalihiedere una grande precisione,
ha bisogno anche di una buona dose di manualifgada dell'orafo. Il taglio va
eseguito con un normale bisturi chirurgico partendll cono d’entratd e
proseguendo su tutto il lato dello stampo, infinprecede a tagliare la gomma con
molta cautela eseguendo delle piccole incisiorguglora il modello presentasse

delle cavita, esse vanno eseguite in modo da iaav& il piu possibile, creando un

maschio e una femmina. (Pinton, 1999, pp. 309-313)

1.2.2 Preparazione cere e montaggio sull’alberino

Questa fase consiste nella riproduzione in sefi@mdotipo attraverso l'utilizzo di
cera da iniezioneldliao %% #l) che va a riempire lo
stampo in gomma riproducendo il modello origindle.
cera da iniezione deve essere di ottima qualide ci

deve essere esente da sostanze che una voltatbrucia

potrebbero lasciare dei residui che causano paresit

@
R

riproduzioni incomplete, inoltre deve avere unarmaio

NN

\&\\\

fluidita, non subire dilatazioni o contrazioni

Sty
S\

A%

compromettendo la sagoma originale e raffreddarsi

g

rapidamente a contatto con lo stampo, infine per

permettere una facile estrazione dallo stampo, é
Fig. 7: iniettore per cere a pressione  jmportante che la cera sia elastica. Una voltatadal
cera si passa all'iniezione vera e propria. Esstdue tipi di iniettori: il classico
iniettore per cere a pressione e il moderno vac(aumiettore per cera sottovuoto).
L'iniettore per cere a pressiongiya zhulaj < JEiEHHHL) € uno strumento che ha

il compito di portare a fusione la cera e di crearernamente la pressione

necessaria all'iniezione della cera negli stamgiainma. E dotato di una pompa a

® 1l cono d’entrata corrisponde all’estremita delalerdi iempimento, cioé all'estremita del bastanoaili
metallo al quale é stato saldato il modello.
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mano provvista di valvola, I'aria viene aspiratd’daterno e compressa sulla massa
di cera fusa che esce da un ugello (fig. 7). Quiestttore € ormai superato poiché
comporta alcuni problemi come I'incompletezza deideili, la presenza di bolle
d’aria e la difficolta nel riprodurre spessori dott

Il moderno iniettore di cera sottovuoto, chiamato
anche vacuumzfenkang zhulaj B 457 EHL), ha
superato tutti i problemi dell'iniettore a presseon
permettendo I'eliminazione delle bolle d’'aria e la
produzione di modelli molto fini. Esso é dotato di

un compressore che fornisce la necessaria

pressione e di una pompa a vuatbefikongbeng

H 7 %) che permette l'aspirazione dell'aria

Fig. 8: vacuum

presente dentro la gomma prima dell'iniezione
della cera. L'iniettore puo essere anche fornitouda centralina che comanda
automaticamente i tempi di iniezione, la tempeeatiglla cera ecc.(fig. 8)
Dopo la riproduzione in cera del prototipo si pasga
montaggio delle cere sullalberindaghu % 5 ) per
prepararle alla vera e propria microfusione . lesia fase
si dispongono le cere in una struttura formata ik hase
di gomma vulcanizzata e da un albero costituitouda

tronco o canale di colatgidoksu 7 17) da cui partono

tante derivazioni su cui poggiano i modelli in cérg. 9).

Fig. 9: alberino

II montaggio delle cere & un’operazione molto dghic
perché l'orafo deve riuscire a tenerle tutte irefindi circa 60°, mantenendo la
stessa distanza I'una dall’altra sia in senso orile che in senso verticdfe.

Nel caso fosse necessario alimentare con piu cdloggetto per ottenere un

raffreddamento piu lento, si aumentano le dimensidel piantone centrale

'°| rami devono essere inclinati verso I'alto perdggi dellidraulica: il liquido entrando dalla basleve
avere un percorso privo di curve eccessive e ngginenti che possono provocare turbolenze. Il mewin
del fluido in piu direzioni provoca vortici e poitss Inoltre il metallo fuso, entrando ad alta \aia, se trova
dei punti fragili da staccare li porta con sé vdisstremita, tali cavita provocheranno dei bualli modello
in oro.
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inserendo nel canale di alimentazione un ingroseemesi deve fare attenzione
anche alla grossezza dei canali di colgitaoksu ¢ 111) in rapporto allo spessore
massimo dei modelli da riprodurre: non devono essértroppo sottili altrimenti il
liquido si raffredda prima di arrivare al modelfg devono essere troppo grandi per
non avere un aumento dello scarto. L'importantehé nel canale di colata il
metallo resti fuso piu a lungo che nel pezzo, pdiemelle zone piu sottili e lontane
dal canale di alimentazione che comincia la sotiddione, avanzando
progressivamente verso le zone piu grosse. Seestimento o il metallo fuso sono
troppo freddi, si avranno porosita e pezzi incoriplen genere, il canale di
alimentazione deve sboccare sulla parte piu grdssmodello perché la regola da
rispettare € che la massa liquida deve passare gpissore maggiore a quello
minore e non viceversa. Proprio per questo, sedetio ha spessori diversi che si
succedono irregolarmente, € bene giungervi concpndotti saldati alle parti di
spessore maggiore. A volte perd non si puo seguiesta regola perché bisogna
tener conto anche della zona del pezzo dove van#uge il canale di colata
(jiaokou %E11): & sconsigliabile metterlo in parti in vista o mone difficili da
raggiungere con la limac@o #) durante la rifinitura. Nel limite del possibile,
opportuno montare sull’alberino modelli di carattche dimensionali uguali,
altrimenti, i pezzi piu sottili verranno posti reelparte superiore mentre quelli piu
grandi nella parte inferiore dell’alberino. Inoltrgarebbe bene non disporre troppo
vicino le parti piu grosse dei modelli perché vblre ritardata la solidificazione,
I'ideale sarebbe collocare la parte piu grossardimodello vicino a quella piu
sottile del modello adiacente. La distanza idegdeuna cera e l'altra dovrebbe
essere di circa 4-5 mm per fare in modo che il na&erefrattario riesca ad avere
tenuta come parete divisoria tra un pezzo e I'akela distanza e troppo breve, €
possibile uno sgretolamento del refrattario e la@oeicazione tra canali vicini.
Prima di passare alla fase successiva, la cera wattata con uno spray che ha il
compito di evitare la formazione di bolle d'ariardaote il riempimento del
rivestimento del cilindro. La cera diventa meno ellgmte e viene favorita
I'adesione del rivestimento al modello per unaaguzione perfetta dei particolari
(Vitiello, 1995 ,pp.405-407).
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1.2.3 Rivestimento in materiale refrattario
Dopo la costruzione dell'alberino con le cere agichiude il tutto con un cilindro di
acciaio dolce o inossidabile, che deve resistergpatuti cicli termici cui viene
assoggettato. | cilindri possono essere a supetigtia per il sistema a centrifuga
(ganying rénglian lign jigozhu /&N #5055 00 587F);0 a superfici bucate e con il
bordo ad una estremita per la vacumeétaUj "z Z#1). Le dimensioni sono varie,

e percio importante verificare che i modelli ina@on tocchino le pareti interne del
cilindro.

La fase successiva prevede che 'alberino vendabatp in una sostanza refrattaria
(naihw céiliao i ‘k #4 kl) che ha lo scopo di copiarlo in modo esatto e di
sopportare la spinta del metallo durante la fusiéggesto materiale viene spesso
chiamato “gesso”, in verita esso non e formatorsel#e da gesso, ma anche da
diversi altri componenti: una sostanza refrattatina sostanza legante e degli
additivi. Tutti questi elementi vengono impastati con acqsélldta (zhenglidshu
7&1%7K) a temperatura ambiente.

A questo punto, il refrattario va miscelato all'aeqcon l'ausilio di un mescolatore
a pale meccanicheji¢ofenji #i ¥y #1): & bene '
aggiungere sempre la polvere allacqua e r
viceversa poiché si formerebbero grumi indeside
che ostacolerebbero la necessaria consistenza |
e omogenea del rivestimento. Dopo la miscelazic ¢
il refrattario viene versato lentamente all’interhel
cilindro nello spazio libero tra I'alberino e lerpt

e sottoposto ad un processo di sottovuoto

avviene sotto una campana di plexigle

(chouzrenkongji 1 H 75 41), essa possiede un piat
vibrante che aiuta ad ottenere una compl Fig.10: campana per il sottovuoto
omogeneita della massa (fig. 10). Se nel cilindneesifica un abbassamento della

massa del refrattario dopo averlo vibrato, bisogmeovvedere a versare del nuovo
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impasto sino a raggiungere il bordo del cilindroAttualmente le aziende
specializzate nella fabbricazione di attrezzatwee lp microfusione hanno creato
anche dei mescolatori sottovuathdnkong zidong jiofenji 2 %5 H sh i # Hl):

sistemi in grado di effettuare la miscelazioneleagisamento nei cilindri entrambi
sottovuoto. Dopo che l'impasto e stato versato, allo scopo ati ihdurire il

refrattario, i1 cilindri devono essere fatti riposgoer un’ora se sono di piccole
dimensioni oppure per circa due ore se sono dimsmai maggiori,. Una volta che
il “gesso” si sara indurito, si toglie la base dingma vulcanizzata, il cui vuoto

diventera I'imboccatura per la colata del metalld@i€llo, 1995, pp. 407-411).

1.2.4 Eliminazione della cera

Si passa quindi alla fase dell’eliminazione debaac Dopo I'asciugatura, il cilindro
viene riscaldato in un forno scolacetas(a beéist@olu fii ki k5 5247) per eliminare
la cera e per liberare il rivestimento dall’acqube ccontiene e permettere
'indurimento del materiale refrattario. L’espuls® dell'acqua e della cera hanno
bisogno di una temperatura di circa 100-200°C, awdi per eliminare
completamente ogni residuo di cera e necessagaldare il cilindro fino a 700-

750°C. Per lo smaltimento di questi residui

€ necessaria una temperatura molto alta ed
anche la presenza di ossigeno che permette
la scomparsa dei residui carboniosi sotto
forma di prodotto gassoso. L'ossigeno puo

arrivare attraverso il condotto lasciato

libero dalla cera, attraverso la porosita del

rivestimento, oppure lasciando un po’

aperta la porta del forno scolacere.

| forni scolacere possono essere elettrici 0 a
Fig. 11: forno scolacere vapore. Il forno elettrico (fig. 11) e piu

S\

semplice da utilizzare: €& dotato di
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resistenze elettriche poste sulle sue pareti endaguiglia che supporta i cilindri
posti con la bocca rivolta verso il basso. Quardeera si scioglie va a finire in una
vaschetta attraverso un gocciolatoio. Il riscaldaimefino a 150°C avviene
gradualmente in 2-3-4 ore a seconda della grand#zizeilindri, se la temperatura
si alzasse troppo velocemente produrrebbe vaposicqgda e di cera che
danneggerebbero il rivestimento e le resistenzefaab. Oltre ai forni elettrici,
vengono utilizzati anche i forni a vapore che cstogio in un serbatoio d’acqua che
guando viene riscaldato produce il vapore neceassafar sciogliere la cera. Dopo
aver scolato le cere si esegue il trattamento terrdei cilindri che permette di
eliminare 'umidita superficiale ed interna del exddle refrattario e di aumentare la
sua resistenza per sopportare la spinta del mdtat | forni di cotturaliéishzold
Kaehn) utilizzati per il trattamento termico possonoezsselettrici o gassosi e in
grado di raggiungere temperature di circa 1000°@sspno controllare
completamente il ciclo di cottura portando i cilindalla temperatura finale
gradualmente, comprendendo dei periodi in cuiingii stazionano a temperature
prefissate. Dopo il trattamento nel forno scolacereilindri dovranno passare
velocemente al forno di cottura a 200°C, il forrawih assicurare almeno 5cm tra le
pareti e il cilindro per garantire I'uniformita tarca del cilindro, inoltre I'interno
dovra avere una buona areazione per permettereatice dei gas formatisi nelle
precedenti ore di riscaldamento. E molto importagitminare questi gas perché
potrebbero essere altamente corrosivi ed attacdarmeicamente le leghe d’oro.
Alla temperatura finale di 750°C, il cilindro dovra@rivare in 10-12 ore per
realizzare 'omogeneita della ricottutaiihw i& ‘K). La fase iniziale, da 0 a 300°C,
dovra essere molto lenta, con intervalli di pernmaaea temperature intermedie.
Quando il cilindro arriva alla temperatura di 7508iCconsiglia di mantenerlo tale
per una durata che va dalle due alle quattro oneh@ la fase di raffreddamento
dovra essere eseguita lentamente per evitare shockci (échongji #yHd) al
rivestimento.

Riassumendo le varie fasi:

1. Il forno scolacere viene riscaldato a 150°C, laacea a fusione e l'umidita

presente nel refrattario evapora. Questo riscaldtone effettuato lentamente
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perché la massima espansione del refrattario a delia avviene tra i 100 e i
150°C, in caso contrario I'eccessiva pressionegpbe causare la fessurazione
del refrattario. La cera viene raccolta nella vasizhnell’arco di un’ora e mezza.

2. | cilindri passano nel forno di cottura dove la paratura sale lentamente fino a
370°C, dopodiché 'aumento di temperatura e rapidaenere il refrattario si
espande fino al raggiungimento dei 600°C.

3. La temperatura raggiunge rapidamente i 730°C e itut#tsidui carboniosi e
chimici vengono eliminati tramite il vapore.

4. La cottura € terminata ma il refrattario deve essmffreddato fino alla
temperatura adatta a ricevere il metallo fuso taiet La temperatura finale che
deve essere sempre inferiore alla temperatura ldiifssazione della lega
metallica, dipende anche dallo spessore e dallmdodel modello. Se la
temperatura e troppo bassa, il liquido si raffreddena di raggiungere la cavita
e si avranno oggetti incompleti, se invece la taempea e troppo alta, sulla
superficie dell’'oggetto si formeranno delle porag®inton, 1999, pp.321-326).

1.2.5 Fusione

Dopo la cottura del refrattario non rimane che g@rta fusione la lega metallica
(héjin &%) ed iniettarla all'interno del cilindro.

Innanzitutto si dovra creare la lega da utilizzamégtti I'oro a causa della sua bassa
durezza e resistenza metallica non € mai impiedatsolo per la fabbricazione di
gioielli ma viene legato ad altri metalli che detérano una variazione di durezza e
colore. L'oro puro corrisponde a 1000 millesimiy pei I'oro a 750%0. equivale ad
una lega che per mille parti contiene 750 partiod fino e 250 parti di altri

elementit!

» La concentrazione di una lega si pud esprimerehana carati (Kt). Per carato si intende la
ventiquattresima parte della lega in esame, adreslega d’oro 18Kt & formata da 18 parti di or@4uparti

di lega e da 6 parti di altri elementi. Tuttaviagarato non viene piu utilizzato in Italia poichéarato & 41
volte piu grande del millesimo (1/24= 0,0416), éndu un’unita troppo grande per i metalli preziasi
sarebbe necessario ricorrere alle frazioni pardlgso.
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La lega Au-Cu-Ag (oro-rame-argento) e la piu usatgioielleria, ad essa vengono
aggiunti frequentemente zinco (Zn) oppure nichei).(Mo zinco viene spesso
aggiunto per schiarire il colore (da rossastrotagiallo), per abbassare la durezza
(yingdu fi# ) che puo presentarsi per raffreddamento all’arigee abbassare la
temperatura di fusione delle leghe d’oro da saldatu

Le leghe piu utilizzate in Italia sono:

- lega d’oro giallo Au 750 (18kt): € composta da &0t di oro, 160 parti di
argento e 90 parti di rame. E caratterizzata dahwana lavorabilita e una
resistenza abbastanza alta da garantire la terbtpaiello nel suo uso;

- lega d'oro bianco Au 750: pud essere composta @apasti di oro e 250 di
palladio (metallo dal costo elevato) oppure da @afii di oro, 190 di nichel e
90 di zinco, lega piu economica che grazie allagta di zinco riesce a
mitigare la durezza della lega e la sua tenderszaegpolarsi;

- lega d'oro rosso Au 750: formata da 750 parti di, a5 di argento e 205 di
rame. Variando la percentuale di argento e rarpedicreare I'oro rosa (Au750,
Ag 65-50, Cu 185-200 ). L’oro rosso € una lega dresistente all’abrasione e
facilmente lucidabile. La presenza di rame in uegal contribuisce pero
allaumento dell'incrudimento ji@ggong yinghuain L. fig 1k, ) del materiale
metallico, cioe alla diminuzione della sua dutilitPer rimediare a questo
fenomeno sara necessario un processo di ricotiwifaug i k), un trattamento
che ridona alla lega morbidezza e duttilita (Pint®09, pp.214-228).

Per creare la lega si dovra dividere il lingofiaghiding 4

J&%E) per avere I'esatta quantita necessaria. Poiche les

uno spessore consistente dovuto alla forma deitpottiera

(gangdingmd¥5E%), risulta difficile tagliarlo, esso percio

dovra passare attraverso la lavorazione di un laimio

(yapianjt J£ /7 #HL) che lo trasformera in un foglio con uno

spessore inferiore ad un millimetro. In questo médm
Fig. 12: crogiolo puo essere tagliato con una cesoia e pesato plinéste.

Ad esso viene aggiunta anche la giusta quantigagginto e
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rame in base alla lega che si desidera crearettdl verra posto in un crogiolo
(gangw 3 #®), ovvero un contenitore di materiale refrattarfiiy.(12) che sara
inserito all'interno di un forno elettrico ad indome nel quale avverra la fusione. E
buona norma porre nel crogiolo prima il rame egéato e poi coprirli con I'oro per
preservarli dall’'ossidazione. | tre metalli fondoim un intervallo di 124°C perché
il piu fusibile, I'argento, fonde a 961°C, I'orol®64,18°C, mentre il meno fusibile,
il rame, a 1083°C.

1.2.6 Iniezione

Attualmente, per accorciare i tempi, € possibilegege fusione ed iniezione
(jiaozhuéiE) nella stessa macchina. | sistemi pill utilizzatics
- sistema dinamico per centrifugaziomgr{ying ronglian lizn jizozh gk N 45 1%
BOBE);
- sistema statico ad aspirazione, detto Vacumeisuij( iz Z H1).
Il sistema di iniezione centrifuga trasferisce etallo fuso all'interno del cilindro
per mezzo della forza centrifuga. Innanzitutto,cilindro viene sottoposto ad
un’aspirazione dell’aria presente all’interno tréemina pompa a vuoto. La fusione
del metallo avviene all'interno di un crogiolgafgw %) e successivamente
I'oro viene trasferito all'interno del cilindro. Dante tutto il processo la centrifuga
continua a roteare, la velocita viene ridotta stdpo l'iniezione, in questo modo si
da un compressione al metallo solidificato provalaruna cristallizzazione
omogenea.
Un altro sistema utilizzato per I'iniezione € qoethiamato “Vacumetal”, e formato
da una campana metallica vuota che sostiene atiengta il cilindro dotato di bordi
per essere sostenuto. All'interno della campanassipile ricavare una depressione
tramite una pompa da vuotahénksongbéng ¥ 75 72). | cilindri adatti a questo
sistema sono forati lateralmente in modo da pospelkere i gas grazie alla
depressione creata. Il vuoto viene creato nel maoriarcui si versa la lega fusa nel
cilindro, in questo modo oltre alla spinta naturehe il liquido riceve per la forza di

gravita, si aggiunge anche il risucchio causatdadgbmpa a vuoto. Oggetti di
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piccole dimensioni e diifficile realizzazione sembrano avere un risultatigliore
con la centrifugazione, mentre fusioni piu groseegono eseguite con il sistema a

colata staticaxgsuji "% z #1). (Pinton, 1999, pp.328-332)

1.2.7 Sgrappolatura

Una volta completata la fusione, & necessario riaril rivestimento di materiale
refrattario, I'operazione va eseguita in modo rap&dsenza rovinare i pezzi fusi,
immergendo il cilindro in acqua fredda: in questodm avviene il distacco del
grappolo™ (lashu I ##) dal rivestimento. Se il metallo trattiene ancatel
rivestimento, si consiglia di investire il grappaton un getto d’acqua ad elevata
pressione (50 bar) ed in caso di ulteriore resrstenl sistema piu rapido e
sottoporre il pezzo alla sgrassatura ad ultras(@aoshengbs gmgx i# 7= 75 )
che con la frequenza di vibrazione del liquido acai 35kHz provoca |l
distaccamento completo del materiale. A causadlellata temperatura di fusione,
sulla superficie degli oggetti fusi compaiono deleacchie nere, segno di
ossidazione, che sono presenti anche sui canalbldta e sul serbatoio centrale.
Poiché questi scarti vengono utilizzati anche endlisioni successive bisognera
asportare I'ossido con un bagno di decapagsioni 27t) formato da una parte
di acido cloridrico e dieci parti di acqua. Gli atini vanno immersi in un recipiente
contenente il bagno caldo di decapaggio e agi@ti J® minuti, in seguito essi
vengono risciacquati in acqua, immersi in una sohe alcalina che elimina I'acido,
risciacquati nuovamente ed asciugati. Si procededgalla sgrappolatura cioe la
separazione degli oggetti dal canale di colata iteatiuso di particolari tronchesi
(jian BY) o cesoie (Pinton, 1999, p.334).

12| termine italiano “grappolo” viene utilizzato o sinonimo di “alberino”.
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1.3 Rifinitura

Dopo aver finito il processo di microfusione, sspa all'assemblaggio dell'oggetto
con i vari pezzi di cui € formato, ad esempio amltongiunzione t{aohuanilk#f),
chiusure a cassetthgxing gukouBZE94), ecc. Segue la rifinitura dell’'oggetto
attraverso altre lavorazioni artistiche ed infimellicidatura gaoguing #>%t) per
cancellare tutte le tracce lasciate dalle variedazioni e per rendere piu brillante il
gioiello. L'orafo utilizza una serie di strumenti sostanze abrasive per dare la

rifinitura desiderata all’'oggetto lavorato.

1.3.1 Lavorazioni artistiche

Tra le tante lavorazioni artistiche da eseguireaaodopo la microfusione vi sono:

- L'agemina poxing huwéni Z4£40): una decorazione mediante incastro per
battitura a freddo di fili di argento o di oro irpgositi solchi. In generale
comprende ogni decorazione mediante incastro dnetallo piu tenero su un
altro a scopo decorativo. E un tipo di decorazionelto antica, risalente
addirittura al 1500 a.C. (Vitiello, 1995, p.312).

- Il cloisonné ({ingtailan 3 7 ¥ ): una lavorazione di origine orientale
antichissima. Si costruisce il disegno mediante fuetto metallico di
dimensioni varie che viene opportunamente sagomatdato sulla superficie
dell'oggetto. In questo modo si creano delle cagha verranno poi smaltate
nei colori prescelti (Vitiello, 1995, p.525).

- La filigrana huasi {£22): & una successione di grani o perline ottenutta da
torsione di un filo o di una lamina d’oro usandotenagliolo ¢ian%H) (Vitiello,
1995, p.313).

- La granulaziong{nzhili 4:¥k¥i): & una decorazione che utilizza granuli d'oro
ottenuti a tutto tondo da metallo fuso e che veogpoi saldati insieme
(Vitiello, 1995, p.319).
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- L'incisione (uanke # %1): € una decorazione resa indelebile per asporto di
materiale. L’incisione viene ottenuta con degliegti appuntiti chiamati bulini
(digokedzo %1 7]) (Vitiello, 1995, p.335).

-l niello (wizyin %4R): € una miscela che include zolfo, rame, argerpmmbo
che viene usata a scopo decorativo su oggetti aiooargento. Viene posto
lungo i tratti incisi dal bulino per dare proforalit

- La smaltaturaf@lang¥#:¥K): & una finitura superficialebigomian chili 3% [ 4t
) che consiste nell’applicazione di paste vitresjme sintetiche o particolari

polimeri, all'interno di cavita dei gioielli. Pelepmettere I'adesione dello smalto,

il fondo deve essere adeguatamente preparato.

1.3.2 Finitura superficiale

Vi sono diverse tecniche che permettono una parfatitura superficiale, a tale
scopo l'orafo utilizza una serie di utensili (ad Eslime), macchinari e materiali
abrasivi moéliao & kL) per rifinire 'oggetto. Gli abrasivi sono delleostanze
granulose adatte a levigare e lucidare per ateitsuperfici dei metalli, per effetto
di asportazione superficiale di materiale. Essiotvavere una durezza elevata,
essere uniformi e avere una granulosita adeguatavalo da eseguire, inoltre
devono resistere al calore prodotto dall’attritdi. &brasivi possono essere naturali
(sabbia, diamante, quarzo ecc.) oppure artific{@etro, smeriglio, diamante
artificiale ecc.). La sabbia € uno degli abrasafunali piu economici ed efficaci, il

suo impiego come abrasivo viene chiamato sabbigparshi Mif). La sabbiatrice

(penshiji WiHbAL) € una macchina il cui ambiente di lavoro € erooetpercio
permette un’efficace protezione contro la polvérerafo infila le mani all'interno
di due guanti di gomma e attraverso una finestigpdzione puo osservare la
lavorazione; un ugello centrale fa uscire la sabldialta pressione. Un’altra finitura
superficiale € la lucidaturgpfoguing #i7%), essa conferisce al pezzo dei toni di

luce che contribuiscono a far risaltare il coloradrillantezza. Un tempo veniva

fatta a mano, oggi invece le é subentrata la |acacdaelettrica damod pioguingji
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FTEEIEHL) che permette di accorciare i

tempi e di ottenere consistenti recuperi di

materiale prezioso. La lucidatrice é
un’attrezzatura inserita in un piano di
lavoro che ha un motore elettrico in grado
di ruotare sul suo asse dei dischi formati
da delle spazzole (fig. 13). Per poter

recuperare il pulviscolo di oro causato

dall’abrasione, c’@ un cassone di raccolta

che aspira il materiale prezioso. Sono

disponibili spazzole di varie grandezze e
Fig. 13: lucidatrice elettrica materiale diverso a seconda della funzione

che devono svolgere. Dopo aver levigato e
lucidato la superficie e in preparazione di altesifcome la saldatura e |l
decapaggio Swinxi g %), si rende necessaria I'operazione di sgrassaddra
ultrasuoni ¢hzoshenghy qingx i 7= i/ ¥E). Al giorno d’oggi sono a disposizione
diversi metodi di sgrassatura ad ultrasuoni chkzzdno particolari solventi o
soluzioni calde. La sgrassatura avviene all'intednana vasca in acciaio inox che
contiene la soluzione detergente scaldata a ci0a(, alla vasca sono collegati dei
dispositivi che emettono dei segnali sonori alémmo del liquido ad una velocita di
circa 1,5 km al secondo e una frequenza di 20-4f) KHiesti ultrasuoni producono
delle bolle che scuotono le particelle di grasascehdole staccare dal gioiello.
Ultimata la sgrassatura € opportuno asciugare ggetti affinché non rimangano
degli aloni. (Pinton, 1999, pp.289-299)

1.3.3 Finitura galvanica

La finitura galvanica o galvanostegidigndu H. %) € una tipologia di finitura
superficiale particolare, che permette di ricopure metallo con uno strato di un

metallo piu prezioso sfruttando l'elettrolisi. Imaivasca contenente una soluzione
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del sale del metallo da depositare, sono immersiedettrodi: il catodo e costituito
dall'oggetto da ricoprire, mentre lI'anodo €& costitwlal metallo che deve essere
depositato. A questi due elettrodi viene imposta a differenza di
potenziale mediante un generatore di corrente. dlin ¢ondizioni i cationi del
metallo da depositare si muoveranno verso il cat@@oicato negativamente),
mentre gli anioni si muoveranno verso l'anodo (@dd positivamente). Ai due
elettrodi si hanno i seguenti fenomeni. acquistelditroni al catodo (riduzione) e
produzione di elettroni all'anodo (ossidazione)l &todo si depositano quindi i
cationi, che acquistano elettroni all'anodo e asfirmano in atomi metallici. In tal
modo il catodo viene lentamente ricoperto da unilsostrato metallico mentre
l'anodo viene Ilentamente consumato rilasciando ioim  soluzione
(http://it.wikipedia.org/wiki/Galvanostegia).

Questo processo viene utilizzato per proteggereoggjetti dalla corrosione, ma

anche a scopo decorativo, come avviene per lautargalvanicadiandu dujn &
PEHE4), in cui l'oggetto viene coperto da strati sasslimi di oro, oppure per la
rodiatura @uldo $%%&), un processo che utilizza il rodio per dare aritezza all’'oro

bianco e all’argento .

2. Incastonatura

L'incastonatura Xianggian 4 i), chiamata anche incassatura o incastratura, €
I'operazione di finitura dei gioielli con le piethe vengono introdotte e fissate in

apposite sedi chiamate castdmigshizud 17 J#2).

2.1Strumenti

Gli strumenti necessari per eseguire I'incastor@asano:

Bilancia dianz tianping#.+k-F): a lettura digitale decimillesimale, ¢
necessaria per la pesatura delle pietre e la difivé dei caratikglz 7 f7).
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FresettaxXidao %t /J): & un utensile formato da una punta con bordigatj che
ruota sul proprio asse per mezzo del motore dirapaho, ha una funzione
abrasiva. A seconda della funzione che svolgonst@s fresette di forme
diverse (cilindrica, a palla, a punta, a cono, )ecc.

Morsella (iezi &:+): € una pinza che viene usata per prendere leepéet

piccoli oggetti.

2.2 Le pietre

Non esiste un metodo universale per valutare tat@aratteristiche di una pietra

preziosa, percio di volta in volta si devono preede considerazione determinati

fattori a seconda della pietra che viene valutdimica eccezione e rappresentata

dal diamante che viene classificato attraversotguéattori precisi, le 4C: taglio

(cut), colore €olour), purezzadlarity) e pesodarat).

Taglio @iege V]#1): indica sia la forma data alla gemma che le przipai del
taglio. Esistono numerosi tipi di tagli, alcuni &darincipalmente ai diamanti
come il taglio brillante raingliangshi zhuoxingl == z0B ), il taglio briolette
(leidi zhudxingH % B %) ed altri adatti anche ad altre gemme colorateecbm
taglio rettangolare a gradirji &tzshi zhuoxing (1) o il taglio cabochon
(htimian zhuéxing/R B A). Il taglio & importantissimo perché grazie alle
angolazioni che vengono date alle varie faccegemptte alla pietra di essere
pill 0 meno brillante a seconda dell’indice di ricme ¢héshél #15}%), cioé

il rapporto tra la velocita di propagazione dellad nell’aria e la velocita di
propagazione nel mezzo.

Colore : e un elemento importantissimo per la valutazioneummlhh gemma
perché una leggera variazione della tonalita pumbiae notevolmente il
valore della pietra. Esso viene utilizzato anche lpevalutazione di gemme

diverse dal diamante e descritto attraverso i reritetonalita géxiangtetf ) e

saturazionesgdutt. ). Per valutare la tonalita si usa una scala dal@, alal
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colore piu chiaro al piu scuro, la saturazione aeveappresenta l'intensita del
colore, da debole ad intenso. Per classificareamdnti in base al colore, si
dovra confrontare ogni pietra alle pietre di parsgoMaster Stonesin
condizioni di luce standard. La scala dei coloti diamante va dalla lettera D
per diamanti perfettamente incolori e molto raaakZ per diamanti con
colorazione intensa.

- Purezzajingdui#)¥): & il grado di trasparenza ed omogeneita di uetgp Al
suo interno non devono essere presenti inclusio@mgiti 9 2 14), cioe
fratture o corpi estranei che vengono notati usamu speciale lente a dieci
ingrandimenti. La scala della purezza indica lasenza, il numero e la
posizione delle inclusioni nella pietra, parte dehdo massimo FLflawlesg
con nessuna inclusione interna o esterna di qgalg@nere visibile a 10
ingrandimenti da un occhio esperto, fino al gradoimo I-3 (included3) con
inclusioni fisibili ad occhio nudo che diminuiscona brillantezza e
compromettono la struttura del diamante.

- Peso: il caratok@lz 7@ $i) e l'unita di misura della massa delle pietre jose.
Un carato corrisponde ad 1/5 di grammo, cioe a @)2(®e la pietra € molto
piccola si usa il “punto”, la centesima parte datato’®

(http://Iwww.myluxury.it/articolo/la-classificaziordei-diamanti-e-il-loro-prezzo-

foto/37429/)

Il prezzo dei diamanti viene stabilito a livellaémazionale dal listino Rapaptrt

il listino della Borsa dei Diamanti che viene pubato ogni settimana. Esso prende

in considerazione solo 3 delle 4C: peso, colorerezza, alle quali vanno aggiunti

il taglio e la certificazione. Le certificazionitpconosciute sono I'HRD (Hoge

Raad voor Diamant) e il certificato IGI (Internated Gemological Institute),

entrambe emesse da istituti con base ad Anversajdeyata la capitale mondiale

dei diamanti. Esiste anche il certificato emesdoGla (Gemological Institute of

America) con sede a Los Angeles, istituto che heentato il sistema di

classificazione internazionale.

13 Fin dall’antichita veniva usato il carato cometardi massa delle pietre preziose, esso derivausaltei
semi di carrubo: semi di massa relativamente ctstere venivano utilizzati per pesare le gemme.
“VVenne creato nel 1978 da Martin Rapaport per aweadista oggettiva dei prezzi dei diamanti.
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2.3 Tipi di taglio e incastonatura

La fase del taglio di una gemma é fondamentalehgenafluisce sul valore della

pietra in quanto determina la nostra percezione el colore e della sua

brillantezza. Il tagliatore percio deve valutare Isi forma piu adeguata per esaltare

la bellezza della gemma, sia le dimensioni dellama finita, dato che il valore di

una pietra dipende anche dal suo peso. Il tagloedalta al massimo la bellezza

dei diamanti e il taglio a brillante, mentre le geencolorate non hanno un taglio

ideale, si dovra considerare di volta in volta geal taglio piu adeguato in base

alla forma e alla qualita della pietra. La lavoosza delle pietre preziose si basa sul

processo dell'abrasione: vengono utilizzati dei enati in grado di abradere le

pietre di durezza inferiore, tra i quali il carbudosilicio e il diamante che e |l

minerale piu duro che si conosca. Microcristallidthmante vengono applicati su

utensili come le lame da taglio e le mole abragpermettendo che quasi tutto il

processo avvenga a mano. Dopo aver tagliato clamie il pezzo grezzo, segue la

levigatura della pietra con mole abrasive ed infur@ serie di lavorazioni di

rifinitura e lucidatura che porteranno al pezzatdénOgni tipo di pietra, avendo

caratteristiche diverse, richiede utensili e tipaldrasivi diversi.

| cinque elementi principali di una gemma sfactatsono:

- Tavola (adimian&1f): la superficie piatta sulla parte superiore dh yoetra; la
sfaccettatura piu larga.

- Corona guanbujs ) la parte superiore di una pietra, sopra la catu

- Cintura gaobuf#:%): il bordo esterno di una pietra, dove la coramgontra il
padiglione.

- Padiglione {ingbu5=3f): la parte inferiore di una pietra, dalla cintatbapice.

- Apice (dijianJK4R): la parte pit bassa della pietra che appare aoraepunta o

una costura. A volte puo essere tagliato(Young92p®30).
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Tavola

Corona .
- Cintura

Padiglione

Apice
http://lwww tiffany.it/Expertise/Diamond/Glossary.aspx

Esistono quattro tipologie principali di tagli:
Taglio brillante (ingliangshi zhuoxing = =X AY):

Padiglione I\r //
STV

naturale della pietra, convogliando i raggi luminc
verso il centro della gemma e ottenendo lo sfawi |

tipico di questo taglio. E formato da 57 faccette

I'apice (fig. 14)
- Taglio a gradini j{etishi zhudxing/i =B ) e

adatto ad esaltare il colore della pietra e r

particolarmente indicato per esaltarne la ¢
.-"'-". .'\-
.

brillantezza. Varianti del taglio a gradini sono ..
taglio a baguettechéngjiétz' ZhUéXllng{l/(le\*%Bﬁﬂ), Fig. 15: esempio di taglio a gradini

costituito da rettangoli allungati e il taglio a eraldo

(zimetlii zhuoxingtl BEZR B ), un taglio a gradini
rettangolare con angoli tagliati in diagonale perace

una forma ottagonale (fig. 15).

- Taglio briolette [gidi zhuoxingHi# B #): & un taglio

con la corona superiore allungata in una formaaaor Fig. 16: taglio briolette

53



e il padiglione arrotondato, coperto di facceti@ngolari o rettangolari (fig. 16).

- Taglio cabochonhimian zhudxing B AY): € un taglio a forma rotonda, con

una superficie convessa sulla parte superiore e pigida inferiore. Viene
utilizzato per le gemme di colore non particolartegoregiate perché ne esalta
la tinta (Young, 2009, pp.230-231).

Oltre a questi tagli principali ne esistono moltiiai piu famosi sono:
- Taglio baguette ghangjiti zhuoxing £ Fir 156 2% 14):

appartenente alla famiglia dei tagli a gradini, =1 T 1
rettangolare, di forma allungata, con la parte sope ‘ |
piatta (fig. 17). Vengono tagliati a baguette indéamti e N =

tutte le pietre che hanno questa forma allo steg¢azp, Fig. 17: taglio baguette
infatti comporta una perdita di peso minore rispettl

altri tagli. Le pietre tagliate a baguette in genapn vengono utilizzate come
pietre principali, ma piuttosto servono a contoenarpietra centrale.

- Taglio a rosaréigu zhudxingl BEB A): chiamato in questo modo perché la

pietra tagliata a rosa assomiglia ad =———
. . . . . \\/7'\.\/\\ Traverso
bocciolo, e simile al taglio cabochon cc ;‘4@ A\ /\ A\ Fondamentl
'-_\‘.-"_ / \é{_& i ﬂ‘\‘{\\ Corona
i /\.\ TR - stella LN

24 faccette triangolari sulla parte superig (Y \}\ N WAVANY

: . . . LA,
mentre la parte inferiore e piatta (fig. 18, Taglio a rosa

Attualmente viene utilizzato per pietre Fig. 18: taglio a rosa
modesto spessore a causa dell’'elevata
perdita di peso.

- Taglio fantasiafuashi zhuoxingt X\ B Y): & stato inventato per conservare il

massimo peso di gemme a forma irregolare. Creardifti effetti ottici come |l

taglio a specchio e a prisma e puo essere unantedatagli esistenti.

Il passaggio successivo consiste nell'incassatiiadgiantEix) delle pietre, cioe
l'inserimento delle pietre nel gioiello. Questa m@oONe viene eseguita

completamente a mano ed € molto delicata perchénme viene eseguita
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correttamente la pietra potrebbe staccarsi. Eisttimersi tipi di incastonatura

(xianggian# i) a seconda dell’oggetto e dell’effetto che si euoitenere:

- Montatura a griffe Zhioxiang JINEE): utilizzata per pietre sfaccettate trasparenti

perché solleva e mette in mostra la gemma. E laahaa tipica dei solitari. E
formata da delle griffe saldate al castone in mddanantenere la forma e la
stabilita della pietra. Ogni griffe dovrebbe avergla parte inferiore e poco
distante dalla punta una scanalatura realizzatainarfresetta in cui adagiare la
pietra. La montatura viene realizzata premendosteemita delle griffe sul

bordo della pietra.

- Incastonatura a granettelifgxiang %] £E): utilizzata per cabochon, pietre

sfaccettate, perle intere o a meta. Il metallo &igrwassato per ricevere la pietra
che e tenuta in posizione da minuscole perlinevatzcesellando dei gancetti
di metallo con un bulino e dando loro la forma drlme con un granitore. Le
granette vengono posizionate sul bordo della pratenerla in posizione. Le
pietre sfaccettate devono essere sistemate inacé&esate di modo che la
corona sia allo stesso livello della superficie metallo.

- Pave (ixizng %%): & un tipo di incastonatura che usa la montadugeanette,
con la differenza che le pietre vengono sistemationvicine I'una all’altra con
una piccola quantita di metallo che le divide

- Incastonatura a canalgufdaoxizng #i&#%): € usata per bloccare file di pietre

quadrate o0 a baguette. Nei bordi del canale vendgaglati dei listelli e il
metallo viene ripiegato per bloccare la coronaedpiétre su due lati. In questo
modo le gemme vengono fatte combaciare creand&fetstoecontinuo.

- Flush @idingxizng 5% Jii %): chiamata anche montatura gipsy, sul gioiello
vengono praticati dei fori piu piccoli del diamewlella pietra e con una fresa
tonda della stessa dimensione della pietra si rumunetallo a sufficienza per
alloggiare la pietra sino alla corona, la tavolardbbe essere alla stessa altezza
della superficie del metallo. In seguito si ripidgastriscia di metallo attorno

alla pietra e la si pressa sul bordo.
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Incastonatura all’inglesebgoxiang £ 4#): € un supporto circolare continuo

attorno alla pietra. La pietra viene adagiata sibtbordo del colletto che viene
assottigliato con una lima e pressato sul bordadgtmma fino a bloccarla.
(Young, 2009 , pp. 330-339)

Dopo il processo di incastonatura, l'oggetto dowassare attraverso una
pulitura finale ed un getto di vapore che eliminarte le polveri residue. A

guesto punto il gioiello & pronto per essere immesd mercato.

56



SCHEDE TERMINOGRAFICHE
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TERMINE DEFINIZIONE CINESE CONTESTO CINESE CONTESTO ITALIANO DEFINIZIONE ITALIANA TERMINE
CINESE ITALIANO
1. AR BEEZIEREN SR LL | AT EN RS R | Durante la scelta della pietraSi chiamanclusioneun corpo| Inclusione
baoguwti WEL R 447, Rk . THASHE. HREHE. 1K | bisogna evitare le pietre cheestraneo rimasto incapsulato
TERRSE. 52 N e R P Ak hannod!e jnclusioni vicinoQ la | in una gemma.
. sina. ) b AT A A zona di incastonatura. Queste
E;t:;t'[l%i/g::%%igﬁecf:hf;1§/blog" s AR L E inclusioni possono presentare Lighttp://www.bloomed.it/inclusi
(http://baike.baidu.com/view/1g "1SCHI0 dirottura per la pietra. | one/)
06106.htm) (http:/Awww.diamant-
gems.com/italiano/acheter-
pierre-precieuse-couleur.php)
Le inclusioni vengono
definite caratteristiche
di purezza. Esse contribuisconp
a determinare l'identita e la
qualita di una gemma.
(http://www.minerali.it/articolo-
scientifico/Diamanti-le-4C-
/Diamanti/b27c8d38-f679-4080-
9708-11add0f20867/Clarity-
purezza-.aspx)
2. fuEE BERIBTTTH—ME BT | S8R ESERAFIIRMES | [...]JUna volta assestata la pietrial’ incassatura all'inglesee un | Incassatura
baoxiang S EROEEAMEL, 2 | 4, JENEATHERF, B, allinterno del castone per circa supporto circolare continuo | all'inglese
S S A A DS AE. | PSR, meta spessore del borolllo, quest%ttoc;nodalla piﬁtra aVﬁnte un
B R T A b s | ViEne ripiegato a martello controbordo di metallo anc 'esso
(http://blog.sina.com.cn/s/blog | o mife 3 4 J& 142 7 (1. . la p:etr_a in rr|10dq d%blﬁcl::)caga e continuo che la trattiene.
661815ch0101je4n.html) R T RIE EIAFE | Lo o ascandofbordo _ N
= Mk ucido. (http://www.labaiadeigioielli.i
Ay EEA AL 355 | Lincassatura allinglesenon é | t/Incassatura_e_Incastonatura

S8 W ORI,
NIXRFARK, HITEEAE
R, FI ANV ERTUOUR 5)
BEARY .

consigliabile data la pressione
che viene fatta anche sugli
angoli che si potrebbero
rompere. Viene utilizzata in
prevalenza per anelli e
braccialetti perché evita quei

.aspx)
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(http://baike.baidu.com/view/46
2740.htm)

fastidi d'impigliatura che si
verificano con gli altri tipi
d'incassatura. Viene chiamata
anche incassatura a colletto

(http://www.labaiadeigioielli.it/I
ncassatura_e_Incastonatura.a

X)

5p

3. EHME AR —MAHRERIE EW | BT RSN EANRAEES | Il castonepud essere formato daCastone parte dell'anello ove| Castone
bioshizuo A BT IR RS A FERE |, Ay | una cavita coronata da un sottiles posta e fissata la gemma.
A, TR T A M bordino che si ripiega sul 3
(http://blog.sina.com.cn/siblog | sp#s, [ i T i Ji 5 Fl Ak contorno della gemma o da (http://www:.treccani.it/vocabq
661815cb0101je4n.html) RS piccole Q”ff?1 che trattengono lalario/castone/)
Yo, WITRAEA RIS f | Do PPNt
e, WMAETHERENE: | (http://Iwww.treccani.it’/vocabola
RIS —FPRETT A E AL | rio/castone/)
ANRE A E A7 I A BRI
7 SR B AR v f ) B Il castonead anello si impiega
guasi sempre per pietre incoloti;
(http://www.xjishu.com/zhuanlif € SEmpre circolare altrimenti
04/200620059205.html) prende il nome di bastina.
(Oreficeria moderna: tecnica —
pratica, p.552)
4. ke EEREAT I A B SR I b 7R f F BH e gk E BAsz | | forni sono delle attrezzature | | forni utilizzati per il Forno (di
beishioll W, A R, R | AT DY B ER )\ YRR IR e |, | dotate di sofisticati meccanism| trattamento termico dei cottura)

Tty AR A R
B, MHERE I B -

(Shoushi zhizuo gongyi, p.17)

KR Rk =,
A LR A DY AR

(Shoushi zhizuo gongyi, p.17)

di programmagzione elettronica
capaci di controllare
completamente il ciclo di
cottura portando i cilindri alla
temperatura finale
progressivamente e lentament
con periodi di stazionamento a
temperature prefissate.

, Cilindri possono essere di
fonte elettrica 0 gassosa,
capaci di controllare
completamente il ciclo di
cottura dei cilindri.

D

(Tecnologia orafa, p.325)

(Tecnologia orafa, p.325)
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5. KM FEAA B & TR E ST | —RE N EmEAES P | La sabbiatura, come la Finitura superficiale: Finitura
bizomian chili VERE L ER. R, FhiR:, —FhNT X 4 | rodiatura, € undinitura operazione che ha lo scopo di superficiale
VH. A, , RAIERTANER . Bk, % superficiale che con I'indosso | eliminare le irregolarita
' . e s~ 5 | tende a modificarsi. superficiali dei pezzi lavorati,
. AR, PBHRERS o .
(http://baike.baidu.comNiew/69 w1y, 2% 573 4 1 1 T 275 ovvero di ridurne la rugosita.
6607.ht 3 S . . .
m) EXN ﬂljg@})(ﬁ@i%ﬁfi (http://www.pomellato.com/it/cu (http://www.treccani.it/enciclg
H, RABFEGHS . JEEELE | stomer-care/faq) pedia/finitura/)
P FRT B AT 50 ) I Ak
4. AR RN EE &k | Lafinitura superficiale
MGE LR cancella tutte le tracce lasciate|
dalle varie lavorazioni per dare|
(http://baike.baidu.com/view/eq brillantezza all'oggetto.
6607.htm) )
(Tecnologia orafa, p.289)
6. HIEAES WIEAESCNFEAMIE, [FAK | [ ELMTEEE R 4% | Insenso generale comprende | L’ageminaée una decoraziong Agemina

boxing huawén

EARZL L AR N TR RHE &I SR 2L
fh <) o

(http://blog.sina.com.cn/s/blog |

6b2alfca0101lmm9.html)

AFIERaEd, s AL
BN, FEAR b D
Wi, A R F R B
WEBE, HWAREL T
MFEFEEF AT AR

U 4 R 2 R B A R IR
T, AR S X
SEE| . BN, PHPEF R
P2 S5, 18 H SR BRI
PN GECIRE S 37 23§t
(damascening) AT BI{E Hi 2%
WEAR, REERHHET TREX
WP L. B T2
FARE ST 855 T]8)
HHPE) L, IR
JE I S [ A I

(http://blog.sina.com.cn/s/blog |

6b2alfca0101llmm9.html)

ogni incrostazione mediante
incastro di un metallo piu tener
su un altro a scopo decorativo.
Quando lageminanon

attraversa il metallo in cui vien¢

fissata bisogna approntare i
solchi o gli spazi che dovranng
accoglierla; ci sono vari modi
per farlo. Le sedi possono
venire preparate in fusione, a
stampaggio o a cesello. Il pezz
di metallo che formera l'intarsig
viene tagliato per corrisponder
alla forma della sede.

(La lavorazione dei metalli:
oreficeria, argenteria e tecnich
complementari, p.150)

mediante incastro di fili o
olamine di argento o di oro in
appositi solchi o nicchie a
sottosquadro.

(Oreficeria moderna: tecnica-
pratica, p.312)

o

D

1%
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7. KB

chéangjeti zhudxing

KMBEBR: SMEEKTTE,
W /NS N .

(http://course.cug.edu.cn/cugF

KRR BRAY (17 2L I 1) 5 ST
B FEF R L LR, A
IR MR A B NN
PR i A R SR T IRAR AE DT

o

Taglio baguette Rettangolare,
con la parte superiore piatta,

deve il suo nome al tipico filone
di pane francese, di cui ricorda|
la forma allungata. Appartiene

Il taglio baguettee un taglio
dalla forma rettangolare lung

> e stretta utilizzato per pietre ¢

piccole dimensioni.

Taglio a
a baguette

it.lzg;.:esm?;l;t/tutonal/chaptOZ/ch‘_.Ezk%ﬁ;o %%’J }\leﬁ,u F lala famiglia dei tagli a gradino| (http://www.innovhub-
AR E] TR RN | ed & uno dei tagli pit antichi @ ssi.it/web/divisione-
RN TS PTBE tradizionali, in quanto offre innovazione-e-
19124 LAHT M ER £ F/&2 A2 | alcuni vantaggi non trascurabil|: cisgem/diamante-taglio)
O RS KRR B B R 145 | infatti € realizzabile anche con
FH. strumenti e tecnologie modestif¢
comporta una perdita di peso
(http://ww.douban.com/note/2 Minore rispetto ad altri tagli.
46430951/) (http://www.candidooperti.it/HT
ML_FILES/articoli-
CULTURA/piccolo-dizionario-
tagli.html)
8. HBAEEIELE HBEREGR LA HEERAE | EEREE RS T ERE Lo sgrassaggio ad ultrasuoné | Lo sgrassaggio ad ultrasuoni|éSgrassaggio ad

chaostengld dingX

BT R ER, Ei5)=
ooyt FEMIEREEH
.

(http://www.baike.com/wiki/%E
8%B6%85%E5%A3%B0%EG6Y
B3%A2%E6%B8%85%E6%B4
%97)

. A BOR LA IR =K
AL S PR IR T
20128 604X, FERLFHHI
W, BT TR,
PRI e 02 FL IR A PR AR AL
Ko FesE M LA 7 i AN ER
P, HAMK . BT T
Ak A R, F AT
JeasfFIR HANTT, N
LR DLRHT B BT e AR
T P I L YR ) A R A A P A7
it — e, BN, i
I IZHT A

(Shoushi zhizuo gongyi, p.22)

un‘operazione di lavaggio
elettrochimico in cui si
scompongono le molecole
oleose e grasse da una superfi
metallica che, generalmente, &
stata lavorata con tornitura e
fresatura, oppure tagliata e
forata con macchine
automatiche che sfruttano com
liquido refrigerante acqua +
olio, olio minerale leggero o
olio sintetico.

(http://ww.lavatrici-
ultrasuoni.it/sgrassaggio%20ul
rasuoni)

un procedimento di pulitura
che attraverso gli ultrasuoni
scuote le particelle di sporco

cfacendole staccare dal corpo
dell'oggetto.

(Tecnologia orafa, p.300)

e

ultrasuoni

9. EMPIHE
chaostenghod gqingxi

Vedi scheda 8

Sgrassatura ad
ultrasuoni
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10. =AML

HARZENR AT RN,

ABRRIT 5, 5 A

Campana per il sottovuoto:

La campana per il

Campana per il

chouztenkongjt TENVE T S —HoPaR, P | BEESHLT R A A dimensioni campana @ cm 23, sott(_)vuotoé una campana di| sottovuoto
B AR RI e, AL | [ AN i | ezzecn 20, Fompa s woto pledgiass dove awene un |
LR g A 2 Il > E] Lk AR BR A B YR A ) , o
EGRE VGRS R %I}E%;i;i%ﬁ%”gg litri/minuto. Valvola per la una pompa, un piatto vibrante
(Shoushi zhizuo gongyi, p.16) w " IV/‘\ J‘f;;\‘ D'E‘j s regolazione dell’'aria ed aiuta ad ottenere una completa
gongyl. p- ﬁ*ﬂﬂ%*ﬂ{ ey ﬂﬁgéf—’i indicatore di pressione. omogeneita della massa.
Bty fES. R, EA | Pressione max 4 bar.
JUEB T, HRZEH. (Tecnologia orafa, p.323)
(http://mvww.mealli.it/c/fusione/q
(Shoushi zhizuo gongyi, p.16) | ampana-per-il-vuoto)
11. %k WRFTTHEHR—F, —KE | HisETES, RN & Lalima termina con una punta| Lalima € un utensile a Lima
cuo B2 R, | M, XEET4TH— aguzza (codolo), che viene taglienti multipli che serve pef
SEE R EYEMRE DT, K. (HE T SR R LB gene_ralm_ente infilato su un asportare materiale.
G T, FLMEHIm ek | Tamco di legho. La parte .
(http://zh.wikipedia.org/ikil% | 44 Hukse NI . A opposta costituisce la parte (Tecnologia orafa, p.294)
E9%8A%BCYES%88%80) o ° attiva della lima. | numerosi
ﬂj%”é@%’ %m%j(d\$~, % | denti ricavati sulla barretta
D AN 2 ST E A e servono ad asportare il truciold.
P =k, PR, B#. | La dentatura sitrova su
entrambe le facce della barretta
(Shoushi zhizuo gongyi, pp.6-7) ed anche sui fianchi.
HimL A FTH 8, K#JE T | (Tecnologia orafa, p.294)
ST, LEMTEGRER
B, SRR | e uperticie piana
BRI %é%%?; oL lalima viene adoperata seconc'o
W, B2 RARESE . B |5 composizione di due
?ﬁ’ﬁﬁ%ﬂ{’ﬁ%tlﬁf&%%}ﬂ )< movimenti: uno di traslazione
T, ProfE R 4% | ed uno di rotazione mantenendo
RN lindice destro disteso sulla
lima.
(http://www.bavlo.com/Educatip
n/Article_11002.html) (Oreficeria moderna: tecnica-
pratica, p.131)
12. FTEHEHL WO A2 M, FHRT | HifigE. 8655178 | Per ragioni di sicurezza, in lacidatrice elettrica & Lucidatrice
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dimé proguangji

B MILAL. 2 TAr%E. Al
A AT S I HETCAREL, A
PRAAER N B, R R
R i — DB . FERE
b B3 BRI TEARAR
FAE. . SR, T
S, T DA AL X R I o R
HIA T ZER

(Shoushi zhizuo gongyixue,
p.14)

e, X2 I B A
PSEHIR TE R . — BT
L. #EE. EERGHANK
{1, SRR RGH] LAY
i, AR R AR

(Shoushi zhizuo gongyixue,
p.14)

corrispondenza delle spazzole
la lucidatrice € dotata di
schermo trasparente protettivo
per il viso; inoltre, per poter
recuperare il pulviscolo d’oro
che si stacca per I'azione delle

di raccolta provvisto di una ser
di filtri intercambiabili che
aspirano e trattengono il
materiale prezioso in
sospensione.

(Tecnologia orafa, p.295)

setole, c’é un cassone posterigreeconda dei casi.

un’attrezzatura inserita in un
piano di lavoro a uno, due
posti 0 quattro posti: un
motore elettrico fa ruotare su
suo asse dei dischi porta
spazzole di materiale diverso

e
(Tecnologia orafa, p.295)

a

13. JER JEDR A 5 T AT 36 JERBEAMN T FHEZME | Uno dei punti piu difficili per il | L’ apiceé la parte piu bassa | Apice
dijian Ao I, HEARN TS = | lapidario, e quello di riuscire a | della pietra, che appare come
R4S T 424 B 4% % 100% cut polsizionare il colore della piegauna punta 0 una costura.
i caili i . P nel suoapice soprattutto quando
E,Sag(élijasgl Szlgl%()) yingyons ?rrlgm%?jgﬁgﬁﬁ;jﬂ;iu si tratta di gemme che hanno | (Enciclopedia delle tecniche
W3S ELX " 72 diverse zone di colore ; ossia | di gioielleria, p.230)
WA T T E5ERMEHAT | gemme con diverse tonalita di
E 35 colore in funzione alla maniera| L’apice & la punta del
in cui vengono osservate padiglione.
(http:/lwww.baike.com/wiki/%E| (pleocroismo).
5%BA%95%E5%B0%96%E 6% (http://www.ctdiamanti.it/glos
AF%94) (http://mww.diamant- sario-diamanti.htm#sectO)
gems.com/italiano/acheter-
pierre-precieuse-couleur.php)
14, HigE FRAE 2N FH A A | RSP & BB TS | |l processo dgalvanostegia Galvanostegia procedimento | Galvanostegia
diandu R RESBMAS 4R | ER T, Lok xMNie | che fa parte della elettrochimico usato per

L ZT7%.

(Shoushi zhizuo gongyi, p.1634
164)

R T E AR s P k)R
AL i) DR EAT e

JE R & IR T, IR it
TaEURERE. BTl
BT R ) & 8 2l
SR BT AN AL 54
AN TFHAARRL, AR T
(ARINP U R E 3 ZEE RN

galvanotecnicaha numerose
applicazioni industriali. In
alcuni casi € definitplaccatura
Secondo il metallo usato per
coprire I'oggetto metallico, si h
la ramatura, la nichelatura,
I'ottonatura, la cromatura,
l'argentatura, la doratura.

rivestire superfici metalliche
con una pellicola sottilissima

d’altro metallo, depositata per

via elettrolitica, sia a scopo

a ornamentale, sia per
proteggere la superficie stess
dalla corrosione dovuta ad

a

agenti chimici e atmosferici.
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i o

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E7%94%B5%E9%95%80)

P3P AL AR RE B 27
PERE, AR SER H 8

(Shoushi zhizuo gongyi, p.163-
164)

(http://www.ing.unitn.it/~colom
bo/CILINDRI_STAMPA/pages
galvanostegia.htm)

La galvanostegiaviene
condotta in una cella
elettrolitica in cui I'anodo &
costituito dal metallo di
ricopertura mentre il catodo &
costituito dall'oggetto da
ricoprire; il bagno elettrolitico
invece costituito da

una soluzione contenente
disciolto un sale del metallo da
depositare.

(http://www.chimica-

online.it/download/galvanostegi

a.htm)

(http://www.treccani.it/'vocaba
lario/galvanostegia/)

15. HAEE 4
diandu dign

REESE, LREMNLEITRE
Yok ClEH MR AR 8
A A B A AR —
=

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E9%95%80%E9%87%91)

RS T TR, SRtk
JRASSE, WA RO E A
B . SRR, SR
Feo TR, R R
B o

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E9%95%80%E9%87%91)

Il risultato delladoratura
galvanicae uno strato molto
uniforme e resistente,
nonostante sia sottilissimo. [...
La doratura galvanica nasce in
Italia nel 1802;presso
l'universita di Pavia, Luigi
Valentino Brugnatelli conduce
primo esperimento di doratura
galvanica utilizzando la neo-
nata pila galvanica, messa a
punto da Alessandro Volta del
guale Brugnatelli era amico e
collaboratore.

(http://it.wikipedia.org/wiki/Dor

atura)

Nelladoratura galvanica, un
elemento metallico viene
immerso in un bagno
galvanico e attraversato da
correnti elettriche che
apportano particelle d’oro
sull'oggetto da dorare.

(http://it.wikipedia.org/wiki/D
oratura)

Doratura
galvanica
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16. TR
dianZ tianping

BT RS2 16 A o
TH. W AR T RT 2
MR s 73 A2 S R A3 19 o

(Shoushi zhizuo gongyi, p.13)

R R B U A P s R
W, AR FRE T
Ho 7R TFHMEARS

Foft,  ELA AN TR (0 A A B
2, WTHTHRESE. A

E-VEE

(Shoushi zhizuo gongyi, p.13)

L'orefice utilizzabilance a
letturadigitale decimale o
centesimale per la normale

pesata di leghe, mentre adoperautilizza la compensazione
elettromagnetica per misurare

guelle decimillesimali per le
pesate di pietre preziose o per
eseguire saggi.

(Tecnologia orafa, p.28)

Unabilancia digitale &
utilizzata per la misura della
massa di un oggetto. Essa

il peso dell’oggetto.

(Tecnologia orafa, p.28)

Bilancia digitale

17. FEZIT)
diaokedio

REZR TJ 5% — Rl B2 25 kg
BHO T E .

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E9%9B%95%E5%88%BBY%ES
%88%80)

NI REZ TIAERL 7 O B i
Wi CHRBRFNERF, K
SR RENIA MRS BB, 5
PNERBENAER A
EREENA (PCD) AN
&N A SERESEET]
J(PCD/ICO LA CVD 4:Hi
e

(http://baike.baidu.com/view/44
12116.htm)

Le forme piu correnti dbulino
prendono il nome di ongella,
ongella a guancia destra, onge

a guancia sinistra, mezzo tondp(Manuale per I'orefice, p.204

grano d’'orzo, bisello, ecc.
(Manuale per l'orefice, p.204)

Oggi i bulini sono di acciaio
temperato tranne I'estremo

destinato ad entrare nel manico

di legno e detto codolo che si
esclude dalla tempera per
evitare che I'utensile si spezzi
nell'uso. Quando occorre
incidere pietre dure, l'industria
fornisce bulini muniti di
taglienti di widia riportati su
stelo di acciaio.

(Oreficeria moderna: tecnica —
pratica, p.340)

Il bulino & un utensile che
serve per incidere i metalli.
lla

Bulino

18. %%k
dingxiang

FIERAE SR AR ERR DL
%, MIEFHILA/NT, H
LA R B A7

(http://www.zuanzhiyuan.com/m A & f & 8 75 2 62k, 55

ews/77-3-.html)

FER A A BIME T[] 7€ B 1
EJRBUNT, REHHES B
AHSGREEAE RN, H
THRAERIGOE, #if6e

BRI . STEEZ T

L'incassatura a granettaviene
impiegata sia per una pietra ch

per piu pietre assieme. La lastijfacon un bulino che verranno

viene preparata con uno o piu
fori e tali fori dovranno avere

una svasatura tale che la pietra
vi appoggi in maniera uniforme;, (Enciclopedia delle tecniche

L’incastonatura a granettesi
erealizza creando delle schegg

posizionate sui bordi della

pietra per tenerla in posizione.

jyeranette

Incastonatura a
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AR RO AR, HHES o)
MR R, HILRA LI
B, TS BUHES] AS
FUUHES . ARIEET K 2 2 3 )
NPEETEE. —ATEE. DUATEES
FIER. FTERRGEM THAADNT
3K MBC A IR, HEEE] LA
R R, mREH A6
B P A RS ONTIT AP
I, BORE AR, e R
AIREFHIAK -

(http://www.zuanzhiyuan.com/
ews/77-3-.html)

la cintura della pietra stessa
dovra risultare leggermente pid
bassa rispetto al piano della
superficie. A questo punto
l'incassatore sollevera con il
bulino delle punte di metallo
attorno alla pietra a seconda d
disegno e della dimensione
della pietra stessa. Fatto quest
si premera contro la pietra la
granetta ottenuta, levigandola
forma di mezza pallina.

(http://www.goldsmith.it/it/cultu
rale/tecniche/incastonatura/inc
stona3.html)

di gioielleria, p. 238)

D

kS

19. 44E

duldo

PR B G, HH
—MILZ, REREER
I, M LE—ZEE.

e B HoAb & Jm i & m
FT AT J8— Aot S iy A Y A
i o

(http://www.bavlo.com/Educati
n/Article_9538.html)

PRI IR L . MR £h 5L
IR h 5, DABRRR #h A
Mz . HBORA%EY, iR
M, UIBLEEER, EaT
ERESIPGEE

(Shoushi zhizuo gongyi, p.173

(=}

B2, EEHHKAWA, —
RS, iR, 1
SRR P AN B, TohE R
IEKE MR A s i oh—
MRBRISAEM, 155 1
A —NE A IS -

(http://www.bavlo.com/Educati
n/Article_9538.html)

Larodiatura & un processo
moderno con il quale si rendon
perfettamente lucidi e di
risaltante biancore i gioielli di
oro bianco o platino. Speciali
complessi sono stati creati allo
scopo.

(Manuale per l'orefice, p.159)

| bagni di rodio hanno un ottim
potere penetrante che tende a
quello dell'oro e dell’argento;
danno un deposito bianco lucid
che non richiede trattamento
alcuno di ravvivatura, anche in
X pochi secondi. [...] Dopo la
rodiatura, gli oggetti vengono
lavati in acqua distillata,
immersi in alcool e asciugati.

Larodiatura ¢ il trattamento
csuperficiale, attraverso
elettrolisi, effettuato mediantg
un sale del rodio. Il
trattamento della rodiatura
viene usato per dare piu
brillantezza all'oro
bianco e argento.

(http://it.wikipedia.org/wiki/R
b odiatura)

(0]

(Oreficeria moderna: tecnica —

Rodiatura
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pratica, pp. 501-503)

20. B\HA Vedi scheda 6 Agemina
duanjnshu
21. BIR B, IS IWEsEERnAR | B2 M s kel 1k | | Francesi furono grandi maestfiLa smaltatura € un Smaltatura
falang YRGEEER (N4 )@, BomEk | oA . DUEHL =48 (4% | nelle tecniche dsmaltatura rivestimento vetroso applicat
W) RERIIE, 2K | FF) « BIEb. 253 Fperass, come pure gli Scandinavi, i a manufatti ceramici o a
7 e g N S, S rE S Russi e i Cinesi. Per poter oggetti metallici con funzione
0 H TR ) 3B IF i N . X
gg}g;?ﬁ:%“ HAERe, il ﬁﬁﬁ;mﬁgﬁﬁgfigﬁﬁ smaltare a fuoco un oggetto & | protettiva e/o decorativa.
ALl i%ﬁ@;’” ;5‘[% iy ;‘; necessario prima di tutto che il
AR, AN e materiale di questo sia idoneo | (http:/ .giargi.it/le-
(ht'f)p://z:w.wik(ipedioa.or%/wiki/% BRI A F7Eh A | allo S\;olgirr:grzjto di taIIe Itecnica Emsrt)revaW I
E6%90%AA%E7%93%B7) AR, METEF A" gkl | oro, argento e rame soprattuttq, lavorazioni/smaltatura.html)
i B I JC A i B 3215 F 4 | poiché non tutti i metalli
B L. possono essere smaltati a causa
della loro diversa dilatazione
(Zhubao shoushi sheji, p.129) | termica, che in fase di
raffreddamento farebbe
incrinare lo smalto,
distaccandolo.
(http://www.goldsmith.it/it/cultu
rale/tecniche/smaltfuoco/smalta
tural.html)
22, Hiw AR R IE S B AR 28] . HIR A SR %2, M | Peril fatto che crogioli devono| | crogioli sono i contenitori Crogiolo
gangw AR AE AR . R A/ NR | sopportare elevate temperature dove avviene la fusione dei
(http://baike.baidu.com/view/41 sy SR R &, AT le devono conservare il piua | metalli.
579.htm) \ S FE b s \ . lungo possibile, devono esserg
%%%%i &ZE’ JFRTARIE refrattari. In campo orafo si (Tecnologia orafa, p.192)
Bk bR L L ricorre soprattutto a refrattari a
o , . base di grafite, di carburi di
(http.//balke.baldu.com/V|eW/4] silicio impastati con argiIIa o
579.htm) magnesite calcinata e di
materiale ceramico.
(Tecnologia orafa, p.192)
23, MG ED | BRNEIEEOERE TN B0 | BN REE OB 4664 | Nel sistema diniezione a forza | Il sistema diniezione a forza | Iniezione a

BElE

GEE AN BRI N\ NE L (X5

155 5 B8 Lo bRIE LI SR e, B

centrifuga, la velocita della

centrifuga trasferisce il

forza centrifuga
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ganying ronglian
lixin jiaozhu

Rk, R IBAE RS 0 A
N RS R Ik

(Shoushi zhizuo gongyi, pp. 71

AR Lo B X WL SRR o A
OBRET R, FEIRBIEARM
G FETT I HUAS T ARK I,
) ik T 4R A S R R E Bk
FEfilo b, B O Hh AR
BB, ek
PEESU10]: 1 R EE ¢ R A N
90 AL 0°, IXFE, BiZRE
& T B L TR G S A
A < e VAU HE P H AR AR B
REER, XA EAD T
BRI, Pk En
DLSEI A T8 e e J5 1] (8 B
PIAN e e 1) [ R
L, T3 (AN A AR HE
Y, oeag e A e 0 I BC A R
HH, WO NNFIWRZE

(Shoushi zhizuo gongyi, pp. 72
73)

centrifuga viene controllata
attraverso dispositivi appropria
ed & progressiva per evitare
l'insorgenza di vortici nel
metallo e di sgretolamento nel
rivestimento. Dopo che tutto il
liquido si e trasferito dal
crogiolo all'interno del cilindro,
la centrifuga continua a roteard
ancora un po’, dando una
compressione al metallo
solidificato: cio comporta una
cristallizzazione omogenea.

(Tecnologia orafa, p.329)

metallo fuso all'interno del
ticilindro per mezzo della forzg
centrifuga.

(Tecnologia orafa, p.329)

24. PEER
gangdingmé

PR R AL B A 7 5 1
B

(http://baike.baidu.com/view/3§
19666.htm)

PSR [l Ui 2 PR FHT 18
J e AL TR, BRI
HORAIE & &

(Zhubao shoushi sheji, p.120)

FEANBERR PN R I T FE2 AR AT
KNI . ML M
SRR, PN N BE TR AT
SORANMIAR. M. HiLE
SR SUNTEERAL . [ s
BRANEERL SN, AT TR A
HEERE, 45 Crél. Mn 40F0

GCr30%, i FH 73 ay e K Bk

Lalingottiera & lo stampo in
cui si colano i metalli fusi per
ottenere, dopo che la
solidificazione & giunta alla sug
fase finale, dei blocchi che sian
relativamente maneggevoli: il
peso di questi ultimi puo variar
da pochi grammi in relazione al
metalli preziosi ad alcune
decine di tonnellate nel caso
dell'acciaio.

(http://www.industrialeweb.com
/industria-metallurgica-

Le lingottiere sono dei
contenitori dove vengono
versati i metalli fusi per
ricavare il lingotto.

o

(Tecnologia orafa, p.195)

D

lingottiera/)

Lingottiera
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(http://baike.baidu.com/view/38
19666.htm)

25. e TR EATEI UL TR | B S s — A 28K | Le corrette proporzioni di un | Corona: la parte superiore di| Corona
guanbu A FERR L BRI T %, #8345 | taglio faranno si che la gemmg una pietra, sopra la cintura.
L T R R DA A R Ipossahrifra_mgere e”rifletter_e la (Enciclopedia del -
i caili i S (N o y uce che riceve nella maniera nciclopedia delle tecniche
E,Sag(élijasg'l Szlgl%()) yingyens Eﬁ{ﬁzggiigﬁégggﬁ pit opportuna. Nel caso del di gioielleria, p.230)
o N taglio a brillante infatti, la luce
i, NS BN SR | che viene rifratta da una faccettd.a corona & I' insieme di
K, WS AK/NRYIEN | allaltra del padiglione, viene poifaccette poste nella parte
TR B TR R riflessa attraverso leoronae | superiore della gemma.
A, B/ e B EER | fuoriesce dalla tavola superiore.
IR, A — R R (http://www.orafalombarda.it/
FEE, ]S FEE A N S T (http://wwyv.preziosity.it/IIDiam ?page_id=240)
Jo, BN LT TR RN ante-Taglio.htm)
(http://mvww.wowdiamond.com/d
iamond_cut.html)
26. LAk BB, RS 4e BT | HudeE LA n e —M. % | Lincastonatura a canaleé Nell'incastonatura a canale | Incastonatura a
guidaoxang P ZE Ay, e ekl | BREEdE, R4 B | usata per bloccare file di pietre| la pietra viene fissata con del| canale
2 R R T A T O e T R . T guadrate o a baguette tagliate ametallo su 2 lati contrapposti,
DA Bl AE . AR, K7 gradini. Nei li_orq(ijd_ell_ carlwlgle_l r‘ne]rcwf.tre suglidaltrildue [ati essa
i i bl Y o AL L] vengono tagliati dei listelli e il | & affiancata da altre pietre.
(Zhubao shoushi sheji, p.126) %5;1%73!\15‘51%1]—%‘1#%1&11-%15& metallo viene ripiegato per
R M PIEERE IR LR | ploccare la corona delle pietre | (http://www.orafo.ch/incaston
B, mTTREL) . SEENREE sui due lati. In questo modo le | atore)
W, MEBAE. HRET-. gemme possono essere fatte
combaciare, creando un effettg
(http://www.baike.com/wiki/%E| continuo.
8%BD%A8%E9%81%93%E9%
95%B6) (Enciclopedia delle tecniche di
gioielleria, p.237)
27. 1Bz IR RN RS 4 | BB ESRIEE R LM, A | Lasaldatura nella sua La saldatura & un Saldatura
hanjie Bk AR RN #E T2 a3 | FESAAE. BEN. ok, Hi - | accezione piu comune procedimento che permette il

presuppone l'apporto di calore

collegamento permanente di
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Ao

(http://baike.baidu.com/view/27
224 .htm)

W RN A . R T AE
T ARAE AL, R EIE T AR
LIPS T, aniFAh. K
THIRAS . TCIRTFEMTAL, 1%
HATRELE B E ORGP
PAFE BEAT R F2 I 6 Z5R HUE
M3t A5 % N AT fE
SRR SR Vo VTR L
MAsE WAFHIE, K
AR RS S

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E7%84%8A%E6%8E%AS)

localizzato tale da permettere |
fusione del materiale. Tale

materiale puo essere il materiale

componente le parti stesse che
vengono unite, ma puo essere
anche un materiale estraneo a
esse, detto materiale di apport
nel primo caso si parla di
saldatura autogena nel second
di saldatura eterogena o
brasatura.

(http://it.wikipedia.org/wiki/Sal
datura)

Il metallo o la lega usati per la
saldatura prendono il nome di
saldante. |l saldante deve aver
un punto di fusione piu basso
del metallo di cui e fatto il
pezzo in modo che una
temperatura abbastanza alta d
fondere il saldante lasci intatto
pezzo.

(La lavorazione dei metalli:
oreficeria, argenteria e tecnich
complementari, p.5)

aparti solide tra loro tramite
I'apporto di calore.

(http://it.wikipedia.org/wiki/Sal
Idatura)
d

O

= D
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28. e

hanqing

JEM, X a )R TR K
TR, [..]

HFEBAE TR R UE AR
F—E B S IR A, L
SE U SR EE TR — €
BB X AT SRR

(Zhubao shoushi sheji, p.120)

WA BRI 93 AR
RV, M4 E oy
XU AR AT S 5 A

(Zhubao shoushi sheji, p.120)

PR A IR U R, Ak
MRS NG B4, EEX
Ji F BRI A R A R

La saldatrice funziona sul
principio della dissociazione
elettrolitica dell’'acqua: essa
consta di una vaschetta dove
viene versata acqua distillata
unitamente a soda o potassa
caustica. La corrente continua
ottenuta per raddrizzamento
della corrente alternata della

La saldatrice ossidricaé un
attrezzo che miscela idrogen
e ossigeno per produrre la
fiamma ossidrica

(http://dizionari.corriere.it/diz
eionario_italiano/O/ossidrico.s
html)

rete. | gas ottenuti, miscelati in

Saldatrice
D ossidrica

[...] € capace di gestire tutte |

D
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(http://www.baike.com/wiki/%E
6%B0%94%E7%84%8A%E69
9E%AA)

proporzione combustibile,
vengono convogliati nel
cannello. La fiamma é di tipo
aghiforme e puo essere pit o
meno voluminosa in funzione
degli oggetti da saldare.

(Tecnologia orafa, p.159)

lavorazioni alla fiamma, come
saldatura, brasatura e riscaldp.

(Tecnologia orafa, p.159)

29. 5%
héjin

i, MR R AL
TR (BOH Wy NE
J&) TR TR BA e E R
I -

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E5%90%88%E9%87%91)

FEMERE 2 8E TR 17T
FOPEsL, i, MR R T
HEZMABTRE. G20
HVER, Gl RN,
MRERE . T AN I AT
AE5 & e AT E M A 25U
ZKHb, AR A HTh R A
PUBY 95 A H 5 A ST 1
PEFRAIR KA. XREHTE&
e5 TR TR K
%5t

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E5%90%88%E9%87%91)

RAEH TR A, W HN
“uEE. SraeMEns
o PEZ S E T
EVNE= EAINESE A L
(BE4> 30002 4 i) 75 i (4 £
Ha) LZMeIRERE; »~
JCHT 6 40 /24 (FE I 2
AT GLBEAT L TR AE 2E) HY H )
81 (5] ) o

(http://www.baike.com/wiki/%E

Legaé il risultato
dellincorporamento, della
diluizione di almeno un metallg
in un’altra sostanza. Se le
sostanze sono due la lega
binaria, se tre ternaria, se
guattro quaternaria, ecc. il
metallo che predomina da il
nome alla lega; questa ha
sempre proprieta metalliche.

(Oreficeria moderna: tecnica —
pratica, p.181)

L'oro del commercio, quello
della gioielleria, € a titolo 750 g
a 18 carati. Questo vuol dire ch
i rimanenti 250 millesimi (o sei
carati) sono diega

(http://www.pennabilli.org/tecni
che/metalli.html)

Le leghesono unioni di due o
pit metalli.

(Tecnologia orafa, p.201)

e

Lega
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30. &
héxing gukou

BRI AR, P
43 43 ) ] 52 AE F8lE B i
B i, A FE A A 3 4
Elaliok (x|
NEAEI, DA,

(http://www.zsbeike.com/fy/304
14171 .html)

W LRI B AT 5 P

. &R, Ea. 5%
TR AT SN . ok
MAR T Z R 2. E R
WA,

1 (http://www.zsbeike.com/fy/304
14023.html)

La chiusura a cassetta®
indicata per bracciali, schiave ¢
collane. [...] Per ottenere lo
sgancio della linguetta basta
premere il bottone applicato
nella parte superiore della
linguetta e tirare. La
funzionalita del meccanismo &
garantita dall’elasticita della
molla — linguetta e I'affidabilita
aumenta con la precisione dell
scatto del meccanismo.

(Tecnologia orafa, p.145)

la chiusura a cassetta

2 composta da una cassetta
dotata di un foro rettangolare
entro il quale si inserisce la
linguetta a V. L’aggiunta di ur
“otto” contribuisce ad
accrescere la sicurezza di
chiusura.

(Tecnologia orafa, p.145)

Chiusura a
cassetta

31. 7€ B
huashi zhuéxing

FEAB B R B HRIUR
Bl RSN WEREELINIPN
RIURL AT DI Pl 4 B e ) i

H, S 2oy E s
R —Fhia . EhE™
A g A L M Y
FLZ A RBEARR, &
PAFEBLA FLAB B BY i el b
1722

(Shoushi cailiao yingyong
baodian, p.231)

FEBRBY $i5 1 W] L B A T
BB 2 SMAAE TR . 3
WU E BRI S 4R B

U NI/ ANV N
TR B R IETT T . A B
BRI AR B . ARYETE S
B AN /N IHES
Jr A R =Rk B
FSACRB A, Brif e
L HA e A,

(http://www.doc88.com/p-
508702060041.html)

Parlando sempre deagli
fantasia, va infine notato che
nei tagli a marquise, a goccia,
brillante ovale e a cuore si
registra sempre di piu la
tendenza da parte dei tagliator
ad eliminare nel padiglione la
coppia di faccette che si
estendono lungo la
dimensione massima della
pietra sostituendole con uno
spigolo continuo; questo
garantisce un migliore effetto
visivo.

(http://www.innovhub-
ssi.it/web/divisione-
innovazione-e-cisgem/diamant
taglio)

| tagli fantasia sono stati

, inventati per conservare il

amassimo peso di cristalli a
forma irregolare, ma
oggigiorno si basano su un
progetto. Creano differenti
effetti ottici come il taglio a
specchio e a prisma e possof
essere varianti di tagli
esistenti.

(Enciclopedia delle tecniche
di gioielleria, p.231)

| tagli fantasia vengono
spesso utilizzati per consenti
un piu alto recupero in peso ¢
egrezzi dalle forme strane o
che presentino inclusioni.

(http://www.innovhub-
ssi.it/web/divisione-

Taglio fantasia

no

la

innovazione-e-
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cisgem/diamante-taglio)

32. fe L B4, 8. %4 E | RERSTEELZ T 2254 | Lafiligrana € una lavorazione | Lafiligrana € una successioneFiligrana
huast YL YRR . HESR . SPHE. AER | AUB A T EHE S, antichissima, risale al terzo di grani o perline ottenute da
R4 T2 25 T 0 55 L S R 7 b s miI_Iennio a.Q. n.el Medio un filo o da una lamina d’oro
ELPELE - [ B . R Oriente. Per|o_d|cam_ent(_e nel 0 d’arggnto a scopo
(http:/www. baike. COMMIKI/E v sy otz 44 tempo trova diffuso impiego: decorativo.
8%8A%B1%E4%B8%9D) = nel tardo romano, nel Medioevp .
_ . . o | in Sicilia ed a Venezia, nell'eta| (Oreficeria moderna: tecnica
(r:)ttp.//(;/vwv%ba|koe.co(r)n/W|k|/A)E barocca, alla fine dell’800 ed | — pratica, p.313)
8%8A%B1%E4%B8%9D) all'inizio del 900.
(Oreficeria moderna: tecnica —
pratica, p.313)
33. JRmB A MEBER e RN 8 | RIEERASE TR ANE, | tagli cabochonpossono Il cabochone un tipo di taglio| Taglio a
variare sia nella forma della delle pietre preziose secondg cabochon

hdmian zhuéxing

TR IRAETER) . A — X R
PERIBR A, HLR T Lo
B Y, G B
Jel. EEHTAENAMA,IE
W, BCRA R HOLSA RN, B
UH B2 BREAREREEE A
MBI T NI 54—
fletze FL R b FEE AR AR T PSR 7
5 sHEAT 732K

(http://www.doc88.com/p-
50870206004 1.html)

I B A B A 2
FEo I A KSR R R AL
s, MO AR 2]
AT, AT ILRH %
VI, B TR AR 1)
IR SN B, e R
e R GRS ERE T
BRIRE

(Shoushi cailiao yingyong
baodian, p.231)

cintura esterna che nella
curvatura convessa della
superficie. Il profilo a cupola
della superficie pud andare da
piatto ad alto. La base pud
essere piatta o arrotondata cor
un doppio cabochon per
aumentare la densita di colore
nelle pietre di colore chiaro.

(Enciclopedia delle tecniche di
gioielleria, p.231)

una superficie curva limitata
inferiormente da un piano, in
uso per pietre opache e per
pietre trasparenti che poco
acquisterebbero dal taglio a

néaccette; fu in uso soprattutto
nel medioevo.

(http://www.treccani.it/'vocaba
lario/tag/cabochon/)

34. H TR
jipuisaixiang

Vedi scheda 71

Montatura gipsy|

35. LA
jiagong yinghua

IR BEE AR
BN, R AR R A 1
A i, AR BTk
AR

(http://baike.baidu.com/view/27
3805.htm)

A S R 4 55 28 P o TR A8 <
JE AT RHE BT T e AR K A2
T, FEOPRL 95 SR GE (R
BEJ5 IR AN AN, R A
sk

g EJEMELRA R
ANSE Rk, A LS B

Con il termineincrudimento
s'intende proprio questo
comportamento del materiale €
questa variazione di proprieta.
L'azzeramento dei valori della
duttilita significa una struttura
fragile e facilmente esposta a

Incrudimento: fenomeno
metallurgico per cui un
materiale metallico risulta
rafforzato in seguito ad una
deformazione plastica a
freddo. Diminuiscono le
proprieta di duttilita e di

rotture. La lavorazione a fredd

tenacita.

Incrudimento
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T, BB L, 52
AR R AL, (HR
JEA BRI AT e 12
ARRE . 2 XA RER S,
MR 2 AR . XFILR
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R

(http://zh.wikibooks.org/zh-
hans/%E5%B7%A5%E7%A89
8BY%E6%9D%90%E6%96%99
%E9%87%91%E5%B1%9E %}
6%9D%90%E6%96%99%E 79
9A%84%ES5%8A%A0%ES%B
%ASYET7%ALY%ACYHES%ECY
96)

di un materiale comporta un
parziale schiacciamento e
variazione della struttura dei
grani: in origine gli atomi del
reticolo cristallino sono dispost
in modo ordinato e geometrico
Dopo la lavorazione a freddo i
grani subiscono un graduale
allungamento lungo la direzion
delle fibre fino ad assumere un
b struttura fibrosa.

= (Tecnologia orafa, p.272)

(http://it.wikipedia.org/wiki/In
crudimento)

o

36. B
jian

BY B R 23 3 KT 7 4 bR
TAF.

(Shoushi zhizuo gongyi, p.8)

W R RN,
BUEHSE, BURSCEEDT. B

LU AR S S

(Shoushi zhizuo gongyi, p.8)

La capacita di taglio del
troncheseé data dal diametro
massimo di filo d’acciaio
troncabile. Se 'acciaio non &
temperato, questo spessore e
maggiore. E importante la
disposizione del piano di taglio
delle ganasce rispetto a quello
dei gambi dell'impugnatura.

(Oreficeria moderna: tecnica -
pratica, p.136)

Tronchese:piccola tenaglia
usata per tagliare fili metallici
di modesto spessore.

(http://dizionari.corriere.it/diz
ionario_italiano/T/tronchese.s
html)

Tronchese

37. BYKL#ERAE
jian shuxian
caozuo

FREeR 5 MR B IR F AR,
THE A R P e B
B, WNEHTBIKEERE.

(Shoushi zhizuo gongyi, pp.76-
77)

A questo punto si procede alla
sgrappolatura, questa
operazione viene svolta, a
secondo

del volume di lavoro con
tronchesi manuali, pneumatici,
seghetti da traforo o

apposite macchine fresatrici.

Sgrappolatura: separazione
dei getti dal canale di
alimentazione principale.

(Tecnologia orafa, p.334)

Sgrappolatura
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(http://www.unibg.it/dati/corsi/3
506/6722-

REALIZZAZIONE%20DI1%20G
IOIELLI%20IN%20GESSO.pdf]

38. I B EESGERE 251, | NHEX/M@EERNAH— |1 canalidi colatacomprendono| | canali di colatasono canali | Canale di colata
jiaoksu NSRBI, 3L | A, TRE=A), 7EHIgE | anche le barrette metalliche | scavati in una forma per
B BUBR L T » R, SR L=, B (gambi) che ass_umono_la formaconsentire I'ingresso del
% 37 Smm s C 4L 1 del canale a fusione ultimata. | metallo.
(Zhubao shoushi sheji, p.124) E%%*’E‘fﬁ%i° Jzﬁ‘j Al (Manuale di oreficeria e di (Manuale di oreficeria e di
RIBL LA T AT BB F | [avorazione dei metalli, p.190) | lavorazione dei metalli, p.190
HEARED . 2 W
PRI Il modello completo del
plantone che andra a formare i
(http://www.zsbeike.com/fy/304 canale di colata viene inserito
14346.html) tra i due strati di gomma.
(http://www.mariodimaio.it/ita/
microfusione/microfusione.htm)
39. BE Bk EBEEEIE AR A HT B8R 2 Lh ks 4t == | L'energia usata per la fusione € Con il processo dhiezionesi | Iniezione
jiaozhu BEVE o W, BYER R R Bk 2k ks | quella mediante induzione, che trasferisce il metallo fuso

(http://baike.baidu.com/view/11
52925.htm?fr=iciba)

MR aTE, P R E
JIGEEAME RE R, 405
N SEMISN T, Ao e s
M, RGN TEHE
FE BRI R B o

(Shoushi zhizuo gongyi, p.71)

offre una serie di vantaggi qua
I'inalterabilita di alcune
caratteristiche fisiche dei
metalli, un modesto calo di
fusione, un controllo della
fusione in atmosfera riducente,
un sensibile aumento di
produzione in tempi rapidi
senza inquinare il liquido, la
possibilita di fondere metalli

Per accorciare i tempi, fusione
ediniezione avvengono nella
stessa macchina.

(Tecnologia orafa, p.328)

altofondenti, assenza di rumore.

i all'interno del cilindro.

(Tecnologia orafa, p.329)
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40. i
jiaoma

JBAE, A T At A
TR -

(Zhubao shoushi sheji, p.124)

DLBTAG AR SR A0 o 3 1 1
WEZEA, HIEREA A R
JER A2 A2 PA R R TS

e A, ERMERL. A
A B A SRR

W35 LA V2 BRI BN,
ARREE WA G, B
WAL BFRR LA AN R 1
e, EERRICHIIERR S, R
SHIVERELF, WA I

(Shoushi zhizuo gongyi, p.51)

L'introduzione della gomma pe
stampi ha comportato una
semplificazione nella
riproduzione in serie dei model
di cera: in tal caso non € piu
necessario creare lo stampo di
volta in volta. Basta uno
stampounico, apribile per
ottenere il modello in cera ed
utilizzarlo nuovamente per una|
nuova copia.

(Tecnologia orafa, p.308)

r Lo stampo in gommaserve
per riprodurre praticamente
all'infinito copie in cera del
limodello iniziale.

(http://www.artiorafe.it/it/tutte
-gli-articoli/103-il-processo-
di-microfusione.html)

Stampo in
gomma

41. AL

jiaofénjt

PR R BRI K A5 2
SIHRHRIHLI .

(Shoushi zhizuo gongyi, p.15)

MERE T IaH, A0S
TRER, AT LMERERE )
51, e NS EMEEA
AP . fil 5 L BRI LS
HfRI o, AR (R, TR
RAERTHATH, BHEN
k.

(Shoushi zhizuo gongyi, p.15)

La miscelazione puo essere fa
a mano oppure con un
mescolatore a pale meccanich
possibilmente sottovuoto che
elimina completamente I'aria
presente nella sospensione. U
spatola mossa elettricamente ¢
un motorino mantiene in
movimento I'impasto sotto un
campana di plexiglass mentre
una pompa crea il vuoto.

(Tecnologia orafa, p.323)

tdl mescolatore a pale
meccanicheserve per

e miscelare il refrattario in

polvere con l'acqua.

ndTecnologia orafa, p.323)
a

Mescolatore a
pale meccaniche

42. rh B

jigtishi zhudxing

B R BR R T il B e
BAGIHE I est, ARG I
JEHA LA+ E O,

(Shoushi cailiao yingyong
baodian, p.231)

BB RBR R — BRI -
1. ek PSR 5= 30 ) o 2 T 2L
H1— 2RI 22T HES
PR TR 20 T 2L K

2. T 2 S AU A K
TIRMIET T, A iFE 23
ERINEAIN ) 2107, N
EVEVNE 5NN R

3. BHBRENIETE. K
Jites N, B4R G

Taglio a gradini: uno stile di
taglio in cui le faccette strette,
rettangolari sono disposte in fil
parallele alla cintura, sia sulla
corona che sul padiglione.

(http://lwww.tiffany.it/Expertise/
Diamond/Glossary.aspx#)

Varianti deltaglio a gradini

Il taglio a gradini non
produce la brillantezza del
etaglio brillante, ma esprime
tutto il colore della pietra.

(Enciclopedia delle tecniche
di gioielleria, p.231)

sono il taglio a baguette,

Taglio a gradini

A
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PIHARE . ERE . 2R
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4, KRITTREHERKFRI B
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M. MEEBMAR LR,
i LA A B AR B . i s
BAJLFES TIHZERE

A1, RO S S N AR A T
BHRAEBEA.

(http://www.doc88.com/p-
508702060041.html)

B R TBR Y ) AL T AL AR LA 1Y
RIS . AR AR
I — P E X A 2 )
i &)\ AR R AR
EECICDINI: UV ' v 2 S
CBr i g o 2 A~ =AM
ZID) AR (EZEH T
NBRLCE A

(Shoushi cailiao yingyong
baodian, p.231)

costituito da rettangoli allungatj;
il taglio a smeraldo, un taglio a
gradini rettangolare con angoli
tagliati in diagonale per creare
una forma ottagonale; il taglio a
forbice o incrociato nel quale i
gradini sono divisi in faccette

triangolari; e il taglio francese,
usato nelle piccole pietre.

(Enciclopedia delle tecniche di
gioielleria, p.231)

43. WIRR
jiézhichi

FRE R S B TR A R P9 LK
N, WERTERE, XRHIERZ
R, AR R4 ,
[ JE B T TR o TR FURS R
AARBAFH

(Shoushi zhizuo gongyi, p.12)

AFEHEZR A A FRmER
WS, B, HA
fE. BE. EbE%.
(Shoushi zhizuo gongyi, p.12)

F I A0~ RN R
T8RRI NRE GBI W

(Diaola jifa, p.39)

Le dimensioni sono varie; piu g | fusi, o spine graduatesono
meno lunghi, con scampanaturacostituiti da un bastoncino
rotondo di forma conica, in
ottone nichelato, la cui sezior
dell'impugnatura portano incisi| va diminuendo gradualmente
portante la stessa numerazio
diametro minore all'estremo dei cerchietti dell'anelliera.

maggiore o minore.fusi
razionali nelle vicinanze

due numeri che indicano il

superiore e quello maggiore alla
base. Questi numeri
rappresentano i diametri mininmo
e massimo di lavorazione deg|

(Tecnologia orafa, p.23)

Fuso

ne
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anelli.

(Oreficeria moderna: tecnica —
pratica, p.136)

44, IR
jiézhichi

Vedi scheda 43

Spina Graduat

[}

45. WA

jiezhi duqun

TRAR BE B SURRARIA, EEHIR
W EFIRAHA, ERHIL
AN KAINAN TR 1 82 e [E2] l 2H
ff, SRS B ZIE, A
LR EANTIRIR S R

(Shoushi zhizuo gongyi, pp.12-
13)

BRI M L2, FiLA
PRI TR 7 24
WA R TR MR . i
B IR RARREH
TR

(Shoushi zhizuo gongyi, p.12)

In passato il valore numerico d
cerchietti non si riferiva al
diametro in millimetri del dito,
né erano unificati, nel senso ch
la circonferenza del cerchietto
di un dato numero poteva anch
non coincidere con lo stesso
numero dianelliera di un altro
laboratorio.

(Tecnologia orafa, p.23)

Le anelliere francesi vanno a
millimetri; la loro anelliera va
da 37 a 76mm e comprende
quindi 40 cerchietti.

(Manuale per l'orefice, p.221)

Poiché i criteri di misurazione ¢
numerazione adottati in passat
per quanto simili nella sostanzg
creavano non pochi malintesi €
confusioni, si penso di dare il
via ad un progetto di
normalizzazione e unificazione
dei sistemi di misurazione di
anelliere e fusi.

(Tecnologia orafa, p.23)

eL’anelliera & un complesso d
cerchietti di misura
progressiva tenuti insieme dd

eun legaccio di metallo. |
cerchietti, utilizzabili per

eprendere la misura del dito
della mano, sono numerati

(Tecnologia orafa, p.23)

¥ 0

Anelliera

46. &JmiE

SR KSR E R

B PG 2 i, SEBAEIL

Il lingotto deve essere

Lingotto: blocco metallico

Lingotto
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jinshiding

NBEF, GVAHD. e BTk is
(IBRIR A i o

(http://baike.baidu.com/view/14
91408.htm)

WEEYR b — 2, B (Rl
SRR R . Bk B2
PRIERERABLR, X &
RSN I LD . (515

I, RS EURE— SR
EJEEBUREER T o AR E

B ERA KGR, JRe
FEREBE A B B A7

(http://hi.baidu.com/neouimcwy
jbaepg/item/eabf5c3d8342ded
6c15e961)

omogeneo; il suo colore, la sud
struttura dev’essere costante if
tutte le sue parti. Solo alla
superficie pud essere tollerata
una diversa colorazione in
conseguenza dell'azione
dell'aria, dei fondenti, del gradg
di riscaldamento.

(Oreficeria moderna: tecnica-
v pratica, p.268)
B

1 ottenuto per solidificazione di

1 una massa di metallo fuso,
dopo colata in apposita
lingottiera.

(http://www.treccani.it/'vocabg
lario/lingotto/)

47. EIRKL
jinzhali

SIRRL, TR AR 2 AR,
1111 A& 0 R 5] B A 2R 1

P @BERL T2, K
BT 1) 2 < A0 2 AT iR

La granulazione usa soltanto
granuli di oro ottenuti a tutto

Nell'oreficeria,
la granulazione & una tecnica
decorativa consistente nella

Granulazione

SRINBEESERRE LN | o HASRCTRR B fr?zdi?ugs E)rifgz;lnoaf:fgp.)%rgre le | saldatura di piccole sfere
— T2 AN FEL 4 fih 4 3
FEARTE, ;ﬁfﬂﬁ%ﬁ;&ﬁfﬁfiﬁ?_ palline d’oro; siamo agevolati | auree, denominate grani, ad un
(Zhubao shoushi sheji, p.130) e il “ﬂzf’ ? AR | dalla naturale tendenza del sottofondo, secondo un
I P ﬁﬁﬁ)\ﬁﬁg%bﬁwﬂﬁﬁmj H | metallo ad assumere lo stato disegno prestabilito.
HE&PRERE, MW8iEH | sferoidale quando si trova ad
HEENSIARITERERIR . T4 | essere fuso in quantitd modesta(http:/it.wikipedia.org/wiki/G
SR E BV 4 Bk, 2 | su superficie estesa. [...] ranulazione_(oreficeria))
e — B Ottenuto il granulato si passa
BT =T2 - ThH%H. g P
poi alla saldatura che &
(http://bbs.tianya.cn/post-150- | 'operazione piu difficile.
578578-1.shtml) o )
(Oreficeria moderna: tecnica —
pratica, p.319)
48. FHRWE BEE: EXMEAT, Bk | BEE R 4GHLE:HR, | Latecnica artistica del Il cloisonné & una tecnica | Cloisonné

jingtailan

TP 1) < R B < s ot L
AR, RSB A 7 A
Tam&m, )5 HEERET
<) L2 T R [X 45K

(Zhubao shoushi sheji, p.129)

iSO 6002 4RI 5, &
RARBIFEHIEEFE LS
2, CRHEHRE &R
SR IR R R, BEFEAR
TZ. Mz, HEiR. s
s BEEEHEA N,

cloisonnéé antichissima,
addirittura conosciuta
nell'antico Egitto, dai Goti e
dai Longobardi. La tecnica e |3
sua diffusione avvenne anche
Estremo Oriente. | primi reperti
risalgono alla Cina del XV
secolo col nome di Jintailan,

di decorazione artistica
a smalto, nella quale dei sotti
fili metallici vengono saldati
ad una lastra di supporto e
nsuccessivamente nelle zone
rilevate dal metallo, viene
colato dello smalto, ottenend
quindi una sorta di mosaico.
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HANIHE, RiSetet, HATEE
B DT XU AR 2 S AL Y
R, PARVEE 5T HE, 2006
FNIEEHERHAD A
B

(http://baike.baidu.com/view/16
328.htm)

letteralmente Jingtai in blu,

poiché dedicata esclusivamente(http://it.wikipedia.org/wiki/Cl

alla corte imperiale, all'epoca
vestita di blu, dell'imperatore
Jingtai (1450-1456 circa)

della dinastia Ming. Ancor oggi
la capitale cinese Pechino, van
I'arte cloisonné nell'artigianato
turistico.

(http://it.wikipedia.org/wiki/Cloi
sonn%C3%A9)

0isonn%C3%A9)

49. ¥
jingdu

B R RN G IR % 5
I ARGt

(http://baike.baidu.com/view/2§
7015.htm#2)

TR BOR A B BB A R AR
WA, SR R L T
WoRNE BT %2 E K 1045
MTBOREE NSRS A, O
ERIYN:

LI (FL)— 54, 1E 10
GIOREE T, AR B A
M. ML, PIARESETC
i

NIEHA(F)—FH, Wk
FIH, RIEHAHE, PR
TiEE

W WA (VVSL, VVS2)—
TREAN S, E
A, PRERTCIER W

BRI (VSL, VS2)y—&k
NEUHE, 10F5 IR T E
B, WIRTCIEMM 2],
WIRZ(SIL, SI2y—&/Nig
i, £ L0f5TURSEE RS FE
.

HIEAL, 12, 13)—AR%
%, BomZEOC, WIRA .

Per classificare lpurezzaé
necessario disporre di un
sistema che permetta di
comunicare il risultato in modo
chiaro e comprensibile.

Tale classifica viene usata da
gran parte degli esperti del
settore e si é diffusa molto
rapidamente anche nel settore
della gioielleria.

Tutte le rilevazioni vengono
fatte da un esperto con una ler
a dieci ingrandimenti.

(http://www.minerali.it/articolo-
scientifico/Diamanti-le-4C-
/Diamanti/b27c8d38-f679-4080
9708-11add0f20867/Clarity-
purezza-.aspx)

Purezza una scala su cui ci §
“imperfezioni” o “inclusioni”.
(http://www.goldmaxgioielli.it/

caratteristiche%20diamanti.h
m)

basa per descrivere il livello di

i Purezza

t
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(http://www.inidy.com/help/wh3
tis4c.html)

50. #%) gz, BiEEAMZITIESE | FTERE—TIHEIER T2 | Essendo la superficie di taglio | L’incisione e un disegno reso| Incisione
juanke FKil EFIZER, 7R, 2% | HEAKSEREK T2, & | lucida, lincisionea bulino e indelebile in un corpo per
LR T 2 R I T e B R R e detta anche a taglio lucido. ars]_porto 'dl:i) rr|1_a'geriale con ferri
IRANASEAT AL . SRS i | CTamatbutin
i i e it o T 1Ly o (Oreficeria moderna: tecnica —
(Zhubao shoushi sheji, p.125) | i a%@%?ﬂtdtﬂyﬁééﬁiﬂ‘]?ﬁi il pratica, p.335) (Oreficeria moderna: tecnica|
TR AT 1 . L'incisione viene usata da
tempo anche nel campo
(Shoushi cailiao yingyong dell'oreficeria, come
baodian, p.98) decorazione di un oggetto
(anello, bracciale o altro)
associato anche a tecniche
di incastonatura. Particolare
tecnica incisoria, manuale e
meccanica insieme, é
il ghiglioscé.
(http://it.wikipedia.org/wiki/Inci
sione)
51. F Vedi scheda 53 Carato
ka
52. ki Vedi scheda 53 Carato
kala
53. wiiL Wb, ERRR. RhL, M 1 HmHr=200277=0.27, 1% | Peresprimere il peso delle 1 Il carato & unita di misura | Carato
kela 19074E H BrE € NEAH & F7 DL (%G 8@ 5t 40 f | pietre preziose il grammo & che serve a calcolare il

PATHIEI S . 2R E.
B S A R AL, ABE
BB . — SO E
HF 025, —wHA TN
10077 -

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%

Rt e, 15hi=1004).
AR |, d5A M EE
RS B NS JE B8 = A0 .

(http://news.52shehua.com/art
le-2320.html)

unita troppo grande e percio si
adopera come unita di peso il
carato; questa unita di peso ha|
in comune con il carato titolo
soltanto il nome. Per lungo
Ctempo il carato peso per le
pietre preziose ebbe valore

diverso dall'attuale. Oggi si

numero di parti di oro fino
contenute in 24 parti di lega,
0ggi sostituita dalla titolaziong
in millesimi.

(http://www.treccani.it/'vocabg
lario/carato/)

U
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E5%85%8B%E6%8B%89)

adopera come carato il carato
metrico che € esattamente un
quinto di grammao; esso percio
permette un rapido passaggio
dal peso in carati a quello
espresso in grammi.

(Oreficeria moderna, pp.14-15

2. L'unita di massa in
gemmologia ¢ itarato:

1 carato =1/5 g = 0,209

Il carato € poi suddiviso in 10
parti.

(Tecnologia orafa, p.24)

54. hi 22 Ml RMENETEEH M7 | Rrgedl 27 Tk A A {d Mentre i banchi di trafilatura Latrafilatrice & una macchina Trafilatrice
lasijT SRRBMPLLN, PN | RSZ MR %, Tz | vengono adoperati da quei | per la fabbricazione di fili
Wi TFARLL . B2, eE | FHAeN T, J&Fkade | laboratori che hanno bisogno di metallici.
LTELEEE FRAE S i 2 T L ?:z;‘ﬁ:fgellezutgfri}ztzriz; de;lmEta”O (http://www.treccani.it/'vocaba
(http://baike baidu.com/view/5 %; H @%?T?@Bﬂ%ﬂfﬁiﬁ passaggi multipli sono utilizzate lario/trafilatrice/)
0263 htm) ' ' F%&iil@ﬁuﬁﬁ{ﬁﬁ#ﬁ)ﬁ soprattutto dai catenisti. E
. il i A2 A A BB R 22| costituita da una bobina in cui &
R LR R AL, (2544 | avvolto il filo da trafilare: il filo
B ERS. FE. A4 | viene fatto passare attraverso
LK REDCHERERGERE | una trafila i_mmersa} in bagno
WIS Sl | d0lo bserta 1 uispposts |
g B B R .
Z?%Eﬂﬂ?@?*}ﬁtﬁ il recupero della limatura e delle
;mﬁ’#ﬁgﬁ%ﬁaﬁ*%ﬂﬁ bave dei metalli formatesi
iﬁia@%ﬁg/ﬁ#% &8 | durante la lavorazione.
1 it A7 AR R 7 i 5T
(Tecnologia orafa, p.113)
(http://baike.baidu.com/view/50
0263.htm)
55. k) sERME AR O] DAL IM | o RIE e A Y R TR Fra tutti i tipi dicera e la piu La cera da iniezione serve Cerada
laliao kL, MEZWNTHTES%: | BRIk gE % 2/, | dura, cosicche sono ridotte le | per la riproduzione in serie deliniezione
HEBLR G BLE , A | RUNT 1% WBEsiR T | PoSSibilta dirottura del prototipo, deve posserere una
AR AV B BE X 23 vE 35 W 3 icd ) 1 ' ’
@%E%H%Eg}ﬁgg ttiﬁﬁ giﬁg@ig%%r_i%g Deve essere di ottima qualita, e@ccessive dilatazioni o
e i~ LE‘/ ‘L’“B L = | £XAE LE IS f esente da sostanze che, bruciatepntrazioni, raffreddarsi in
NGNS, o f5 . PRSI EINAIM | ascino residui che potrebbero | modo rapido quando va a
o _ MR, WEHEAEES YT | essere causa d'incompleta | contatto con le pareti dello
(Shoushi zhizuo gongyi, p.56) | i AT %L, HH B 5 LAE | riproduzione. stampo ed essere abbastanzp

elastica da permettere una
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HakRIEIE, &N A
BOFHIRIE . RPIMERAE,
s N KT 8MPa T
AN S AN, BRI 5
Koy b o

(Shoushi zhizuo gongyi, p.57)

(Tecnologia orafa, p.314)

facile estrazione da esso.

(Tecnologia orafa, p.314)

56. R B IR L s A e | A O R AR R A | I montaggio delle cere L’alberino € I'asse centrale | Alberino
lashu W E R, PSSy | HEA e, B AR fegzmh | sull’alberino € assai delicato in| sul quale vengono fissate le
FE T K A R R R | (BERAT 2mmifa) guanto I'operatore deve tenerle cere nella fusione centrifuga.
Y E T T AT s N tutte inclinate allo stesso moda
W b, ERASE IR | BD , EAERR W RIRE | 60°) saldandol Ido.| (La | ione dei metalli
ERUCHIEN, RS RN | JERE, AR E S | (o o 000 Sa0anon 8 cao) (18 lvorazione detmetall
igj L kl I con una distanza omogenea | p.316)
O ES LY. FAERER L, BT A B HEE | puna dallaltra sia in senso
o _ Z [A) s/ BB Smm ) [RIBE, orizzontale che verticale. [...] EE una struttura assomigliante|
(Shoushi zhizuo gongyi, p.61) | g 7 # 4 )i Z A% HF 10mm | il movimento tortuoso e ad un albero costituito da un
EAWIREE, LLtHekimag | irregolare in piu direzioni delle | tronco o piantone o canale
KNFI particelle del fluido a facilitare i| principale di alimentazione, da
vortici e provocare porosita. | cui partono tante derivazioni
(Shoushi zhizuo gongyi, p.61) Ma anche gli improvvisi su cui poggiano i modelli in
allargamenti del canale sono tracera.
le cause principali di insorgenza
della turbolenza. (Tecnologia orafa, p.317)
(Tecnologia orafa, p.318)
57. &M Vedi scheda 56 Grappolo
lashu

58. VHiH B
leidi zhudxing

EWER. FUEHEAhr R
—R B AR, b
e AR T RIHEE [
DESHIEIIRF &< =iy AV
ZANe

(Shoushi cailiao yingyong
baodian, p.230)

ERHBAA =AY

LR AR 4—7H
M= ZIEE R, AT
TR 2 R

2. Z I TEHER AR JE— AR
H, HEIR A R AR,
BUL BRIz, 5 R A
MRz £ =M, =ML
Iz ERZH 232, AT

Il taglio briolette in passato
veniva utilizzato per diamanti
anche di grossa caratura, ma
puo essere applicato anche a
gemme di colore.

(http://www.luxgallery.it/conosg
ere-i-tagli-delle-gemme-
10779.php)

Il taglio briolette € un taglio a
doppia rosa, con la corona
superiore allungata in una
forma conica e il padiglione
arrotondato, coperto di
faccette triangolari o
rettangolari.

(Enciclopedia delle tecniche

di gioielleria, p.230)

Taglio briolette
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TSt TR DA 2T

WE=ME, HTIRZ0mEE
i

3.5% Rk A BIAMEAHTE,

FH 22 T B R DR A4 FH T2 28 i
BN 2 A PR KA =
ML . B2 A R
NI = S T Z I

(http://www.doc88.com/p-
508702060041.html)

La forma abriolette & una delle
pitl note e consiste in un taglio
simmetrico su tutti i lati e un pg
allungato, dalla tipica forma di
una pera. Quello che non tutti
sanno, pero, & che esiste un
diamante chiamato Briolette
dell'India, proprio a causa dellg
sua forma, e che, allo stato
attuale delle conoscenze, e il g
antico diamante conosciuto,
privo di impurita e per questo
noto anche come “il piu puro tr
i puri”.

(http://www.informazionidoro.c

om/gemmologia-notizie-articolit

gemme/58-gemmologia/852-
briolette-india.html)

Il taglio briolette parte da ung
'forma tridimensionale a
goccia od ovale alla quale si
applica una serie di
faccettature per aumentare Ig
brillantezza della gemma.

(http://www.luxgallery.it/cono
itscere-i-tagli-delle-gemme-
10779.php)

D

59. Btk
lithua

BRAGI H 200 T ROk A%
r R SRR . P
JEEh AL RYERE, THERAKATE
A2, IR Ja, AEiR
I 7 A AR R .

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E7%A1%AB%E5%8C%96)

BRAGIR 5 1 R R IR TR
DIMRG. WRERGER 2R,
AN TR PR AR A TR
e, KA T, Sz ki
IR, 2 R AR R
R

(Shoushi zhizuo gongyi, p.52)

Ottenuta lavulcanizzazione si
immerge la staffa nell’'acqua
fredda togliendo lo stampo
vulcanizzato. La
vulcanizzazione ha la funzione
di far assumere agli strati di
gomma una ben determinata
sagoma con caratteristiche
elastiche.

(Tecnologia orafa, p.310)

La staffa e le piastre vengono
costruite di un metallo
conduttore allo scopo di
trasmettere il calore delle lastré
riscaldanti alla gomma in via di
vulcanizzazione

La vulcanizzazioneprovoca
una modifica della
conformazione del polimero
alla quale & dovuto l'aumentg
di elasticita e resistenza

a trazione, la soppressione d
proprieta negative quali
l'abrasivita e una maggiore
resistenza agli effetti
dell'ossigeno atmosferico.

(http://it.wikipedia.org/wiki/V
ulcanizzazione)

Vulcanizzazione
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(Oreficeria moderna: tecnica-
pratica, p.399)

60. BHIHAY

méigu zhudxing

BB, FMIENEE, #%
BRI, — AT I BORAE
RS =R

Bt SLSE

B A, AW
i, ms. EEmZA
W =ML, EH 2
PIFF AT, X EEZ I ) AT
e NEBAE AR
JETHT o BTN IR T 8% 1L .

(http://www.doc88.com/p-
50870206004 1.html)

fif 22 OB 2 SO R Y )
AL ERA A THEB+
IR, PR I)
Az, B GE#8)
6% (FREZED » A
At —m, NHE-HEE 184
ZIH, 6/MR AT, Hlak
A 124 o BT, AT
R A . AEEARTELT,
GBI O L EAR

o B, HHABBIEE AN
tb, HAMEER. ZBAHE M
T ia, AfERtEn
fiaf .

(http://course.cug.edu.cn/cugF

Ricordiamo tra i piu noti il
taglio a rosad'Olanda (24 + 1),
il taglio a rosa a sei faccette (6
1) ed il taglio a rosa a tre
faccette (3 + 1). Fa eccezione
taglio a doppia rosa d'Olanda
(24 + 24), che ha la corona ed
padiglione entrambi sfaccettati

(http://mvww.lafabbricadelgioiell
o.com/index.php?pag=gemmo
gia&capitolo=Taglio%20delle
%20gemme)

Il taglio a rosaconsta

generalmente di:

- 24 faccette piu 1 base;
r- 12 faccette triangolari di

st/gem_cut/tutorial/chapt02/ch2.traverso;

1.2.2.htm)

BB R W] DA s KA S DR
HE, HARTEA KM
FERETR . H AT T/
PN VR IRy R Y 0y

(http://www.doc88.com/p-
508702060041.html)

- 6 faccette triangolari
fondamentali;

- 6 faccette di stella che
convergono tutte al vertice
superiore.

(http://www.preziosity.it/lIDiam
ante-Taglio.htm#rosa)

Il taglio a rosaée
caratterizzato dalla
+sfaccettatura della sola coron
ed ha, di conseguenza, il
| padiglione formato da una so
faccetta.

i
(http://www.lafabbricadelgioi
ello.com/index.php?pag=gen
mologia&capitolo=Taglio%?2

00delle%20gemme)

Il nome ditaglio a rosaderiva
dalla somiglianza che viene g
avere una pietra cosi tagliata
ad un bocciolo di rosa sul
punto di sbocciare

(http://www.preziosity.it/lIDia
mante-Taglio.htm#rosa)

Taglio a rosa
a

a

61. %
mixiang

TR DRI A AR R
RE—E, HHZmAG R
ERERL, AR N
FNERTREE SRS, &RE
A LEAEEA .

T TR0 R WA
Z—

(Zhubao shoushi sheiji, p.126)

Hi— RV HS ISR, A
A Rl A R A 1T R 1 el

Il pavési adatta maggiormente
alle gemme nei tagli baguette,
smeraldo, ovale, princess,
rotondo e quadrato.

(http://www.juwelo.it/montature]
-gioielli)

Nel pavele pietre sono
sistemate quanto piu vicine
possibile e le grane che
tengono le pietre in posiziong
sono I'unico metallo in vista.

(La lavorazione dei metalli:

Pave
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(Shoushi cailiao yingyong
baodian, p.239)

Wi B T2, WA T
SATIE M R ER S, BAR
AR e R, A
BN ATE, RBRLH AR
PR ? 2l T2 F 36 B AE MR
HL? SRR I AR BT
SR AR S L 2 ey i PP i
B, AN R R IR
RBG U B 5 ) 2 B A L 2

(http://www.brides.com.cn/zhut
ao/zhubaozhinan/25794.html)

Pavésignifica letteralmente
"coperto di diamanti". Quando
guesta tecnica € usata sulla
fascia di un anello di
fidanzamento, il metallo € men
visibile, si vede soltanto lo
scintillio luminoso dei diamanti

(http:/iwww tiffany.it/Expertise/
Diamond/Glossary.aspx#)

D

oreficeria, argenteria e
tecniche complementari, p.81

62. MBI
mingliangshi
zhuoxing

PRI B SR BB i 57-58
MZNA R H A 33
A (LG AR
My AR 16 FRE
AN S 244 ZH (16
AT NS ERD
PEAMNERR AN 1-FAT R
HIAR N ZTH,  H RIRN 1R

SR AR o

(http://www.doc88.com/p-
50870206004 1.html)

BB L4 o — F AT
MEAEIEN, EFEds
BT SR e SR LB . X PR
RE B R PR 6 ) B B
Ci M PN IS £ I EAE e )
LB 2 i B 2 R
"R R

(Shoushi cailiao yingyong
baodian, p.230)

Il taglio a brillante & quello piu
usato nella lavorazione delle
gemme. E stato studiato propri
per il diamante e si presume ch
il vero padre di questo tipo di
taglio sia un veneziano di nom
Vincenzo Peruzzi.

(http://www.gmpe.it/content/il-
taglio-delle-pietre-preziose)

Il taglio brillante e stato
sviluppato come un taglio idea
con proporzioni calcolate

la dispersione della luce
naturale della pietra,
convogliando i raggi luminosi
verso il centro della pietra e
quindi riflettendoli nuovamente

(Enciclopedia delle tecniche di

matematicamente. Massimizza

per produrre “fuoco” e bellezza.

Il taglio a brillante & formato
da 58 faccette (33 + 25): 33
osono le faccette della corona
125 quelle del padiglione.[...]

e (http://www.lafabbricadelgioi
ello.com/index.php?pag=geni
mologia&capitolo=Taglio%?2
Odelle%20gemme)

D

Taglio brillante

e

gioielleria, p.230)
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63. Bkl BERLEAR . Rk, A | &NE R E R =R ER, 77 | In questo secolo, in seguito alla Gli abrasivi sono delle Abrasivo
moéliao DLEE SIS R A R 0 . BERL | HBLLEgdE A, (1575 | possibilita di raggiungere alte | sostanze granulose e
15 AR BRI R A3 B T (1 95%, HARKEFE. WA Fe&npgrature nei forn.i ad dot {Jar_ticolarrrllen'ije dure, adat_te A
; ol L el Ve At s o A induzione, sono stati prodotti | levigare e lucidare per attrito
‘7::%[;,' gﬁi*%f%@l};ﬁﬂfj*i Eﬂzli%%;ﬂiiiﬁgéﬁ numerosiabrasivi sintetici. le superfici dei vari metalli,
SR U PPy o Rispetto ai materiali naturali, | dei vetri ecc., per effetto di
ZRIERL, CBNEBERAT | REANE, Z0RFS 6 questi hanno il vantaggio di asportazione superficiale di
B BRERIEAN, RIREERL | 48, Wi, MOCRABIER | presentare grani uniformi e piti| materiale, mediante un’azione
FIPEREH A KRR E, AE | . duri ed oggi sono gli abrasivi | meccanica.
HAF AN . pit spesso utilizzati.
(http://www.baike.com/wiki/%E (Tecnologia orafa, p.289)
(http://www.baike.com/wiki/%E| 7%A3%A8%E6%96%99) (Manuale di oreficeria e di
7%A3%A8%E6%96%99) lavorazione dei metalli, p. 158)
64. T kR it K EAML T 158CCH—Z R i kR, kLRSS FIANES | In gergo orafo il rivestimento | | refrattari sono materiali non Refrattario

naihw cailiao

TeML AR B ARL . T K
ik K AR T AR U £ B o
HERHL T, MRTEER A
BACREIRSRIRIERE . [ ]
KAPRHI VB e 45 AL

N U I ol N 1 D

.

(http://bkso.baidu.com/view/57
36.htm)

o

INFRAELE . T KARER A
FATA S, BEHE R R o)
fit, REESFIRHERKAE, K
Tt KRR} R T B 2, N
TR R Az HRGE S5 A1 AT I ik
45, IR RRA FRI S PERE -

(Shoushi zhizuo gongyi, p.62)

viene spesso hominato
impropriamente “gesso”: in
realta il gesso & solamente ung
dei componenti del
rivestimento. Infatti il
refrattario € un miscuglio in
polvere formato da una sostan
refrattaria, una sostanza legan
e opportuni additivi; il tutto
viene poi impastato con acqua
distillata a temperatura
ambiente.

(Tecnologia orafa, p.322)

metallici che resistono senza
alterazioni notevoli alle alte
temperature (almeno superio
a 1580 °C), caratterizzati da
ridotta variabilita di volume,
buona resistenza alle
y&ollecitazioni meccaniche,
eporosita minima, resistenza
all'azione di sostanze fuse.

(http://www.treccani.it/'vocaba
lario/refrattario/)

-

65. W+
neikiachi

PR R TR 2
.

(Diaola jifa, p.39)

AR RATBLEE T /s 0.1mm,

(Diaola jifa, p.39)

Lo spessimetroé costituito da
una leva fulcrata in O e con
bracci diseguali. Lo strumento
assomiglia ad una tenaglia: da
un lato stringe il pezzo da
misurare, mentre i due bracci
pit lunghi terminano con un
arco graduato. Una molla fa
ritornare a zero lo strumento.

Spessimetro strumento
misuratore, serve per misura
spessori di lamine.

(Tecnologia orafa, p.22)

Spessimetro
e
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(Tecnologia orafa, p.22)

66. BT B, ks Erh R E | HETRIEER, KA 5A, | E un utensile variamente La morsella serve per Morsella
niezi F T Je B HelR 25 0 5% 4 & 15 WA T A FE A, tn | denominato. Applicando il prendere piccoli corpi, pietre.
KL SR, MR | Siero adoperato in medicina ¢
TS R FE R it A i chirurgia bisognerebbe o .
(http://zh.wikipedia.org/wiki/% gé%i?&g%%ii%ﬁa ch|ama_rlo pinza. Gli orefici . (Oreflt_:ena moderna: tecnica
E99%91%B7%E5%AD%90) danno invece a questo utensile — pratica, p.135)
. . denominazioni varie: borsella g
(http://wenku.baldu.com/wew/eeburse”a,morse”a; dipende
Cf826b25C52CC58bd6beb1html)da”a Cltta, dalla regione. Il
nome borsella viene dal
francese; il vocabolo morsella ¢
diminutivo di morsa ed € piu
razionale.
(Oreficeria moderna: tecnica —
pratica, p.135)
67. P PO 2 AU B 2225 | Pet R = AR =P A | Fanno parte del ciclo di Con il terminelucidatura si | Lucidatura
paoguang L B AR AR 2 TR 1 T = TAbd g . WERE G f) | fabbricazione di un gioiello la | intende il processo attuato pgr
MBI TR B | Y0 i R R 5 7E levigatura e qucid_attrj]ra dello | rendere Iucida la (sjuperlficii d |
S et s \ e \w. | stesso, operazioni che un oggetto, in modo tale che
A RIS I RARCR ?ﬂj%%@ﬁ%ﬁmﬁ@jﬁﬁﬂﬁ avvengono alla fine corpo in questione brilli di
(http://zh.wikipedia.org/wiki/% i g?”’esec“zlio”e de_:"o_gge”ttoh luce riflessa.
| , ) o . o ino a quel punto il gioiello ha
E6968A%9BY%E5%685%89) (http://zh.wikipedia.org/wiki/% | qn00rtato in successione (http://it.wikipedia.org/wiki/Lu
E6%8A%9BYES%85%89) lavorazioni di vario genere che| cidatura)
hanno bisogno di una fase di
finitura, pulitura e lucidatura,
per cancellare tutte le tracce
lasciate dalle varie lavorazioni g
per dare brillantezza.
(Tecnologia orafa, p.289)
68. Wik mEvb: A EED R EIE | By —MEREBEEN. JOt | In sostituzione allaabbiatura | La sabbiatura é il Sabbiatura

pensta

JHNE MR A 3 A2 1 3

o

PERRTIACR, T4

JEERE

eseguita con mezzi rudimental
l'industria oggi fabbrica

procedimento di impiego dell
sabbia come abrasivo.
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(http://baike.baidu.com/view/16
9823.htm)

(http://blog.sina.com.cn/s/blog |

661815ch0101je4n.html)

—ARIE, BERPACR EEHE
PERRE SR B R ROE o AR
T, b R
il PR R i 2 1 < i e )
RORANIR AR RL, RN T
MRS 5 AR D TR e B 25
IR -

(http://baike.baidu.com/view/2d
78575.htm)

impianti piu 0 meno grandi per
eseguire con comodita e
prontezza senza rischi questo
particolare tipo di finitura. Il
lavoro viene eseguito in cilindrg
rotante che costringe gli oggetti
a presentare successivamente
tutte le parti al getto di sabbia.

(Oreficeria moderna: tecnica —
pratica, p.461)

(Tecnologia orafa, p.290)

69. MERbHL BERD ML K R 48 =[N3 WP HLIE T S 5 R 452 | Le sabbiatrici hanno il La sabbiatrice & un macchina| Sabbiatrice
penstaji F1, ERVSIBES VIR RSN | A Eshmib, arblEshiE e | vantaggio di essere atenuta | che, grazie all'azione dell'arig
SPSRATUOR R AT | A, Wi, wepgn | Stagna, non fanno fuoriuscire | compressa, lancia microsfere
. o . P . polveri e non si ha dispersione| metalliche contro oggetti, a
ﬁ;iuﬁﬁﬁﬁﬁﬁfiiﬁi%ﬁ’ 5 fiﬂ/\ﬁﬂﬂéﬂjmﬁ’]gzﬂ\ di metallo prezioso. fine di lucidarli o eliminare
@ﬁ@fiﬂ#i@ﬁﬁ@ MR | TG RS materiale in superficie.
AR . _ _ _ (Tecnologia orafa, p.291)
. - - (http://balke.baldU.Com/VIGW/lc (http//|tW|k|ped|aorg/W|k|/Sa
(http://baike.baidu.com/view/1Q 40473.htm) La sabbiatrice comprende un | bbiatrice)
40473.htm) compressore, il recipiente
contenitore della sabbia e la
cabina dove viene condotta
I'operazione in modo da
impedire spargimento di polverii
silicee nell'aria.
(Oreficeria moderna: tecnica-
pratica, p.461)
70. FTEE Vedi scheda 71 Flush
gidingxiang
71. 5 TnigE FEBIRONE 2R, BN | FIREMHIME T £ | Per lamontatura gipsy € piu Flush setting, detta anche Montatura gipsy
qgidingxiang FE T s T A 2 2 W W4 FaEmE e g | facile lavorare su una superficie montatura gipsy, € famosa
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W ZHEATHE T e m R
2N, IR R I 2T
[ E LS A

(Shoushi cailiao yingyong
baodian, p.236)

FrUEE AR R L, P
BRI T F A . 54
{1 _E PRI A & TS T
HEMAT R, TR
T U 4= 45 7

(http://www.zsbeike.com/fy/304
14969.html)

!

TR BRI, A
FERRYT A0 2 o th B T it
e/ fEEE A LA
AERNIAL, REEHE=
A ELARAH R A (5 Sk s <2 L
BEATITIE, AR T &
BN, MEAKEHS

SRR FE . B GHRAT AN
FLVUH B & e I B AE A

L2 SO (7310 | AN =N NN i<
T3 NG AT, IR E A
A

(Shoushi cailiao yingyong
baodian, p.236)

leggermente a cupola che non
una piatta. Vengono praticati d
fori piu piccoli del diametro
della pietra e con una fresetta
tonda della stessa dimensione
della pietra si rimuove metallo
sufficienza per alloggiare la
pietra sino alla. Per ripiegare il
metallo sulla pietra si usa un
brunitoio, lavorando “nord, sud
est, ovest” per bloccarla in
posizione in modo che non si
muova durante l'incastonatura.,
Per creare un bordo preciso, s
usa sul bordo interno la punta
del brunitoio.

(Enciclopedia delle tecniche di
gioielleria, p.236)

sper il suo look minimalista,

epulito. Le pietre sfaccettate
vengono incassate nella
superficie del metallo e tenutg
in posizione con una sottile

astriscia di metallo pressata su
bordo. La tavola dovrebbe
essere circa alla stessa altez
della superficie del metallo

(Enciclopedia delle tecniche
di gioielleria, p.236)

17

N

ya

72. SJEEEENL

SUREEHL— AR AW i %

SURIEEEHL I HE A A

Gli iniettori piu economici e

L’iniettore porta a fusione la

Iniettore (per

qiya zhulaj w o SEHRENNE, (g | BE, SHEFSELARE SR R E 7= | piu vecchi sono dotati di una | cera e crea nel suo interno laj cere a
AR R s R, (E Ry | POMpa a mano_dotata di valvolapre_s_siope necessaria _ pressione)
5 A 5 AT l'aria viene aspirata dall’est_ern D aII’|n|e_Z|qne della cera negli
(Shoushi zhizuo gongyi, p.15) X e compressa sulla massa di ceratampi di gomma.
(Shoushi zhizuo gongyi, p.15) fusa che esce attraverso un
T ugello che premuto retrocede edTecnologia orafa, p.314)
apre un foro di comunicazione
con la cera fusa.
(Tecnologia orafa, p.314)
73. & HE—RFHTH, 28T | FHNO8E: FM. e Possono essere divisi in: I tenaglioli servono per Tenagliolo
gian Tl EE DT, B VIR | B SRMEEH . RLZkEHAE. - tenaglioli a punte piatte; reggere un filo, una lastrina

I PIRPRL, 0 2

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E9%89%97)

(Shoushi zhizuo gongyi, p.7)

HH, SRS AR RATHT
PUAGAERH AL — R, 4l

- tenaglioli a punte tonde;

- tenaglioli a punte
diversamente sagomate, una
tonda e I'altra semicircolare;

- tenaglioli a punte simmetriche
semitonde.

metallica, per tirare o per
piegare. Per i diversi impiegh
si costruiscono a punte
opportunamente sagomate.

h

(Oreficeria moderna: tecnica
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HEEIRAIRZ B, ARl
1 g AT DX

(Shoushi zhizuo gongyi, p.7)

FRI B Sk B — RO T BR B AT AT
FE 14, TR T B RS AL
MK 7 —il. XA
VRP XT38 FIEEH 1 1 T B
JBOR, R AR AN
i, KBRS MR 0 AL
INEIIAE

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E9%89%97)

| tenaglioli vengono usati anch
per altri scopi: per esempio per
tenere i pezzi da lavorare
durante alcuni tipi di
lavorazione , come la limatura
ed il traforo.

(Oreficeria moderna: tecnica —
pratica, p. 134)

P — pratica, p. 134)

74. V)%
giege

L EERA IR EP S O INE S
KB R OIE ST

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E9%92%BB%E7%9F%B3)

o BP0 R A B TR A e Y
G, ROEAT T BB Ak

Ko WU AR DI B i
J B R, LKA e
S, ATt <Rt
[[opigecns

(http://www.inidy.com/help/wh3
tis4c.html)

P T2 T A 3 Al A ) o T
Kk, KPR RA £
UL E AT i -

(http://www.giadiamond.com.tw
/education/cut#main)

Il taglio regola il diamante e la
luce che lo circonda facendo s
che gli elementi interagiscano
meglio tra loro, determinando

l'aspetto finale della gemma.

(http://www.minerali.it/articolo-
scientifico/Diamanti-le-4C-

/Diamanti/f4f93293-7b56-4e2f-
9511-8344ab87e389/Cut-taglid
.aspx)

I momento detaglio &
fondamentale perché libera la
pietra nella sua essenza e

permette alla luce di rifrangersi:

€ questo a dare la brillantezza
diamante, il luccichio che tutti
amano. Il taglio deve essere
classificato in base alle
proporzioni e alla finitura.

(http://www.myluxury.it/articolo
/la-classificazione-dei-diamanti
e-il-loro-prezzo-foto/37429/)

Taglio: il modo in cui viene
tagliato un diamante.

;]
(http://www.minerali.it/articol
o-scientifico/Diamanti-le-4C-
/Diamanti/f4f93293-7b56-

4e2f-9511-8344abh87e389/CU
taglio-.aspx)

Taglio

75. Y1 T
giegng

Vedi scheda 74

Taglio
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76. Pyhds Fopds: PESHEMARSZ R G | iR e AN i E= R | [--.] A questo punto il cilindro | Shock termica frattura di un | Shock termico
réckongji EREUE AN, SEEE BT | KMEREA . 14k)E 352 | passain un secondo forno dovemateriale fragile a causa di
OB SRR, B | ARIEE b 24ikioRap ik | viene colaa nello stampo di | sollecitazioni che vengono
s A [ i N NN metallo fuso, dopodiché viene | introdotte da una rapida
H&TI\E&TH’ féEW ”B}Mi %%ﬁj{" ﬁzﬁ;fgj‘i%%’f\?w* immerso in una vasca piena | variazione di temperatura.
EAE AN /g 5 ﬁ:ﬁjﬁiwﬁﬁ §v§ﬁ¢%1$6§ﬁﬁﬁ‘£§ﬁ/£ﬁ d'acqua fredda dove il gesso s
I [ A PO SR, T ke ST 132 A spacca peshock termicd...]. (http://www.manufacturingter
EL RSt i3 2] 52 3 2.0k ms.com/Italian/Thermal-
F#Z I RBUNIIA; 3.4% | (http://www.ing.unitn.it/~colom | shock.html)
(http://zh.wikipedia.org/wiki/% | g s 2 $ S5 A1k bo/platino.htm)
E7%83%ADY%E5%86%B2%ES"
%87%BB) (http://zh.wikipedia.org/wiki/% | | crogioli per fondere titanio
E7%83%ADY%E5%86%B2%E5 SONo stati progettati per evitare
%87%BB) la contaminazione della lega e
sopportare glshock termici e
chimici.
(http://www.topcast.it/tce-it/)
77. (o)F B ERE RO, B LR MEAF K | Lasaturazionerappresenta La saturazionedei colori € il | Saturazione
sédu FImR R AN i G . RSt | lintensita del coloreCome loro grado di purezza.
(http://zh.wikipedia.org/wiki/% | — iy st K- [k 31, 7& | egola generale, il colore -
E8%89%B2%E5%BA%A6_(% WK TSR, ik intenso, luminoso, vmdo_ e purp (ht_tp://www.t_reccam.|t/vocabc
E8%89%B2%E5%BDY%A9%ES 2 55 ) 6, P e sempre quello preferibile. lario/saturazione/)
%ADY%AG)) ORI _ _
(http://zh.wikipedia.org/wiki/% g?gf’e';lwww‘p'e”eprez'ose'e”/c
E8%89%B2%E5%BA%A6_(%
E8%89%B2%E5%BDY%A9%ES
%AD%A6))
78. B AR IE 2 Fita g I . Z UL ARG R =, B4 Latonalita del colore & Tonalita € un colore "puro”. | Tonalita
séxiang WS B R 2, MG 3 7 iR classificata da 1 al10, un colore

(http://www.baoshi.com/portal.
hp?mod=view&aid=1181)

P HER ML iR IE M T A
B (A2, — A A
ATTRENE ] B 2R 6Lk, Kt
BB 1D 5 A HI T HAT
AT B A R HASE B

2, BoEE T80 WEE

puo essere quindi molto chiaro
molto scuro. Nel caso delle
pietre semi-preziose, Si
utilizzano le tonalita da 2 a 8,
ossia da “ molto chiaro » a «
molto scuro ».

dhttp://www.cultorweb.com/C
lor/C.html)
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A B -

(http://www.mifang.org/mj/zp/p
40.html)

(http://www.diamant-
gems.com/italiano/acheter-
pierre-precieuse-couleur.php)

79. RiEsEiE

shla zhuzao

RMESEE B T BT
T oL bR A )
Bt
RIEGE T M EE T ERE
e

1% il FRE A

2 I Rt

3R (1)

4 Fr et g

SEAFER

6M A E

758

8.,

(http://blog.sina.com.cn/s/blog |

4e3ac6170100b6wa.html)

#14> 50002 4 Hil (113974 A
AR, A B AR B e
A RIHIE 2R TR
WERFIE T2, I A TIT AR
WIS 10 T SRR AR A R
R BRI HEZ R Y
IRABERE, PHERRIML R
F I AN BT R R
e, SRR, RN &
TN AP RSk, B3RS T
VR R AWN 7
MEE S e 8, HAER
IR 2K o

(http://blog.sina.com.cn/s/blog |

4e3ac6170100b6wa.html)

HEET B . AN HEA
TFUR R RS N T Tl 2R
7o HJE IR ARG HE RS G
TZRBERNARE, ket
s RS HUR. M. A
BAHL. AL, G, )
ey BRIT AR A K )R S i
TR, R A
T LR HHE

(http://baike.baidu.com/view/1d
149338.htm?fromTaglist)

La fusione a cera persa una
tecnica scultorea
originariamente introdotta
nell'eta del bronzo e che nei
secoli ha conosciuto una
notevole fioritura, soprattutto
nell'arte greca, romana e nella
scultura monumentale. [...] Il
metodo di fusione a cera persg
(o microfusione), viene tuttora
utilizzato nel settore della
gioielleria

(http://it.wikipedia.org/wiki/Cer
a_persa)

Il procedimento dfusione a
cera persaé oggi uno dei
metodi pit usati nella
produzione di oreficeria e
gioielleria.

Il processo prevede distinte
fasi di lavorazione:

1. Realizzazione del modello
in cera o in metallo;

2. Realizzazione del calco di
gomma vulcanizzata o
silicone;

3. Riproduzione delle copie ir
cera mediante iniezione di
cera fusa nel calco;

4. Costruzione dell'albero in
cera,

5. Realizzazione dei cilindri ir]
materiale refrattario;

6. Cottura dei cilindri ed
eliminazione delle cere;

7. Getto del metallo fuso nei
cilindri.

8. Finitura dei pezzi fusi.
(http://www.artiorafe.it/it/tutte

-gli-articoli/103-il-processo-
di-microfusione.html)

Fusione a cera
persa

F

80. ki

=

Vedi scheda 79

Microfusione &
cera persa
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shla zhuzao

81. iRk FIFHBRE W e _E AL | s B RN &4 % | L'elevata temperatura di fusionell decapaggioé un trattamento Decapaggio
SUENXi RN, iS4 | AR aR i, )5 | causa negli oggetti fusi che si effettua sul metallo
AR —H 7% AL LR ikER %, A, | linsorgenza df macchie ere, | (oro- argento) affinche si
e V% TS . St 4 Tl T segno di ossidazione, collocate sciolgano i fondenti adoperat
fﬂigiggi\?ﬁgﬁ%%% Eﬁ%mﬁﬁqjﬁﬁﬂiﬁ’ H anche sui canali di colata. per la fusione, o per togliere
S I P KR, B Poiché questi scarti di gli ossidi sulla superficie del
. . . o _ lavorazione vengono utilizzati | metallo che si sono formati
(http://baike.baidu.com/view/23 (Shoushi zhizuo gongyi, p.76) nelle fusioni sucgc]:essive, 3 per effetto del riscaldamento.
281.htm) consigliabile asportare I'ossido
L'operazione didecapaggiova | (http://oroartgioielli.blogspot.i
fatta immergendo gli alberini | t/2010/11/imbianchimento-o-
nel bagno caldo di decapaggio| decappaggio.html)
agitandoli per circa 10 minuti.
Alla fine I'alberino va
risciacquato in acqua, badandg
di eliminare qualsiasi traccia di
acido.
(Tecnologia orafa, p.334)
82. & Vedi scheda 83 Faccia
taimian
83. &M SHEEATEHE PR | HESBE M E A S EMASNE | Nel caso del taglio a brillante, laLa tavola € la superficie piatta Tavola
tadimian 2T . YN IE T B K 7 . & T i luce che viene rifratta da una | sulla parte superiore di una

(Shoushi cailiao yingyong
baodian, p.230)

2. BHSETATHIREIE A TE
HRASE B ZI I ASE,  IERZR
IEF— A FRHRR

(Baoshi xianggqian jifa, p.16)

faccetta all'altra del padiglione,
viene poi riflessa attraverso la
corona e fuoriesce daltavola
superiore. Qualora il taglio
avesse delle imperfezioni, la
rifrazione all'interno del
padiglione non sarebbe ottimal
e l'effetto ottico che si riceve
dalla tavola superiore non
sarebbe ugualmente
apprezzabile.

pietra; la sfaccettatura piu
larga o faccia.

(Enciclopedia delle tecniche
di gioielleria, p.230)

eLa tavola corrisponde
normalmente alla superficie
piu estesa di una gemma
sfaccettata.

(http://www.lafabbricadelgioi

(http://www.preziosity.it/lIDiam

ello.com/index.php?pag=gen
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ante-Taglio.htm)

Un raggio di luce che penetra
attraverso laavola di un
diamante con

proporzioni scadenti, fa un
percorso improvvisato, magari
uscendo immediatamente
attraverso il padiglione. In
guesta situazione l'aspetto del
diamante si dimostrera scuro €
affatto vivace.

(http://www.minerali.it/articolo-
scientifico/Diamanti-le-4C-

/Diamanti/f4f93293-7b56-4e2f-
9511-8344ah87e389/Cut-taglid
.aspx)

mologia&capitolo=Taglio%?2
Odelle%20gemme)

84. k¥
tiaohuan

BRFR 2 — R 7 B 15 T (4
SR, TR R, (B8
T AR b A SR B IR R
Gi.

(http://www.baike.com/wiki/%E
8%B7%B3%E7%8E%AF)

BEFR: BRF AT R

N

(http://www.baike.com/wiki/%E
8%B7%B3%E7%8E%AF)

BEFR: [..] EH TR E
WiTHE, DIY DR 454
TR, BB
$,DIY T LA s AN 7T
AERBC

(http://www.xdysp.com/Produc
Show-410.html)

Trova molteplici applicazioni
nella costruzione di oggetti di
oreficeria, permette un buon
movimento soprattutto se il
gioco é grande, ovvero se il
diametro degli anelli collegati §
ragguardevole. La tradizionale
forma tondeggiante de#lhello
di congiunzionepuo evolversi
formando delle ellissi che
attraverso le lavorazioni
successive assumono aspetti
diversi; nascono cosi delle
configurazioni varie che danno
nome ad altrettante forme di
catena: veneziana, grumetta

semplice, doppia, forzatina, ecc.

(Tecnologia orafa, p.139)

L’anello di congiunzioneé un
anello libero che tiene unite
due parti di un gioiello,
utilizzato nelle catene e per
I'unione di elementi in
movimento.

(Tecnologia orafa, p.138)

Anello di
congiunzione
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85. = B ARSI &a T | 2F D FER. \/NEE | Unpadiglione con un angolo | Padiglione la parte inferiore | Padiglione
tingbu TR RN, Wt M | WIS —ANe)E F 2R, inferiore a 42 gradi impedira | di una pietra, dalla cintura
WL R SRR | Bk 25 M0 Wowsr | laluce d rifletiersi sulla pletrg allapice.

P RN SEZS e di darle lucentezza. L'ideale ¢
(http://diamond.abang.com/od/z%mgﬁ??:ﬁ;g%ﬁgﬁéfﬁ un a_ngolo compreso tra 65 e 42(En;iglopgdia delle tecniche
uanshijichu/ig/zuanshimc/zuan5mj’ VI S E O 57 40 gradi. Un padlgllqne troppo di gioielleria, p.230)
hitingbu.htm) N profondo rlsc_h|a invece di _ o _

[T donare alla pietra un peso La porzione di diamante al di
troppo importante in sotto della cintura, compreso
(http://diamond.abang.com/od/g paragone alle dimensioni della| I'apice.
uanshijichu/ig/zuanshimc/zuans pietra stessa.
hitingbu.htm) (http://www.tiffany.it/Expertis
(http://www.diamant- e/Diamond/Glossary.aspx)
gems.com/italiano/acheter-
pierre-precieuse-couleur.php)
86. Bk Bk SFEOMKSEIRRIE | B AMIHHAE TR E RN | Laricottura e un trattamento | Laricottura € un ciclo Ricottura
tuihw ANETELE SR FEN IR | TR, Winzdy:. | termico di grande importanza | termico che consiste nel
FRUIEL R — B ], FLIGILLE | RN, FERRON SR Iperché .ibn_];!u‘eg_zi':\ notevolmente| riscaldare il materiale fino ad
HEL A 3 VT o e | 1@ POSSibIlita di lavorare una certa temperatura, per um
EREE Bijy, BhR ARG e meccanicamente metalli e leghecerto tempo, e nel raffreddarlp

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E9%80%80%E7%81%AB)

Fyo Bk, 2R T
s % 22T (RS SRR RN 5 P
82y, ik e Ry s A
RERH B 2 J B P B mh i) 22
e, SRR KA B ik )
THIZHE S5, 8T e
IIRIEE -

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E9%80%80%E7%81%AB)

(Oreficeria moderna: tecnica —
pratica, p.115)

Con laricottura vengono
attenuate le tensioni interne
sorte per effetto della
lavorazione meccanica e si
ricristallizza la struttura del

alle leghe morbidezza e duttilit

(Tecnologia orafa, p.274)

materiale ridonando ai metalli ¢

successivamente.

(Tecnologia orafa, p.274)

[d

87. Ptk Hed
tuola beéishaoll

it 85 55 Ao b A LM 6 e by
Ik, A WELRL IR R R A
753 -

AR, A 2RO i AT
PASEAT 2t Bty VIR 5 3
eI )5 RS A A B2
BEARAD A R, R e e

Il forno scolacereelettrico € piu
comodo e piu facilmente
regolabile. Trattasi di una
muffola dotata di resistenze

| forni scolaceresono forni
preposti all’evacuazione dellg
cera dal cilindro tramite |l
riscaldamento.

elettriche opportunamente

Forno scolacere
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(Shoushi zhizuo gongyi, p.65)

WAL JF I U, X
HAFT Caso4tfae, M
NG ETE SR = et CaSO4
M. T35k, KRHZEI
WA T IR SEAE Ul
WTENRNERIK, JT)E IndAcke
B, HKibisE, KR E
TBON 055 6 P9 ) P 28 3 e 2
WA RRAL, SRR, B
TE BB KRB AP N TN L5 1Y
Ky TFRIAGRE, 2Kk
Ja s K AL BN AR
P, M FH 278 5 2R A et A
Rk, U

(Shoushi zhizuo gongyi, p.65)

isolate e poste sulle pareti del
forno. Il fondo & costituito da
una griglia che sopporta i
cilindri posti con la bocca
rivolta verso il basso. La cera
viene raccolta in una vaschettg
per mezzo di un gocciolatoio.
Per I'eliminazione della cera
sono usati anche i forni a
vapore, piu economici dei
precedenti, in grado di fornire
comunque buoni risultati.

(Tecnologia orafa, p.324)

(Tecnologia orafa, p.324)

88. Z4R

wiyin

B MBS RERTT
FIEEH B O, B, —
Pt SR d e, e
REHIETT R, At
e,

(http://baike.baidu.com/view/58
9839.htm?fromTaglist)

L 4Rt AR T 0, AEAR
o FREZI DRI R, R
R SRR EREG &
BRI RN . BiEEh

R BRI, ik
I, XY IR A .
GBI, WO IR R AT
e

FLAE R T b I R
2R, BTE 15 R RS
S WA B ey

(http://baike.baidu.com/view/58
9839.htm?fromTaglist)

Mette in risalto I'effetto
profondita. Essendo di colore
scuro, si addice di piu agli
oggetti d'argento che quelli
d’'oro. La soluzione viene
applicata con un pennello nellg
zone volute e viene portata al
punto di fusione con un
cannello, in modo che possa
fissarsi al metallo. Quando
I'oggetto si € raffreddato, si
passa alla lucidatura delle part
dove non si desideraniello.

(Tecnologia orafa, p.299)

Il niello &€ una soluzione a bajs
di zolfo e solfuri di rame che
viene fatta inserire negli inca
di un lavoro di incisione.

(Tecnologia orafa, p.299)

seNiello

89. &ML

Xisujt

MR AL fc ] L1 70 B
Hlo

(Shoushi zhizuo gongyi, p.19)

RAPLES 0 E R R B AR
gt AHINAERRE, DI
i B 5 KBS S & A

M BREFLII SR A AL

Il sistemaVacumetal € una
campana metallica vuota che
sostiene nella sua sommita il
cilindro dotato di bordi

Il Vacumetal & un sistema di
colaggio statico.

(Tecnologia orafa, p.331)

Vacumetal
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B, AR R, RN
R TR BT
FERSFBE, RBAFAE—
UCAMIR R R AL, AR
AR BRI E R, B
GEEIRE . PaEdE, Rk
I WA R A FE AR, TR
N R B R R

(Shoushi zhizuo gongyi, p.19)

appropriati per essere sostenu
e aderire perfettamente al pian
di appoggio. Il foro in cui va
inserito il cilindro pud essere
regolabile aggiungendo o
togliendo cerchi concentrici,
permettendo cosi l'uso di
cilindri di vario diametro.
Dentro la campana € possibile
ricavare una depressione tram
una pompa da vuoto. | cilindri
adatti a questo sistema sono
forati lateralmente proprio
perché la depressione creata
permette di espellere i gas
contenuti nel cilindro. Il vuoto
va creato nel momento in cui s
versa la lega fusa.

(Tecnologia orafa, p.331)

o =

te

90. #:7JJ
xidao

BEJ1, RATHEIMIAN. B
AT TER )
Foo AR T VR 8] B
LT R E. SeIEEM
TAEBUR BN TFi . B
T LR A Y)W T A
%o MTBtHIN TR, Bf—
AN AN TTR RS T] B

(http://www.baike.com/wiki/%E
9%93%A3%E5%88%80)

BETIH I X o Z R 1)
A5,

L RS

2) TH#H:T]

3) 4TI

4) ZHJI8ET]

5 MHEBT]

6) i BtT]

(http://www.baike.com/wiki/%E
9%93%A3%E5%88%80)

La configurazione di una
fresetta per oreficeria consta di
un gambo destinato ad essere
inserito nel mandrino di un
trapano elettrico con albero
flessibile, mentre la parte
opposta costituisce la parte
tagliente dell’'utensile. Sono
numerose le forme geometrich
delle fresette: cilindrica, a pallg
a punta, a cono, tipo moletta,
lenticolari, ecc.

(Tecnologia orafa, p.295)
L'uso dellafresetta si & esteso

dopo il primo dopoguerra con
l'introduzione del trapano

Le fresettedi acciaio sono
utensili multipli, formati cioe
da diversi taglienti disposti
radialmente su una
circonferenza, che agiscono i
senso rotativo per mezzo del
motore del trapano. La fresa
puo lavorare superfici piane €
ecurve, feritoie, scanalature,

, ecc.

(Tecnologia orafa, p.294)

=i

Fresetta
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elettrico ad albero flessibile.

(Oreficeria moderna: tecnica —
pratica, p.133)

1. 4333 R Vedi scheda 3 Castone
xiangjin dzuo
92. R Vedi scheda 93 Incassatura
xiangqgian
93, ik S, XERMEALNAEDR | SR TRA: 8. % | Lincastonatore di gemme € un Incastonatura indica le Incastonatura
xianggian TR, ETHE . A 5 T AL mestiere di alta specializzaziorjeoperazioni di introduzione e di
per cui € richiesta una notevole fissaggio delle pietre sui
(http://info.jewelry.hc360.com/2 (http://info.jewelry.hc360.com/2 Manualita, sia perche la fase | gioielli.
008/02/13130943283-4.shtml) | 008/02/13130943283-4.shtml) | dell'incastonatura é quella che o .
conferisce al gioiello il suo (Oreficeria moderna: tecnica
F, R RS T aspletto fingle_e\ de;initi_\I/_O\, ZiaII — pratica, p.543)
" B s, b | Peria preziosita e fragilita dellg
s - e .. | maneggiate. Questa professione
EIN N LATESE, FOHE | richiede da sempre un lungo
WRIEZ M E S, U KEK | apprendistato, che oggi &
WS+ 02 . BEREMFXEY | comunque difficile da praticare
B AR, KiEe®, H | direttamente presso i laborator.
H IR IR R AR AT A o
(http://artiemestieri.elis.org/inc
(http://baike.baidu.com/view/24 astonatura-advanced)
85263.htm)
94, R Vedi scheda 93 Incastratura
xianggian
95. JEFEML RSN PR . [ | EAENLE T4k, Y | Il vulcanizzatore é formato da | Il vulcanizzatoreé un Vulcanizzatore
yamoji MR —FMEEE S, ] | BBl ERifEsE—g)E | due piastre termiche di forma | apparecchio che deve

PRI AL A — € AR L 3t
(e

(Shoushi zhizuo gongyi, p.14)

WA, Bl AT S b
JERORAE R, 224D B A
e . BRI — €
RO BN BEAT AR AR P9 AR
AAE R, B R

HE . SIS E A &

circolare, posizionate in modo
da avere la staffa fra di loro.
La vulcanizzazione della
gomma avviene ad una
temperatura di 160-170°C ed il
processo richiede un tempo

realizzare il riscaldamento e |
pressione sulla gomma
contenuta nella staffa.

(Tecnologia orafa, p.310)

compreso tra i 40 e i 90 minuti,

a
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FARHE, nfpfiE. PIAE. DUAE
SR LR, AR AR A5 & < il
YER.

(Shoushi zhizuo gongyi, p.14)

Una gomma € vulcanizzata
guando per compressione e
rotolamento tra le dita non si
arrotola e non si adatta alla
pressione impastandosi.

(Tecnologia orafa, p.310)

96. JEHEAIE JERBEZ BN B, IR | BB A A A EHEE, fEPE | Lastaffa ha una forma esterna| La staffa contiene e forma la | Staffa
yamukuang TN JEREAE 1 H— VR R B AT L4y | cilindrica, con un foro centrale | gomma siliconica durante il
AR OB PUAR 2R di fohrma p%r lo piu cilindrica |("jna processo di vulcanizzazione.
i Shi ; e I gt ww e w5 an . | @nche quadrata, € costituita dg|
(Shoushi zhizuo gongyl, p.53) %UJEEFJEEEMMEE%‘E% ™ | metallo massiccio (alluminio), | (http://www.cabemilano.com/
o EHBHHE )RSy buon conduttore termico, ha unandex.php/item/staffa-per-
A8mmX73mmE I IS | ropusta maniglia per il sostegnpformatura-
JERR R B R,  RSTIE | una piastra in acciaio con stampi.html?category_id=14)
W~ 64mmxX95mm [...] fX#E | spessore di circa 8mm che
JEREZE RN JEREAE S5, W87 | chiude ermeticamente il
HEAASF T Z) 2mm. JEAR | contenuto della staffa e un’altra
RTE B T, HRON T piastra d’acciaio con bordo che
3 . " .= | funge da fondo.
e T S AR ) S ASAE , e R
TIN5 H AR (Tecnologia orafa, p.309)
(Shoushi zhizuo gongyi, p.53)
97. JEFHL FERANEERRELEER M | BAPLE TAEEL & — TR Nel laminatoio si fanno Il laminatoio € una macchina| Laminatoio
yapianiji LR, TR R, | 4R, A EE, {2 ¥ | azionare in senso contrario dug utensile nella quale si pone il

EATH AR R B AR .

(Shoushi zhizuo gongyi, p.13)

X P AT 2l o s i 2L
FE O R ) 2% B IS
VAR o R TP R, X R S TR T
e 3 3 A0 ) 8 5T MR 22 SR
(1, JE s LR
R PTIE R, Feavake sl T
PLR AR B B TS P A
K ERERES AR, Bl
BRPLE -

cilindri di acciaio di elevata
durezza fra i quali si pone il
lingotto da ridurre. Esistono val
modelli che si differenziano pe
la larghezza dei cilindri, per il
diametro dei cilindri, per la
potenza del motore, per la
velocita di laminazione, per il
tipo di laminato che si vuole
ottenere...

(Tecnologia orafa, p.108)

lingotto da ridurre in lastre o
fili. Puo essere azionato a
rimano o da motore elettrico.

(Tecnologia orafa, p.108)
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(Shoushi zhizuo gongyi, p.13)

98. JEER EM AR S EEasa | 72 20mE N ARE =B Il gioielliere tiene di solito il Lacintura é il bordo esterno | Cintura
yaobu HIANER I 2364 A, bR uERAE Y . %A Ey | diamante per laintura. Le della pietra, dove la corona
AT R R AN ?inturgz possono g?_ser§ grezze| incontra il padiglione.
i caili i y & EQ A2 — | (sembrano smerigliate) o
[(385‘2%?52 gzlsl%()) yingyens f\ Haigf/\?lj% ?EEJ;ESZ[ g Eﬁqj f@ sfaccettate (levigate come il (Enciclopedia delle tecniche
wl AL, 3L et del diamante). di gioielleria, p.230)
B K ZH MO8 & 1 521 &
1A L) 8 S =FIEXIHARN | (http://mww.ingrossodiamanti.it
EZIMEER —EEE, B | /ing/diamonds3.php?0sCsid=58
— (5 ¥ g R T [l B 8 AN DU i 215d4ffced18d4f34d9c40d717¢
FZITRR ]y R T sk e s | 170)
ZTH; R AR 161>/ =4
TEZImRR Ny B FERRA —
SEMERE, i — 5T A K [
Feo
(Baoshi xianggqian jifa, p.12)
99. fiF ¥ BRREE s B A BTk A TS | RIS E YU feiREe & | La scala di Mohs & una specialeLa durezzaé un valore che Durezza
yingdu A TGP AT I — R e 7 1, scala usata come base e indica la deformabilita plastica
ST B P B R 0 4 s i :jife”rirgento pec; Ig misura}_zione di un materiale.
-//zh.wikipedia. iki/o SSRINY DR elladurezzadei minerali,
g‘;ﬂ%i&%!ﬁg%ﬁ&%@b *ﬂiﬂ% &HE}E‘WM’ e R suddivisa in dieci gradi (la (http://www.omnitechgroup.eu
— MBI E AR | durezza minima & rappresentatdit_IT/specifiche_tecniche_2.p
ARG R dal talco, quella massima dal | hp)
diamante).
(http://baike.baidu.com/view/34
359.htm) (http://www.treccani.it/'vocabola
rio/durezza/)
100.  Yitbn R | Wk R REBE A R, —3 | Wb R0k Sul retro dektalibro si trovano | Il calibro a corsoioé uno Calibro a
youbiaokichi INBEARBEREI AR, FRONT | 1. i REZIE, k35 | spesso alcune tabelle che strumento di misura lineare dj corsoio

R, FHEZE, 5—ZIFHN
imm, 7EFER EmAE— AL
BB 4y, B RS
JE N 0.2mm

e 12K, RIRMLT 245
252 18], FTLAERZIEN 24
=K.

2, HERBRSERESMZ

FE, RN 012K, R

forniscono ad esempio il valore
del peso di barre a sezione

guadrata o circolare, a second
del lato o del diametro, 0 anchg
tabelle di pratica utilita. 1l

uso frequente da parte
dell'orefice. Per mezzo del

a calibro si possono rilevare

> misure di lunghezza esterne,
interne e di profondita. Le

materiale impiegato per la

parti fondamentali del calibro
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(Shoushi zhizuo gongyi, p. 13)

7TH5ERES,
H0.7=K.
3. K ERSEREEMM -
MZERE 24.72=K.
& 0 4
R, FEEEAE] 0:05%2K
Frn TEIR B Sk ),
TR s -2 e AN R RSV S|
0:022%.,

JIr B R

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E6%B8%B8%E6%A0%87%ES
%8D%A1%E5%B0%BA)

costruzione del calibro e
generalmente acciaio
inossidabile Invar, che ha buor
qualita di indeformabilita e
resistenza all’'usura.

(Tecnologia orafap.13)

Le misure eseguite con il
calibro hanno
un’approssimazione che pud
essere di 1/10, 1/20 o 1/50 di
mm, a seconda del tipo di
calibro.

(Tecnologia orafapp.12-13)

sono l'asta fissa e il corsoio.

g(Tecnologia orafapp.12-13)

101.  JEA
yuanxing

JRBY R SRR BRI N &
77 H I FA R AR

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E5%8E%9F%ES%9E%8B_(%
E5%B7%A5%E7%A8%8B))

T R AL BT R A
Wloo ANV EESR B THIT 20 FR
EEARW AR AL T 3% 75 3K e % 7
BRI SR, BRI T H T
AR E RS . R HIVE A
B, DA VT RS O A
TR o A T R R ) i
PRI & A5 A 2 n  fA
B RIS, AR S
EERAE M o, X2
N R B i I R R SR
I VAT FH PR R R R U 48
i, DA KT e L R 1 0
TR TARE, SFF
HEARAR, — M oK

3%-5% XF TR, — MR
10%~20%.

(http://www.bavlo.com/Educati

Con lo stampo dgdrototipo,
che pud essere in ottone, in ce
0 in resina, si da inizio allo
sviluppo della produzione in
serie: tutte le gomme,
controllate nella loro corretta

funzionalita, vengono numeraté

catalogate e archiviate al repar
cera.

(http://www.damiani.com/it/des
gn-gioielli-damiani)

Dal prototipo in metallo si
realizza un calco (o0 matrice) in
gomma vulcanizzata che servil
per riprodurre -praticamente
all'infinito- copie in cera del
modello iniziale.

o (http://www.artiorafe.it/it/tutte-

Prototipo: primo esemplare,
ranodello originale su cui &

basata la costruzione in serie|.

(http://www.treccani.it/'vocabg
lario/prototipo/)

to

gli-articoli/103-il-processo-di-

Prototipo
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n/Article_11042.html)

microfusione.html)

102. T4 MERHARKNEENVE S | FEEimERirEE, FJR | Lamontatura a griffe € tipica | La montatura a griffe viene | Montatura a
zhioxiang ey o g e e R Sz A 4 | degli anelli Solitario, solitamente usata per pietre | griffe
2 N e carattlerié_zati dalla plrleslenza di sfaccettatﬁ, trasparenti jn
‘/lbaike.baidu. i 1Al 2 2 4oe e = | UN SOlO diamante sulla loro quanto solleva e mette in
g}g&lﬁﬂl)(e baidu.com/view/4g ?Eﬁifﬁigﬁﬁggﬁgf superficie. Grazie alla sua mostra la gemma riducendo al
- (Ti\l Ut L/\” fﬁ essenzialita, con questa minimo il contorno in metallo,
TR 2 5% B ) %0 = ?‘W:YL’ ﬂj%é&mﬁ/ﬂﬂ %mg montatura il diamante viene . _ .
e g ﬁgﬂ'\‘ =R, PYIAIZSINEE | messo in nsaltot:n modo da " e((jEn;|gIc|>lpgd|a d;:!g tecniche
. . o oter essere subito riconoscibiledi gioielleria, p.
RGBS R | R 9 p-235)
JERTE T T AR 5 A (http://baike.baidu.com/view/46 [...] € un insieme di punte
R EJ7 0%, WEJERIE)E | 2454.htm) (http://www.arteuropa-orologi- | disposte a circonferenza
5 ARMRFET5F. penne- destinate a reggere una pietra
gioielli.it/Gioielli/montatura- preziosa mediante pressione
(Shoushi cailiao yingyong griffe.php)
baodian, p.235) (Oreficeria moderna: tecnica
— pratica, p.549)
103. o xR ot EESTRHEELS | bR ET YN ER, <757 | Per definire il tipo di minerale | Il rapporto tra la velocita di Indice di
zhéshél WeAEZA R R Y e, | ARdrEr . rhtRE AT Ll | in gioielleria viene utilizzato il | propagazione della luce rifrazione

(http://baike.baidu.com/view/42
992.htm)

BUEREL R, XEdrit =R,
PoE N 5RE RMKR
AN R= (N-1) (N-1) /
(N+D) .

(http://blog.sina.com.cn/s/blog |

661815ch0101je4n.html)

rifrattometro, strumento che
identifica con esattezdéndice
di rifrazione della pietra. Il
risultato porta alla conoscenza
della gemma, ma non stabilisc
se si tratta di sintetico o
naturale. Per questa valutaziorj
solo 'occhio esperto di un perit
gemmologo pud, tramite
l'osservazione al microscopio
delle impurezze, portare con
certezza alla identificazione
della sua naturalezza.

(http://wvww.gmpe.it/content/an

nell'aria e la velocita di
propagazione nel mezzo
considerato & chiamaiodice
di rifrazione del mezzo.
D
(http://www.minerali.it/pietre_|
efields.aspx?name=ir)
0

lisi-delle-gemme)
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104.  EVEISHL | EESVREENLE AT | EAs vt A 2 5], i | La dotazione delihiettore di L’iniettore di cera Iniettore di cera
zhenkong zhulaj LSS, TR AR | RSN B ZhALFERE A | cera sottovuotopuo essere sottovuoto permette la sottovuoto
A FHHT R, [ A | S, TR R A Y arricchga (_Jla una centraljna ch_e ?lr.oduzio.nTl di modelli
AN v o sy comanda in automatico i tempi| filigranati. Il compressore
HOBFRL 28 S T - WA PHERS) A fEE: d’iniezione, la temperatura dellafornisce la necessaria
L . L cera all'interno e in uscita pressione e la pompa da vuo}o
(Shoushi zhizuo gongyi, p.15) dell e o
I _ ell'ugello, la frequenza delle | crea I'aspirazione dell'aria
(Shoushi zhizuo gongyi, p.15) | iniezioni, senza attesa tra contenuta nella cavita dello
un’iniezione e l'altra. stampo di gomma.
Un ulteriore applicazione e
rappresentata da un dispositivo (Tecnologia orafa, p.315)
che favorisce il caricamento
automatico della gomma per
l'iniezione: si basa su un
sistema pneumatico che
inserisce la gomma, la tiene
pressata e la stacca ad iniezione
avvenuta.
(Tecnologia orafa, p.315)
105.  HEZFEEHL | Vedi scheda 104 Vacuum
zhenkong zhulaj
106. B HEREHEEZS—FHL HIHREEREGEEA RS Per adempiere tale scopo, la | Lapompa a vuotoé un Pompa a vuoto
zhenkongbeéng Mo . K. 4TI, s | pompada vuoto asporta dispositivo meccanico

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E7%9C%9F%E7%A9%BAYE
%B3%B5)

HAER, WEAATR. B
AR, MBS
P A BRI

e

(http://zh.wikipedia.org/wiki/%
E7%9C%9F%E7%A9%BAY%E
%B3%B5)

il gas contenuto nella camera d
vuoto alla quale é collegata la
pompa attraverso delle
condutture.
In buona sostanza, upampa a
vuoto & un compressore, in
| quanto porta un fluido in fase
P gassosa da una pressione piu
bassa ad una piu alta.

(http://it.wikipedia.org/wiki/Po
mpa_a_vuoto)

autilizzato per creare il vuoto.

(Tecnologia orafa, p.331)
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107.  HAEHZ

BRI
zhenkong zidong
jigofenji

HEAFBHMIL: XYL
BiPras I D s B E T
o

(Shoushi zhizuo gongyi, p.17)

HZ ML L ESE R
Tk e, 412 Rk,
BT CLSEHL S HEE R T 46
L BIE I R (1 AN i R AR Ak
THARE AT, AR
TR, AR
L HABORHL AL
# T ERIK, BE BRI
8], BOEBEPEE LA fE, 1R
= VTP EARRE . 51
DINUAHEL, &5 T Bk
A, R, MRS
PR, AR S A fi

(Shoushi zhizuo gongyi, p.17)

ST. LOUIS:mescolatori
sottovuotoper il rivestimento
gessoso. Un concetto brevetta
ed unico al mondo per
degasificare gli elementi,
mescolarli a velocita e tempo
variabile sottovuoto,
riempimento dei cilindri e/o
stampi direttamente sottovuota
vibrazione degli stessi.
Capacita di miscelazione da 5(
gr.a 24 kg. per riempimento
singolo o di piu cilindri in un
unico processo di lavoro.

(http://www.afemo.it/c.i.m.o..ht
ml)

Mescolatore sottovuoto
Sistemi in grado di effettuare
da miscelazione sottovuoto ed
il versamento nei cilindri pure
sottovuoto.

(Tecnologia orafa, p.323)
e

0

Mescolatore
sottovuoto

108.  Z&MEK REKEAT G, T | IS ERETEHESR | 1 r;efratt?rio ) undmiscuglio in Ar(]:_qu_a distillata: acqua Acqua distillata
zhenglidshu W, ANEH LR E 1K . FIEE, %5 MKksE s | polvere formato da una sostanz&himicamente pura ottenuta
F R, T e refrattaria, una sostanza leganiemediante la depurazione di

(http://zh.wikipedia.org/wiki/% | py 54454k 2-3 %) Fir. e opportuni additivi; il tutto quella comune.

E8%92%B8%E9%A6%8F%EG viene pol impastato coacqua

%B0%B4) - , distillata a temperatura (http://www.treccani.it/enciclg

obLU70 (Shoushi zhizuo gongyi, p.63) ambiente. pedia/acqual)
(Tecnologia orafa, p.322)

109. ELE Vedi scheda 46 Lingotto
zhuding
110. RSB RSB AR — LA RS | HRRSB R ST A4NEY KN | |l taglio a smeraldonon giova | I taglio a smeraldoé un Taglio a
zumiilii zhudxing granché alla rifrazione della cosiddetto taglio a gradini. smeraldo

BA,

(http://course.cug.edu.cn/cugF
st/gem_cut/tutorial/chapt02/ch
1.2.3.htm)

BT, A f D)
. GlHE 2. 3F4HE5E
VAT B0 e E A SR A T
TR GE, R IET 1A FIE
HIRR

(http://course.cug.edu.cn/cugF

st/gem_ cut/tutorial/chapt02/ch2.

gemma e richiede I'utilizzo di
pietre di primo ordine. Il taglio
non segue particolari regole
come numero di facce. Regola
invece importante € la
proporzione tra la parte
I'superiore e quella inferiore cheg

(http://www.preziosity.it/lIDia
mante-Taglio.htm#smeraldo)
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1.2.3.htm)

e sempre di circa 1:2 o poco pi
come negli altri tagli.

(http://www.preziosity.it/lIDiam

[«

ante-Taglio.htm#smeraldo)
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GLOSSARIO ITALIANO-CINESE

(108) Acqua distillata

(63) Abrasivo

(6) Agemina

(56) Alberino

(45) Anelliera

(84) Anello da congiunzione
(13) Apice

(16) Bilancia digitale

(17) Bulino

(100) Calibro a corsoio
(38) Canale di colata
(10) Campana per il sottovuoto
(51) Carato

(52) Carato

(53) Carato

(3) Castone

(91) Castone

(55) Cerada iniezione
(98) Cintura

(30)  Chiusura a cassetta
(48) Cloisonné

(25) Corona

(22)  Crogiolo

(81) Decapaggio

(15) Doratura galvanica

(99) Durezza

Zhengliashu 7&K
Moliao 2k}
Boxing huaweén % T 1E 4L
Lasha¥ #f
Jiezhduquan . F5 & ]
Tiaohuangk
Bian JKR
Dianktianping Hi. 1 K°F
Diokedio %] ]
Youbiokachi iz X
Jiokou e
Ctouzrenkongjt il Z 2541
K+
Kla R Hr
Kl 524z
Boshizud 71 Ji
Xingjin dizuo 83k i
Laliad &l
Yiobu R
Héxing aukou & 441
thgtailan i 72 1%
Ganbu ek
@nguwo itk
Sanxi FE
Diandu dim H8%9% 4
Yingddifi &
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(82)
(32)
(4)
(70)
(4)
(87)
(90)
(79)
(44)
(14)
(47)
(57)
(92)
(2)
(93)
(26)
(18)
(94)
(50)
1)
(35)
(103)
(72)
(104)
(39)
(23)

(97)
(29)
(11)

Faccia

Filigrana

Finitura superficiale
Flush

Forno (di cottura)
Forno scolacere
Fresetta

Fusione a cera persa
Fuso

Galvanostegia
Granulazione
Grappolo

Incassatura
Incassatura all'inglese
Incastonatura
Incastonatura a canale
Incastonatura a granette
Incastratura

Incisione

Inclusione
Incrudimento

Indice di rifrazione

Iniettore (per cere a pressione)

Iniettore di cera sottovuoto
Iniezione

Iniezione a forza centrifuga

Laminatoio
Lega

Lima

Taimiare [
Hast 1£.42
Bhomian chili 7R kb2
Qiitigxiang 77 T
Beistolu K55k
Tala beisthola il k5 Fe
¥ao Bt J)
Stia zhuzaogk 45 iE
Jiezbhi 45 ]
Dianduf 4%
thzhili & Bk
Lashi i
xangaiantE ik
Boxiang {4
Xangqian’s ix
Gidaoxiang #iEE
Dngxiang 4] 4%
Yangqian’s #x
Jinke 5 %1
Bogusti 5% 14
Jigong yinghuali Tig 1k
ZhéshHT it %
Qiyi Zhillaj kS 1
Ztenkong zhulaj B2y EEEHL
AbzhOeiE

Ginying ronglian lixn jiaozhu

JENLAE RS O BETE

Ypianj & A Hl
H&) &

Cugh



(24)
(46)
(109)
(12)
(67)
(41)
(107)

(80)
(102)
(34)
(71)
(66)
(88)
(85)
(61)
(106)
(101)
(49)
(64)
(86)
(19)
(68)
(69)
(28)
(27)
(77)
(76)
(37)

Lingottiera
Lingotto
Lingotto
Lucidatrice

Lucidatura

Mescolatore a pale meccaniche

Mescolatore sottovuoto

Microfusione a cera persa
Montatura a griffe
Montatura gipsy
Montatura gipsy
Morsella

Niello

Padiglione

Pavé

Pompa a vuoto
Prototipo

Purezza

Refrattario
Ricottura

Rodiatura
Sabbiatura
Sabbiatrice
Saldatrice ossidrica
Saldatura
Saturazione

Shock termico

Sgrappolatura

@ngdingmoiNEE
thshiding & J& 4
Zhudingise
BmO6 poguangjt 17 BE G
Foguang it
Juofenjt HERHL
Ztenkong zidong jofén;i

A BBkl

Shla zhuzaok it 54 1t
Zhoxiang JTVEE
Jipsaixiang 7 1 FE
Qithgxiang 75 4%
Niezi ¥

Vityin 42
Tingbe %8

Mixing % 1%
Zlankongbéng& == %%
Yuanxingi
Jingdu#

Naihw cailiao i K A4k}
Tuihui ‘K

Dulo #§

Ensta M5 fb

Bnshaj1 b Al
Hanging /74¢:

Hargi/ 4

Sedf &

Rédngji #hdy

Jin shuxian @ozuo

BEAT B K LA
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(8)
9)
(21)
(65)
(44)
(96)
(40)
(74)
(75)
(7)
(33)
(42)
(60)
(110)
(62)
(58)
(31)
(83)
(73)
(78)
(54)
(36)
(105)
(89)
(95)
(59)

Sgrassaggio ad ultrasuoni
Sgrassatura ad ultrasuoni
Smaltatura
Spessimetro
Spina graduata
Staffa

Stampo in gomma
Taglio

Taglio

Taglio a baguette
Taglio a cabochon
Taglio a gradini
Taglio a rosa
Taglio a smeraldo
Taglio brillante
Taglio briolette
Taglio fantasia
Tavola

Tenagliolo
Tonalita
Trafilatrice
Tronchese
Vacuum
Vacumetal
Vulcanizzatore

Vulcanizzazione

Chostengbs dingxi i 5 e
Chostenglo gingxi 4 7= i vk

Falangs i
Neikchi 4+ R
Jiezichi 7 f5 ]
¥muakuang EAFEAE
Jiomu i i

Qiege )&
Qiegng ¥ T

Changiti zhuoxing¥ i B3 4
Hamian zhuoxirg i B 5
Jitishi zhuéxindg/ 6 2B Y
Méiguzhudxing ¥ LB A
Zimulid zhuoxingtd RSB

Mingliangshi zhudxing s B 7Y

LeitlzhudxingiH i B A2
Hashi zhuoxinglt sU B Y
Taimiak i

Qianlf

Sexiangfti i

BSTjT F7 22 ML

an 87

Zbnkong zhulag E 2571
Xsujf Wz L

Mo R ML

Liahudiift.
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(1)
(2)
3)
(4)
(4)
(6)
(7)
(8)
9)
(10)
(11)
(12)
(13)
(14)
(15)
(16)
(17)
(18)
(19)
(20)
(21)
(22)
(23)

(24)
(25)

GLOSSARIO CINESE-ITALIANO

Baogwti 154k

Baoxiang 1%

Bioshizuo = 41 Ji&

Beisholl K5 kel

Biiomian chili &1 b3
Bxing huiweén 46 41
Changjiti zhuoxing [ B Y

Chiostenghd dingxi #8745 i vk
Chiostenghd dingxi #8745 i vk

Clouzhenkongji i = 241
Cuo#

DIM6 poguangfi 17 BE I EHL
Ojian iR

Diandu H 8%

Diandu dip H8EH 4

Dian tianping H. 1 K°F
Dhokedio A% J]

Dngxiang 474

Dulo %

Duannsho 4 AR
Falangi: I

Gingwo 1

Gnying ronglian lixn jiaozhu
SRS A R 20 L0 R E
Gingdingmo fXAE 5

~J

Ganbu 7

PR

Inclusione
Incassatura all'inglese
Castone
Forno (di cottura)
Finitura superficiale
Agemina
Taglio a baguette
Sgrassaggio ad ultrasuoni
Sgrassatura ad ultrasuoni
Campana per il sottovuoto
Lima
Lucidatrice
Api
Gatestegia
Doratura galvanica
Bilancia digitale
Bulino
Incastonaturgranette
R adica
Agemina
Statdra
Crogiol

Iniezione a forza centrifuga

Lingottiera

Corona
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(26)
(27)
(28)
(29)
(30)
(31)
(32)
(33)
(34)
(35)
(36)
(37)
(38)
(39)
(40)
(41)
(42)
(44)
(44)
(45)
(46)
(47)
(48)
(49)
(50)
(51)
(52)
(53)
(54)
(55)

Glidaoxang HliE%E

Hanje 7%

Handging FEie

Héin &4

Héxing gukou &TE441
Huishi zhuoxingfe 2Bk AU
Hast {622

Humian zhuoxing/i i B Al
Jipsaixiang 75 1 FE4
Jigong yinghua in T {t,
Jin BY

Jin shuxian @ozud B /KL 1E
Jiokou %

Jiozhu 5EiF:

Jiomu A

Jhofenji HEMAL

Jetishi zhudxinglbir s 2 B A
Jiezrchi 48R

Jiezrchi 45 R
Jiezhduquin 35
dnshiding & )&%

anzhali &Ekki

dngtailan =785
Jingdwif

Juanke %

K K

Kila 47

Kel Fohi

Lasijt fz 224l

Laliao 4}

Incastonatura a canale
Saldat
Saldatrassidrica
dae

Chiusura a cassetta

Taglio fantasia

iligrana
Taglio a cabochon
Montatura gipsy
Incrudimento
Tronchese
Sgrappolatura
Candieolata
Iniezione
Stampgomma
Mescolatarpale meccaniche
Taglio a gradini
Fuso
Spina gratiu

Anelliera
Lingotto
Granutaze
Cloisonné
Brza
Inoise

Carato

arato

Carato
Trafilate

Cdainiezione



(56)
(57)
(58)
(59)
(60)
(61)
(62)
(63)
(64)
(65)
(66)
(67)
(68)
(69)
(70)
(71)
(72)
(73)
(74)
(75)
(76)
(77)
(78)
(79)
(80)
(81)
(82)
(83)
(84)
(85)

LashCu

LashCu

Leéid zhuoxing YHE BB 2K
Lidhuafiift

Méiga zhudxing Fir I B 7Y
Mixiang %4
Mingliangshi zhuoxing = 2B Y
Moéliao & #l

Naihe cailiao it kA4
Neikichi P+ R

Niezi & 1

Rioguang il )%

Rnsha MWifh

RnshjT HiHbHL
Qidngxiang il
Qidngxiang 7T

Qivi zhulaj L yFREHL
QianH

Qege V!

Qiegng ¥I T.

Reéclongji
Seduft i

Sexiangfa i

Shla zhlizao ki it
Shla zhuzao kit
sanxi fRYE
Taimian & [
Taimian & [l
Tiaohuan®k
TingbU5

Albeoi
@palo
Taglio briolette
Vulgazazione
Taglio a rosa
Pave
Taglio brillante
Abieo
Refrattario
Spessimetro
oiella
Lucidatura
Sattbra
Sabbieri
Flush
Montatura gipsy
Iniettore (per cere a pi@ss)
Tenagliolo
Taglio
Taglio
Shock termico
Saturazione
Tonalita
Fusione a cera persa
Microfusione a cera persa
Deagpio
Faccia
Tavola

Anello@bngiunzione
Raldine
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(86)
(87)
(88)
(89)
(90)
(91)
(92)
(93)
(94)
(95)
(96)
(97)
(98)
(99)
(100)
(101)
(102)
(103)
(104)
(105)
(106)
(107)

(108)
(109)
(110)

Tuiha iB -k

Twla beiskold Ml ke

Wayin 1247

Xsuji &AL

Xdao Bt 7]

Xangjin dizud 4% ik i i

Xangoiant ik

Xangoiant# ik

Xangoiant# ik

Yamoijt [& fEHL

Yamukuang [& R HE

Yapianji J& F Al

Yaob U i

Yingduhg J&

Y 6ubiokichi i br 1 R

Yuanxings 4

Zhioxiang TV

Zhéshdl 44t

Ztgnkong zholaj B 2573 i L

Zlgnkong zhulaj B2 7EEEHL

Ztenkongbeéngi = %%

Zkenkong zidong jofénji
B E S

Zlengliashu Z& 18K

Zhuding44e

Zimill zhuoxingtH BE&¢ B R

Riaoth
Forno scolacere
Neel
Vacuwiet
Betta
Castone
Incassatur
Incasatura
Incastnat
Vulcanatore
Staffa
Laminatoi
n@ira
Dmra
Calibro a corsoio
Protatip
Montatagriffe
Indice di aftione
Iniettore di cera sottovuoto
Vacuum

Pompa a vuoto

Mescolatore sottovuoto

Acqua distillata
Lingotto

Taglio a smeraldo
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